
˻ˣ˾ˢˣ˻́˴ˢ 
˻́ˤ˩˾˿́ˮ˯
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A
A002 96
A002S 98
A022 82
A080 169
A087 166
A088 165
A089 167
A094 166
A095 165
A099 168
A100 99
A101 103
A108 104
A110 122
A117 86
A119 77
A120 80
A122 78
A123 79
A124 90
A125 128
A130 134
A147 106
A160 110
A166 143
A170 118
A188 172
A190 170
A191 171
A199 169
A200 155
A201 160
A205 156
A206 157
A210 159
A225 161
A237 162
A238 163
A242 164

A243 120
A244 121
A266 158
A295 172
A296 173
A345 146
A350 144
A400 150
A402 151
A405 152
A412 153
A413 154
A510 111
A520 88
A530 140
A553 113
A620 84
A720 91
A723 76
A730 141
A777 108
A900 114
A901 116
A920 92
A921 94
A940 124
A941 126
A951 148
A952 149
A976 130
A977 132
A978 133
B
B100 206
B101 222
B121 224
B122 214
B157 220
B161 221
B170 218

B180 216
B301 211
B334 208
B335 209
B400 200
B411 204
B441 203
B442 205
B481 201
B901 210
B903 212
B952 213
B953 215
B954 225
B955 226
B956 227
B957 228
G
G106 238
G107 242
G125 249
G129 234
G132 244
G135 230
G136 236
G137 232
G138 245
G142 240
G149 235
G154 233
G171 247
G236 250
G314 248
G335 231
G338 246
G400 229
G506 239
G560 237
G570 241
G600 243

H
H851 287
H8512 294
H853 289
H855 291
H858 293
H860 295
H861 296
M
M150 173
M151 174
M152 174
M200-1 187
M200-2 187
M200-3 188
R
R100 34
R120 32
R122 27
R123 28
R125 29
R200 26
R453 52
R454 48
R457 44
R458 40
R459 56
R463 62
R467 59
R510 38
R520 36
R6011 30
R7131 31
R950 281
R960 283
R970 285

 ˸˻˹˻˶ˮ́˹̍˯ ˮ˹˿́˾̂˸˩˹́ σ ˢ˶̅ˢˤˮ́˹̍˯ ̂˴ˢ˭ˢ́˩˶̎

СЕРИЯ & СЕРИЯ & СЕРИЯ & СЕРИЯ &
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2
2080-BS 411
69871-BS 406
802D 313
803D 315
804D 318
805D 320
B
BS 54 KIT RC 8-043 420
BS 54 KIT RC 8-100 421
BS 54 KIT RC 8-170 422
BS 54 KIT RC 8-210 423
BS 54 KIT TC 8-043 424
BS 54 KIT TC 8-100 425
BS 54 KIT TC 8-170 426

BS 54 KIT TC 8-210 427
BT-BS 408
C
CART-BS-SPC 378
CART-BS-STD 379
CHAM-BS 380
D
D75 361
D75-BB 363
D75-C 362
D90 364
D90-BB 366
D90-C 365
E
EP 322

EXT-BS 415
F
F75 367
F75-BB 369
F75-C 368
F90 370
F90-BB 372
F90-C 371
H
HSK-BS 410
I
ISO BARS 374
ISO BARS A042 375
L
LA-BS 417

M
MB-H 373
MOR-BS 413
R
RED-BS 416
W
WEL-BS 414

C
CCGT 388
CCGW CBN 390
CCMT 390
CCMW 393
CNGA CBN 394
CNGG 395
CNMA 395
CNMG 396
D
DCMT 398
DCMW 399
DCMW PCD 399
E
EPGX 400
EPMT 400

S
SCET 323
T
TCGT 401
TCMT 402
TCMW 403
W
WCMT-ID 325
WCMX 326
X
XPET 324

СЕРИЯ & СЕРИЯ & СЕРИЯ & СЕРИЯ &

ˮ˹˿́˾̂˸˩˹́ ˿˻ ˿˸˩˹˹̍˸ˮ ˽˶ˢ˿́ˮ˹ˢ˸ˮ σ ˢ˶̅ˢˤˮ́˹̍˯ ̂˴ˢ˭ˢ́˩˶̎

˿˸˩˹˹̍˩ ˸˹˻˥˻˥˾ˢ˹˹̍˩ ˽˶ˢ˿́ˮ˹̍ σ ˢ˶̅ˢˤˮ́˹̍˯ ̂˴ˢ˭ˢ́˩˶̎ 

СЕРИЯ & СЕРИЯ &



www.dormerpramet.com

˹͊΄͔ ͙͔͙͔ͨͪͦ͗ͤ͡ /ŀƭŎǳƭŀǘƻǊ ͍ͨͦͦ͘͡Ύ͔ͭ ͦͼ͔͙ͤͭΈ Ή͙ͦͤͦͣ͟;͔͔ͫͦ͟ ͔͙ͨͪͣͯ΅͔͍ͫͭͦ ͦͭ ͙ͫͨͦ͡Έ͍͙ͦ͊ͤ͘Ύ ͔ͪ͗ͯ΅͔͎ͦ ͙͔ͤͫͭͪͯͣͤͭ͊ 
͍ ͪ͊ͤ͘·ͻ ͔ͦͨͪ͊ͼ͙Ύͻ ͙ͦ͋ͪ͊͋ͦͭ͟Φ ˽͔͔ͦͤͦ͘͡ ͙͔͙͔ͨͪͦ͗ͤ͡Σ ͔ͦͭͦͪͦ͟ ͍͔͎ͫ͒͊ ͨͦ͒ ͚ͪͯͦ͟Η  {ƛƳǇƭȅ wŜƭƛŀōƭŜΦ
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& 6

& 12

& 15

& 66

& 176

& 186

& 190

& 264

& 271

& 297

& 307

& 327

& 350

& 359

& 376

& 381

& 404

& 418

& 429

www.dormerpramet.com

˻ˣ˾ˢˣ˻́˴ˢ ˻́ˤ˩˾˿́ˮ˯ σ ˿˻˨˩˾ˬˢ˹ˮ˩

˥˾̂˽˽̍ ˻ˣ˾ˢˣˢ́̍ˤˢ˩˸̍̆ ˸ˢ́˩˾ˮˢ˶˻ˤ ²aD 
L{h моофф

˸
˻

˹
˻

˶
ˮ

́˹
̍

˩ 
˿ˤ

˩˾
˶

ˢ
ˮ˹˿́˾̂˴̇ˮ̒

˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ́ˤ˩˾˨˻˥˻ ˿˽˶ˢˤˢ

˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ˣ̍˿́˾˻˾˩ˬ̂̋˩˯ ˿́ˢ˶ˮ

 ́˩̆˹ˮ̉˩˿˴ˢ̒ ˮ˹̅˻˾˸ˢ̇ˮ̒

˿˻ˬ

˾ˢ˭ˤ˩˾́˴ˮ ˮ ˭˩˹˴˻ˤ˴ˮ

˿ˣ
˻

˾˹
̍

˩ 
˿ˤ

˩˾
˶

ˢ ˮ˹˿́˾̂˴̇ˮ̒

˿ˤ˩˾˶ˢ I¸5w! ˿˻ ˿˸˩˹˹̍˸ˮ ˥˻˶˻ˤ˴ˢ˸ˮ

́˩̆˹ˮ̉˩˿˴ˢ̒ ˮ˹̅˻˾˸ˢ̇ˮ̒

˿ˤ˩˾˶ˢ ˿˻ ˿˸˩˹˹̍˸ˮ ˽˶ˢ˿́ˮ˹ˢ˸ˮ

́˩̆˹ˮ̉˩˿˴ˢ̒ ˮ˹̅˻˾˸ˢ̇ˮ̒

˾ˢ
˿́

˻
̉˹

̍
˩ 

˿ˮ
˿́

˩˸
̍

ˮ˹˿́˾̂˴̇ˮ̒

˾ˢ˿́˻̉˹̍˩ ˥˻˶˻ˤ˴ˮ

˴˻˸˽˶˩˴́̂̑̋ˮ˩

˽˶ˢ˿́ˮ˹̍

˻˽˾ˢˤ˴ˮ

˹ˢˣ˻˾̍

́˩̆˹ˮ̉˩˿˴ˢ̒ ˮ˹̅˻˾˸ˢ̇ˮ̒
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P Na SK I

P1

P1 tмΦм tмΦн tмΦо

tнΦм tнΦн tнΦо

tоΦм tоΦн tоΦо

tпΦм tпΦн tпΦо

P2

P2
P3

P3
P4

P4

P

P

Na SK I

ISO

˥˾̂˽˽̍ ˻ˣ˾ˢˣˢ́̍ˤˢ˩˸̍̆ ˸ˢ́˩˾ˮˢ˶˻ˤ ϗ²aDϘ

˴˶ˢ˿˿ˮ̅ˮ˴ˢ̇ˮ̒ ˻ˣ˾ˢˣˢ́̍ˤˢ˩˸̍̆ ˸ˢ́˩˾ˮˢ˶˻ˤ 5hwa9w tw!a9¢
˥ͪ ͯͨͨ· ͦ͋ͪ͊͋͊ͭ·͍͔͊ͣ·ͻ ͔͙͍ͣ͊ͭͪ͊ͦ͡ ζ²aDη ͙ͫͨͦ͡Έͯ͘ΌͭͫΎ 
͒͡Ύ ͎ͨͪͦͫͭͦͦ ͙ ͔͎ͤ͊͒͗ͤͦͦ ͍·͋ͦͪ͊ ͔ͪ͗ͯ΅͔͎ͦ ͙͔ͤͫͭͪͯͣͤͭ͊ ͫ 
͙ͦͨͭͣ͊͡Έͤ·͙ͣ ͔͙͙ͪ͗ͣ͊ͣ ͔͙ͪ͊ͤ͘Ύ ͒͡Ύ ͔͚ͦͤͪͭͤͦ͟͟ ͎͍͙͊ͦͭͦ͘͟Φ 
5ƻǊƳŜǊ tǊŀƳŜǘ ͔ͪ͊͒͘͡Ύ͔ͭ ͍ͦͫͤͦͤ·͔ ͔͙ͣ͊ͭͪ͊͡· ͎͍͊ͦͭͦͦ͘͟ ͤ͊ 
΄͔ͫͭΈ ͎ͪͯͨͨ ͨͦ ͼ͍͔ͭͯΥ  
ω ˿͙͙͚ͤΥ ͦͤͫͭͪͯ͟͟ͼ͙ͦͤͤ·͔ ͙ͫͭ͊͡ όt ͎ͪͯͨͨ͊ύ
ω ˬ͔ͭ͡·͚Υ ͔͍͔ͤͪ͗͊Ό΅͙͔ ͙ͫͭ͊͡ όa ͎ͪͯͨͨ͊ύ
ω ˴ͪ͊ͫͤ·͚Υ ;͎ͯͯͤ όY ͎ͪͯͨͨ͊ύ
ω ˭͔͔ͤ͡·͚Υ ͼ͍͔ͭͤ·͔ ͍ͫͨ͊͡· όb ͎ͪͯͨͨ͊ύ
ω Y͙ͦͪ;͔͍ͤ·͚Υ ͗͊ͪͦͨͪͦ;ͤ·͔ ͙ ͙͍ͭͭ͊ͤͦ·͔ ͍ͫͨ͊͡· ό{ ͎ͪͯͨͨ͊ύ
ω ˿͔ͪ·͚Υ ͍͔ͭͪ͒·͔ ͔͙ͣ͊ͭͪ͊͡· όI ͎ͪͯͨͨ͊ύ

˻͋΅͔͔ ͔͔͔͙͔ͦͨͪ͒ͤ͡ 
͔͙ͣ͊ͭͪ͊͊͡ ͎͍͙͊ͦͭͦ͘͟
ͦͤͫͭͪͯ͟͟ͼ͙ͦͤͤ·͔ ͙ͫͭ͊͡Σ
͔͍͔ͤͪ͗͊Ό΅͙͔ ͙ͫͭ͊͡Σ ΦΦΦ

ˤ·͋ͦͪ ͔͙ͣ͊ͭͪ͊͊͡ ͙ ͎͔͔͙͙ͦͣͭͪ ͔ͪ͗ͯ΅͔͎ͦ ͙͔ͤͫͭͪͯͣͤͭ͊
͒͡Ύ ΄͙͎ͪͦͦͦ͟ ͙͒͊ͨ͊ͦͤ͊͘ ͔͙͍ͣ͊ͭͪ͊ͦ͡ ͎͍͊ͦͭͦͦ͘͟

ˣ͔͔ͦ͡ ͭͦ;ͤ·͚ ͍·͋ͦͪ ͙͔ͤͫͭͪͯͣͤͭ͊ ͫ ͯ;͔ͭͦͣ ͫͭͪͯͭͯͪͤ͟·ͻ 
͔͔͚ͦͫͦ͋ͤͤͦͫͭ ͔͙͍ͣ͊ͭͪ͊ͦ͡ ͎͍͊ͦͭͦͦ͘͟˽͎ͦ͒ͪͯͨͨ͊

˻͔͔͔͙͔ͨͪ͒ͤ͡ ͨͦ ͔ͫͭͪͯͭͯͪ͟
͙ ͍ͫͦͫͭ͊ͯ ͔͙ͣ͊ͭͪ͊͊͡ ͎͍͙͊ͦͭͦ͘͟
͎͔͙ͯͪͦ͒ͫͭ͡·͔ ͙ͫͭ͊͡Σ
͔͎͙͍ͪͦ͊ͤͤ͡·͔ ͙ͫͭ͊͡Σ ΦΦΦ

˻͔͔͔͙͔ͨͪ͒ͤ͡ ͨͦ ͍͔͙ͭͪ͒ͦͫͭ
͙͙͡ ͔͔ͨͪ͒ͯ͡ ͨͪͦ;͙ͤͦͫͭ ͎͍͙͊ͦͭͦ͘͟
мсл ғ ннл I.Σ снл ғ флл ˸˽͊Σ ΦΦΦ

ˤ·͋ͦͪ ͔͙͍ͪ͗ͣͦ ͔͙ͪ͊ͤ͘Ύ
͍ ͙͔͒͊ͨ͊ͦͤ͘ ͤ͊͘;͔͙͚ͤ ҕмл҈²aD

˴͊͗͒͊Ύ ͙͘ Ή͙ͭͻ ͎ͪͯͨͨ ͔͙͒ͭͫ͡Ύ ͤ͊ ͎ͨͦ͒ͪͯͨͨ· ͫ ͯ;͔ͭͦͣ ͍ͫͦͫͭ͊͊ ͙ 
ͫͭͪͯͭͯͪ͟· ͔͙ͣ͊ͭͪ͊͊͡Φ ́͊͟Σ ͙͔ͤ͊ͨͪͣͪΣ ͎ͪͯͨͨ͊ ͦͤͫͭͪͯ͟͟ͼ͙ͦͤͤ·ͻ 
͔͚ͫͭ͊͡ t ͔͙͒ͭͫ͡Ύ ͤ͊ ;͔ͭ·͔ͪ ͎ͨͦ͒ͪͯͨͨ·Υ 
ω tм ς ͍͊ͭͦͣ͊ͭͤ·͔ ͙ͫͭ͊͡
ω tн ς ͎͔͙ͯͪͦ͒ͫͭ͡·͔ ͙ͫͭ͊͡
ω tо ς ͔͎͙͍ͪͦ͊ͤͤ͡·͔ ͙ͫͭ͊͡
ω tп ς ͙͔ͤͫͭͪͯͣͤͭ͊͡Έͤ·͔ ͙ͫͭ͊͡
˻ͦͤ͟;͔͊ͭ͡Έ͔ͤͦ ͔͔͙͔͒ͤ͡ ͯ;͙ͭ·͍͔͊ͭ ͍͚͍ͫͦͫͭ͊ ͔͙ͣ͊ͭͪ͊͊͡ 
͎͍͙͊ͦͭͦ͘͟Υ ͍͔ͭͪ͒ͦͫͭΈ ͙ ͔͔ͨͪ͒͡ ͨͪͦ;͙ͤͦͫͭΦ ̏ͭͦ ͔͔͒͊ͭͫ͡Ύ ͒͡Ύ 
͔͔͋ͦ͡ ͭͦ;͚ͤͦ ͔͔ͪͦͣͤ͒͊͟ͼ͙͙ ͨͦ ͍·͋ͦͪͯ ͙͔ͤͫͭͪͯͣͤͭ͊ ͙ ͔͙͍ͪ͗ͣͦ 
͔͙ͪ͊ͤ͘ΎΦ 
͙́͊͋͡ͼ͊ ͤ͊ ͔ͫ͒ͯ͡Ό΅͔͚ ͙ͫͭͪ͊ͤͼ͔ ͔͒͊ͭ ͙͙͔ͦͨͫ͊ͤ ͚͊͗͒ͦ͟ ͎ͪͯͨͨ· 
ͦ͋ͪ͊͋͊ͭ·͍͔͊ͣ·ͻ ͔͙͍ͣ͊ͭͪ͊ͦ͡ ͫ ͦ͋ͦͤ͊͘;͔͙ͤΎ͙ͣΦ
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P

P1
P1.1 < 240 HB ≤ 830
P1.2 < 180 HB ≤ 620
P1.3 < 180 HB ≤ 620

P2
P2.1 < 180 HB ≤ 620
P2.2 < 240 HB ≤ 830
P2.3 < 300 HB ≤ 1030

P3
P3.1 < 180 HB ≤ 620
P3.2 180 – 260 HB > 620 ≤ 900
P3.3 260 – 360 HB > 900 ≤ 1240

P4
P4.1 < 26 HRC ≤ 900
P4.2 26 – 39 HRC > 900 ≤ 1240
P4.3 39 – 45 HRC > 1240 ≤ 1450

M

M1
M1.1 < 160 HB ≤ 520
M1.2 160 – 220 HB > 520 ≤ 700

M2
M2.1 < 200 HB ≤ 670
M2.2 200 – 280 HB > 670 ≤ 950
M2.3 280 – 380 HB > 950 ≤ 1300

M3
M3.1 < 200 HB ≤ 750
M3.2 200 – 260 HB > 750 ≤ 870
M3.3 260 – 300 HB > 870 ≤ 1040

M4
M4.1 < 300 HB ≤ 990
M4.2 300 – 380 HB ≤ 1320

K

K1
K1.1 < 180 HB ≤ 190
K1.2 180 – 240 HB > 190 ≤ 310
K1.3 240 – 280 HB > 310 ≤ 390

K2
K2.1 < 160 HB ≤ 400
K2.2 160 – 200 HB > 400 ≤ 550
K2.3 200 – 240 HB > 550 ≤ 660

K3
K3.1 < 180 HB ≤ 560
K3.2 180 – 220 HB > 560 ≤ 680
K3.3 220 – 260 HB > 680 ≤ 800

K4

K4.1 < 180 HB ≤ 190
K4.2 < 240 HB ≤ 740
K4.3 < 280 HB > 840 ≤ 980
K4.4 280 – 320 HB > 980 ≤ 1130
K4.5 320 – 360 HB > 1130 ≤ 1280

K5
K5.1 < 180 HB ≤ 400
K5.2 180 – 220 HB > 400 ≤ 450
K5.3 220 – 260 HB > 450 ≤ 500

N

N1
N1.1 < 60 HB ≤ 240
N1.2 60 – 100 HB > 240 ≤ 400
N1.3 100 – 150 HB > 400 ≤ 590

N2
N2.1 < 75 HB ≤ 240
N2.2 75 – 90 HB > 240 ≤ 270
N2.3 90 – 140 HB > 270 ≤ 440

N3
N3.1 – –
N3.2 – –
N3.3 – –

N4
N4.1 – –
N4.2 – –
N4.3 – –

N5 N5.1 – –

S

S1
S1.1 < 200 HB ≤ 660
S1.2 200 – 280 HB > 660 ≤ 950
S1.3 280 – 360 HB > 950 ≤ 1200

S2
S2.1 < 200 HB ≤ 690
S2.2 200 – 280 HB > 690 ≤ 970

S3
S3.1 < 280 HB ≤ 940
S3.2 280 – 360 HB > 940 ≤ 1200

S4
S4.1 < 240 HB ≤ 800
S4.2 240 – 320 HB > 800 ≤ 1070

H

H1 H1.1 < 440 HB –

H2
H2.1 < 55 HRC –
H2.2 > 55 HRC –

H3
H3.1 < 51 HRC –
H3.2 51 – 55 HRC –

H4
H4.1 55 – 59 HRC –
H4.2 > 59 HRC –

Группа ISO WMG (Группы обрабатываемых материалов) Твердость 
(HB или HRC)

Предел 
прочности 

(МПа)
Примеры материалов

Автоматные стали 
(углеродистые стали с увеличенной обрабатываемостью резанием)

С повышенным содержанием серы А11, А12
С повышенным содержанием серы и фосфора А30, А35
С повышенным содержанием серы, фосфора и свинца АС14, АС40

Нелегированные стали
(низко-, средне- и высокоуглеродистые стали)

Содержание углерода <0,25% Ст1кп, Ст2пс, Ст3сп
Содержание углерода <0,55% Сталь 40, Сталь 45
Содержание углерода >0,55% Сталь 58, Сталь 60

Легированные стали 
(углеродистые стали со степенью легирования ≤10 %)

Отожженные 15Г, 15Х
Закаленные и отпущенные 16ХСН, 20ХФА, 40Х

60С2А, 50ХФА

Инструментальные стали
(твердые стали для инструмента, штампов и пресс-форм)

Отожженные У8Г, У10, У12А
Закаленные и отпущенные ХВ4Ф, 6Х4М2ФС, ХВГ

75ХСМФ, 90ХМФ

Ферритные нержавеющие стали
(неупрочняемые термообработкой стали с повышенным содержанием хрома)

04Х17Т, 08Х13
08Х18ГБ, 12Х17

Мартенситные нержавеющие стали
(упрочняемые термообработкой стали с повышенным содержанием хрома)

Отожженные 15Х11МФ, 20Х13
Закаленные и отпущенные 30Х13, 40Х13
После старения 65Х13, 95Х18

Аустенитные нержавеющие стали
(с повышенным содержанием хрома и никеля)

02Х18Н11, 06Х18Н11
08Х18Н10, 12Х18Н10Т

10Х17Н13М3Т, 20Х13Н4Г9
Аустенитно-ферритные (дуплекс) или супераустенитные нержавеющие стали 03X22H6M2, 08Х21Н6М2Т
Аустенитные дисперсионно твердеющие нержавеющие стали 03Х21Н21М4ГБ

Серый чугун
(с пластинчатым графитом)

Ферритный или феррито-перлитный СЧ10, СЧ15
Феррито-перлитный или перлитный СЧ20, СЧ25
Перлитный СЧ30, СЧ35

Ковкий чугун 
(с компактным хлопьевидным графитом)

Ферритный КЧ30-6, КЧ35-10
Ферритный или перлитный КЧ45-7, КЧ50-5
Перлитный КЧ60-3, КЧ70-2

Высокопрочный чугун
(с шаровидным графитом)

Ферритный ВЧ35, ВЧ40
Ферритный или перлитный ВЧ50,ВЧ60
Перлитный ВЧ70, ВЧ80

Аустенитный серый чугун (легированный чугун с аустенитным пластинчатым графитом) ЧН11Г7Ш, ЧН15Д3Ш
Аустенитный высокопрочный чугун (легированный чугун с аустенитным шаровидным графитом) ЧН19Х3Ш, ЧН20Д2Ш

Аустенитный высокопрочный чугун 
(легированный чугун с ферритно-аустенитной структурой)

ЧХ22С
ЧХ28
ЧХ32

Чугун с вермикулярным графитом
Ферритный ЧВГ30
Феррито-перлитный ЧВГ40
Перлитный ЧВГ45

Чистый алюминий и деформируемые алюминиевые сплавы А7, А35

Деформируемые алюминиевые сплавы
Средней твердости АД35, АМг2
Повышенной твердости АК6, Д16

Алюминиевые литейные сплавы
АЛ6, АМг6Л
АК5М4, АМ5

АМ4.5Кд, ВАЛ12
Легкообрабатываемые медные сплавы М1б, М3р
Медные сплавы с хорошей и средней обрабатываемостью, образующие короткую стружку Л60, ЛЦ40С
Медные сплавы со средней и плохой обрабатываемостью, образующие длинную стружку БрА9Ж4, БрНБТ
Термопластичные полимеры Акрил, эластомер, ПТФЭ
Термореактивные полимеры Эпоксидные и полиэфирные смолы
Армированные полимеры или композиционные материалы Стеклопластик, углепластик, текстолит
Графит ГСМ-1, ЭУЗ-М, ГТ-2

Чистый титан и титановые сплавы
ВТ1-0, Вт1-1

ОТ4, ВТ14
ВТ16, ВТ22

Жаропрочные сплавы на основе железа
10Х23Н18, 08Х16Н13М2Б

45Х14Н14В2М, 16Х11Н2В2МФ

Жаропрочные сплавы на основе никеля
ХН70Ю (ЭИ652), ХН60ВТ (ЭИ868)
ХН70ВМТЮ (ЭИ617), ХН65ВМТЮ

Жаропрочные сплавы на основе кобальта
ЛK4

К49Х20В15Н10
Закаленный и отпущенный чугун ЧХ3, ЧЮХШ

Закаленный чугун
ЧХ16
ЧС13

Закаленные стали <55HRC
5ХНВ
75ХМ

Закаленные стали >55HRC
11М5Ф, 9ХВГ

30ХН2МА

²aD ϗ˥˾̂˽˽̍ ˻ˣ˾ˢˣˢ́̍ˤˢ˩˸̍̆ ˸ˢ́˩˾ˮˢ˶˻ˤϘ 
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BD
BDX
CZC MS
D1
DC
DCN
DCON MS
DCON WS
DCX
DHUB
FLGT
IC
L
LB
LF
LPR
LU
OAL
RE
S
WF
APMX
D1
DC_1
DC_2

DF
DH
GPD
GPL
H
HSD
IC
LCF
LCOL
LDC
LH
LS
LSC
NOF
PLGL
RCSK
RE
SDI
SDL
SDL_1
SDL_2
TDZ
THLGTH
WSC

˽ˢ˾ˢ˸˩́˾̍ ˾˩ˬ̂̋˩˥˻ ˮ˹˿́˾̂˸˩˹́ˢ ˿˻˥˶ˢ˿˹˻ L{h моофф

ˤ͔ͫ ͔ͪ͗ͯ΅͙͔ ͙͔ͤͫͭͪͯͣͤͭ· ͙͔ͣΌͭ ͙͍ͦͤͫͭͪͯͭͤ͟͟·͔ ͔ͨ͊ͪ͊ͣͭͪ·Σ ͔͔ͦͨͪ͒͡Ύ͔ͣ·͔ ͫͭ͊ͤ͒͊ͪͭͦͣ L{h мооффΦ ˹͙͔͗ ͔͍͔ͨͪ͒ͫͭ͊ͤ͡· ͍ͦͫͤͦͤ·͔ 
͔ͨ͊ͪ͊ͣͭͪ· ͔ͪ͗ͯ΅͔͎ͦ ͙͔ͤͫͭͪͯͣͤͭ͊Σ ͙ͫͨͦ͡Έ͔ͯͣ͘·͔ ͍ Ήͭͦͣ ͎͔͊ͭ͊ͦ͟͡Φ

L{h моофф Ήͭͦ ͔ͣ͗͒ͯͤ͊ͪͦ͒ͤ·͚ ͫͭ͊ͤ͒͊ͪͭΣ ͔͎͔͙ͪ͊ͣͤͭͪͯ͡Ό΅͙͚ ͙ͤͺͦͪͣ͊ͼ͙Ό ͦ ͔ͪ͗ͯ΅͔ͣ ͙͔͔ͤͫͭͪͯͣͤͭΦ ˿ͭ͊ͤ͒͊ͪͭ ͔͔ͦ͋ͫͨ;͙͍͔͊ͭ 
͔͍͔͙͔ͨͪ͒ͫͭ͊ͤ͡ ͙ͤͺͦͪͣ͊ͼ͙͙ ͍ ͔͚ͤͭͪ͊͡Έͤͦͣ ͺ͔ͦͪͣ͊ͭΣ ͦͭͦͪ͟·͚ ͔ͤ ͍͙͙͊ͫͭ͘ ͦͭ ͔͔͔͚ͦͨͪ͒ͤͤͦ͡ ͙͔ͫͫͭͣ· ͙͙͡ ͺ͙ͪͣ·π͙͍͙͔ͨͪͦͦ͒ͭ͘͡ΎΦ
˻͒ͤͦͤ͊͘;͔ͤͦ ͔͔͔͙͔ͦͨͪ͒ͤ͡ ͔͍ͨ͊ͪ͊ͣͭͪͦ ͙͔ͤͫͭͪͯͣͤͭ͊ ͍ ͍͔͍͙͙ͫͦͦͭͭͫͭ ͫͦ ͫͭ͊ͤ͒͊ͪͭͦͣΣ ͦͭͦͪ͟·͚ ͔ͣͦ͗ͭ ͋·ͭΈ ͦ͋ͪ͊͋ͦͭ͊ͤ ͡Ό͋·ͣ ˽˻Σ 
͍ͨͦ·΄͔͊ͭ ͊͟;͔͍ͫͭͦ ͍ͫΎ͙͘ ͔ͣ͗͒ͯ ͙͔͙ͫͫͭͣ͊ͣ ͙ ͔͔ͦ͋ͫͨ;͙͍͔͊ͭ ͔͔͋ͫͨͪͨΎ͍͔ͭͫͭͤͤ·͚ ͔ͦ͋ͣͤ Ή͔ͭͪͦͤͤ͟͡·͙ͣ ͒͊ͤͤ·͙ͣΦ ˮͫͨͦ͡Έͯ͘Ύ ͔͙͒ͤ·͚ 
Ύ͘·͟ ͔ͦ͋ͣͤ͊ ͒͊ͤͤ·͙ͣΣ ͣͦ͗ͤͦ ͍ͨͦ·͙ͫͭΈ Ήͺͺ͔͙͍ͭͤͦͫͭ͟Έ ͙ ͊͟;͔͍ͫͭͦ ͫ͋ͦͪ͊ ͙ͤͺͦͪͣ͊ͼ͙͙Φ ˤ͔ͪͣΎ ͙ͦ͋ͪ͊͋ͦͭ͟ ͫͯ΅͔͍͔ͫͭͤͤͦ ͫͦͪ͊͟΅͔͊ͭͫΎΣ 
;ͭͦ ͍͙ͨͦͦͭ͘͡ ͋·ͫͭͪͦ ͙ ͯ͒ͦ͋ͤͦ ͙͔͙͍ͦͪͤͭͪͦ͊ͭΈͫΎ ͍ ͙͔͔͊ͫͫͦͪͭͣͤͭ ͔ͪ͗ͯ΅͔͎ͦ ͙͔ͤͫͭͪͯͣͤͭ͊Σ ͦͭͦͪ͟·͚ ͙ͫͦͫͭͦͭ ͙͘ ͔͔͋ͦ͡ ;͔ͣ плΣллл 
͙ͨͦ͘ͼ͙͚Φ  ˽͙ͪ ͙ͫͨͦ͡Έ͍͙͙ͦ͊ͤ͘ ͙͔ͫͫͭͣ·Σ ͍͔͙͚ͫͦͣͫͭͣͦ ͫͦ ͫͭ͊ͤ͒͊ͪͭͦͣ L{hмооффΣ ͔ͦͭͨ͊͒͊ͭ ͔ͤͦ͋ͻ͙ͦ͒ͣͦͫͭΈ ͪͯ;͎ͤͦͦ ͍͍ͦ͒͊ ͒͊ͤͤ·ͻ ͙͘ 
͎͊ͭ͊ͦ͊͟͡ ;͔͔ͪ͘ ͦͣͨ͟ΈΌ͔ͭͪ ͍ ͙͔ͫͫͭͣ Φͯ

ISO 13399 Описание

Диаметр корпуса
Максимальный диаметр корпуса
Размер соединения со стороны станка
Диаметр отверстия пластины
Диаметр резания
Минимальный диаметр резания
Диаметр соединения со стороны станка
Диаметр соединения со стороны заготовки
Максимальный диаметр резания
Диаметр соединения оправки
Толщина фланца
Диаметр вписанной окружности
Длина режущей кромки
Длина корпуса
Функциональная длина
Длина вылета
Рабочая длина (макс. рекомендуемая)
Общая длина
Радиус при вершине
Толщина пластины
Функциональная ширина
Максимальная глубина резания
Диаметр отверстия пластины
Диаметр резания первой ступени
Диаметр резания второй ступени

ISO 13399 Описание

Диаметр фланца
Диаметр головки
Диаметр направляющей
Длина направляющей
Высота хвостовика
Размер приводной части
Диаметр вписанной окружности
Длина стружечной канавки
Длина втулки 
Длина заборного конуса
Длина головки
Длина хвостовика
Длина закрепления
Число стружечных канавок
Длина вставки
Радиус центровки
Радиус при вершине
Диаметры ступеней
Длина ступени
Длина первой ступени
Длина второй ступени
Размер резьбы
Длина резьбы
Ширина закрепления
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ˤ͔͎ͫ͒͊ ͍͍ͦͪ͊͘΅͔͔͊ͭͫΈ ͟ ͙ͦ͒ͤͣ ͙ ͔ͭͣ ͔͗ ͔ͪ͊͒͊ͣ͘͡ ͤ͊΄͙ͻ ͎͍͊ͭ͊ͦͦ͟͡Κ ˹͊΄͔ ͙͔͙͔ͨͪͦ͗ͤ͡ [ƛōǊŀǊȅ ͍ͨͦͦ͘͡Ύ͔ͭ ͫͦͻͪ͊ͤΎͭΈ 
͙ͫͭͪ͊ͤͼ· ͎͍͊ͭ͊ͦͦ͟͡ ͙ ͋ͪͦ΄Όͪ ͒͡Ύ ͋·͎ͫͭͪͦͦ ͙ͫͨͦ͡Έ͍͙ͦ͊ͤ͘Ύ ͍ ͡Ό͔͋ͦ ͍͔ͪͣΎΦ {ƛƳǇƭȅ wŜƭƛŀōƭŜΦ



˸˻˹˻˶ˮ́˹̍˩ ˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ́ˤ˩˾˨˻˥˻ 
˿˽˶ˢˤˢ ˮ ˣ̍˿́˾˻˾˩ˬ̂̋˩˯ ˿́ˢ˶ˮ
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& 6

& 12

& 15

& 66

& 176

& 186

& 190

& 264

& 271

& 298

& 307

& 327

& 350

& 359

& 376

& 381

& 404

& 418

& 429

˻ˣ˾ˢˣ˻́˴ˢ ˻́ˤ˩˾˿́ˮ˯ σ ˿˻˨˩˾ˬˢ˹ˮ˩

˥˾̂˽˽̍ ˻ˣ˾ˢˣˢ́̍ˤˢ˩˸̍̆ ˸ˢ́˩˾ˮˢ˶˻ˤ ²aD 
L{h моофф

˸
˻

˹
˻

˶
ˮ

́˹
̍

˩ 
˿ˤ

˩˾
˶

ˢ
ˮ˹˿́˾̂˴̇ˮ̒

˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ́ˤ˩˾˨˻˥˻ ˿˽˶ˢˤˢ

˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ˣ̍˿́˾˻˾˩ˬ̂̋˩˯ ˿́ˢ˶ˮ

 ́˩̆˹ˮ̉˩˿˴ˢ̒ ˮ˹̅˻˾˸ˢ̇ˮ̒

˿˻ˬ

˾ˢ˭ˤ˩˾́˴ˮ ˮ ˭˩˹˴˻ˤ˴ˮ

˿ˣ
˻

˾˹
̍

˩ 
˿ˤ

˩˾
˶

ˢ ˮ˹˿́˾̂˴̇ˮ̒

˿ˤ˩˾˶ˢ I¸5w! ˿˻ ˿˸˩˹˹̍˸ˮ ˥˻˶˻ˤ˴ˢ˸ˮ

 ́˩̆˹ˮ̉˩˿˴ˢ̒ ˮ˹̅˻˾˸ˢ̇ˮ̒

˿ˤ˩˾˶ˢ ˿˻ ˿˸˩˹˹̍˸ˮ ˽˶ˢ˿́ˮ˹ˢ˸ˮ

 ́˩̆˹ˮ̉˩˿˴ˢ̒ ˮ˹̅˻˾˸ˢ̇ˮ̒

˾ˢ
˿́

˻
̉˹

̍
˩ 

˿ˮ
˿́

˩˸
̍

ˮ˹˿́˾̂˴̇ˮ̒

˾ˢ˿́˻̉˹̍˩ ˥˻˶˻ˤ˴ˮ

˴˻˸˽˶˩˴́̂̑̋ˮ˩

˽˶ˢ˿́ˮ˹̍

˻˽˾ˢˤ˴ˮ

˹ˢˣ˻˾̍

 ́˩̆˹ˮ̉˩˿˴ˢ̒ ˮ˹̅˻˾˸ˢ̇ˮ̒
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34

R100

 99 S  111 S  115 S  85 S  75 S  66 S  66 S  53 S  45 S  40 S  34 S  27 S  75 T  56 T

 42 T  68 T  55 T  44 T  60 T  46 T  37 T  55 T  42 T  31 T  26 T  22 T  63 T  47 T

 37 T  200 V  150 V  100 V  172 V  155 V  112 V  423 V  250 V  60 X  100 V  56 S  33 S  36 S

 37 S  30 S

DC DC LCF OAL DCON MS

(мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R1001.0 1.00 0.0394 12.0 34.0 1.00
R1001.1 1.10 0.0433 14.0 36.0 1.10
R1001.2 1.20 0.0472 16.0 38.0 1.20
R1001.3 1.30 0.0512 16.0 38.0 1.30
R1001.4 1.40 0.0551 18.0 40.0 1.40
R1001.5 1.50 0.0591 18.0 40.0 1.50
R1001.6 1.60 0.0630 20.0 43.0 1.60
R1001.7 1.70 0.0669 20.0 43.0 1.70
R1001.8 1.80 0.0709 22.0 46.0 1.80
R1001.9 1.90 0.0748 22.0 46.0 1.90
R1002.0 2.00 0.0787 24.0 49.0 2.00
R1002.1 2.10 0.0827 24.0 49.0 2.10
R1002.2 2.20 0.0866 27.0 53.0 2.20
R1002.3 2.30 0.0906 27.0 53.0 2.30
R1002.4 2.40 0.0945 30.0 57.0 2.40
R1002.5 2.50 0.0984 30.0 57.0 2.50
R1002.6 2.60 0.1024 30.0 57.0 2.60
R1002.7 2.70 0.1063 33.0 61.0 2.70
R1002.8 2.80 0.1102 33.0 61.0 2.80
R1002.9 2.90 0.1142 33.0 61.0 2.90
R1003.0 3.00 0.1181 33.0 61.0 3.00
R1003.1 3.10 0.1220 36.0 65.0 3.10
R1003.2 3.20 0.1260 36.0 65.0 3.20
R1003.3 3.30 0.1299 36.0 65.0 3.30
R1003.4 3.40 0.1339 39.0 70.0 3.40
R1003.5 3.50 0.1378 39.0 70.0 3.50

DC DC LCF OAL DCON MS

(мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R1003.6 3.60 0.1417 39.0 70.0 3.60
R1003.7 3.70 0.1457 39.0 70.0 3.70
R1003.8 3.80 0.1496 43.0 75.0 3.80
R1003.9 3.90 0.1535 43.0 75.0 3.90
R1004.0 4.00 0.1575 43.0 75.0 4.00
R1004.1 4.10 0.1614 43.0 75.0 4.10
R1004.2 4.20 0.1654 43.0 75.0 4.20
R1004.3 4.30 0.1693 47.0 80.0 4.30
R1004.4 4.40 0.1732 47.0 80.0 4.40
R1004.5 4.50 0.1772 47.0 80.0 4.50
R1004.6 4.60 0.1811 47.0 80.0 4.60
R1004.7 4.70 0.1850 47.0 80.0 4.70
R1004.8 4.80 0.1890 52.0 86.0 4.80
R1004.9 4.90 0.1929 52.0 86.0 4.90
R1005.0 5.00 0.1969 52.0 86.0 5.00
R1005.1 5.10 0.2008 52.0 86.0 5.10
R1005.2 5.20 0.2047 52.0 86.0 5.20
R1005.3 5.30 0.2087 52.0 86.0 5.30
R1005.4 5.40 0.2126 57.0 93.0 5.40
R1005.5 5.50 0.2165 57.0 93.0 5.50
R1005.6 5.60 0.2205 57.0 93.0 5.60
R1005.7 5.70 0.2244 57.0 93.0 5.70
R1005.8 5.80 0.2283 57.0 93.0 5.80
R1005.9 5.90 0.2323 57.0 93.0 5.90
R1006.0 6.00 0.2362 57.0 93.0 6.00
R1006.1 6.10 0.2402 63.0 101.0 6.10

Сверло 4XD из твердого сплава
Сверло имеет повышенную износостойкость и производительность. Угол при вершине 120°, хорошее самоцентрирование и 
пониженные силы резания. Сверло подходит для обработки большинства материалов на станках с ЧПУ. Полированные поверхности 
снижают вероятность налипания стружки и повышают стойкость инструмента.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

Обозначение Обозначение

1

2

3

4

6

5

7 8

1

2

3

4

5

6

7

8

˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ́ˤ˩˾˨˻˥˻ ˿˽˶ˢˤˢ ˮ ˣ̍˿́˾˻˾˩ˬ̂̋˩˯ ˿́ˢ˶ˮ σ ˻ˣ˭˻˾ 

˽͙͔ͪͣͪ ͙ͫͭͪ͊ͤͼ· ͍·͋ͦͪ͊ ͙͔ͤͫͭͪͯͣͤͭ͊Φ ˨͡Ύ ͎͊͗͒ͦͦ͟ ͙ͭͨ͊ ͙͔ͤͫͭͪͯͣͤͭ͊ ͔ͨ͊ͪ͊ͣͭͪ· ͋ͯ͒ͯͭ ͙ͦͭ͡;͊ͭΈͫΎΦ

Поз. Описание

Серия

Описание

Изображение

Схематический чертеж

Поз. Описание

Особенности

Область применения, рекомендуемая скорость резания и индекс подачи

Обозначение

Размеры
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˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ́ˤ˩˾˨˻˥˻ ˿˽˶ˢˤˢ ˮ ˣ̍˿́˾˻˾˩ˬ̂̋˩˯ ˿́ˢ˶ˮ σ ˽ˮ˴́˻˥˾ˢ˸˸̍

Стандарт инструмента

Обработка поверхности

Угол при вершине

Применение

Основное применение Возможное применение

Угол для центровочного сверла 60°

Угол при вершине 118°

Угол при вершине 120°

Угол при вершине 122°

Угол при вершине 130°

Угол при вершине 135°

Радиус для центровочного сверла

Угол при вершине 90°/120° 
для засверливания

Угол при вершине 180°
для высверливания сварных точек

Угол при вершине 180° 
для цековки

Угол при вершине 90° 
для ступенчатого сверла

Угол при вершине 140°

Угол при вершине 90°
для сверла под резьбу 

Угол при вершине 150°
для засверливания

Угол при вершине 90°
для засверливания

Угол при вершине 120°
для засверливания

BS 328 Стандарт на сверла и развертки

DIN 1869-1 Стандарт на длинные сверла 
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 1869-2 Стандарт на длинные сверла 
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 1869-3 Стандарт на длинные сверла 
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 1870 (1) Стандарт на длинные сверла 
с конусом Морзе

DIN 1870 (2) Стандарт на длинные сверла 
с конусом Морзе

DIN 1897 Стандарт на короткие сверла

DIN 1899 Стандарт на сверла 
малых диаметров

DIN 333A Стандарт на центровочные сверла

DIN 333R Стандарт на центровочные сверла с 
радиусом

DIN 338 Стандарт на сверла 
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 340 Стандарт на длинные сверла

DIN 341 Стандарт на длинные сверла 
с конусом Морзе

DIN 345 Стандарт на сверла 
с конусом Морзе

DIN 8037 Стандарт на сверла 
с твердосплавной вершиной

DIN 8374 Стандарт на ступенчатые сверла

DIN 8376 Стандарт на ступенчатые сверла

DIN 8377 Стандарт на ступенчатые сверла с 
конусом Морзе

DIN/ANSI Стандарт

Dormer Стандарт

NAS 907 Национальный аэрокосмический 
стандарт США

Покрытие AlCrN (с полированием) 

Полирование (без покрытия)

Полирование и покрытие TiN (вершина)

Бронзовое покрытие (оксидирование)

Комбинация полирования и обработки 
быстрорежущей стали паром

Обработка быстрорежущей стали паром

Покрытие TiAlN (с полированием) 

Покрытие TiAlN

Покрытие TiN
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˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ́ˤ˩˾˨˻˥˻ ˿˽˶ˢˤˢ ˮ ˣ̍˿́˾˻˾˩ˬ̂̋˩˯ ˿́ˢ˶ˮ σ ˽ˮ˴́˻˥˾ˢ˸˸̍

Внутренний подвод СОЖ Направление обработки

Допуск на диаметр резания

Материал инструмента

Хвостовик

Форма спиральной канавки

Глубина обработки  по отношению к диаметру

1.25×D по отношению к диаметру

1.5×D по отношению к диаметру

10×D по отношению к диаметру

15×D по отношению к диаметру

1×D по отношению к диаметру

Внутренний подвод СОЖ Против часовой стрелки По часовой стрелке

h8 – Стандартный промышленный допуск 
(ширина поля допуска зависит от диаметра)

h6 – Стандартный промышленный допуск 
(ширина поля допуска зависит от диаметра)

h7 – Стандартный промышленный допуск 
(ширина поля допуска зависит от диаметра)

m7 – Стандартный промышленный допуск 
(ширина поля допуска зависит от диаметра)

Твердый сплав

Быстрорежущая сталь с кобальтом

Быстрорежущая сталь (корпус инструмента) 
с твердым сплавом (режущая часть)

Быстрорежущая сталь

Цилиндрический хвостовик

Цилиндрический хвостовик с лыской

Цилиндрический хвостовик с лапкой

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Конус Морзе

Уменьшенный цилиндрический хвостовик

Конструкция с большим углом 
спиральной канавки

Конструкция с малым углом 
спиральной канавки

Конструкция со стандартным углом 
спиральной канавки

Конструкция с большим углом 
спиральной канавки

Конструкция с переменным сечением 
спиральной канавки

Специальная конструкция спиральной 
канавки с утонением вершины

2.5×D по отношению к диаметру

20×D по отношению к диаметру

25×D по отношению к диаметру

3×D по отношению к диаметру

4×D по отношению к диаметру

5×D по отношению к диаметру

6×D по отношению к диаметру

8×D по отношению к диаметру



˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ́ˤ˩˾˨˻˥˻ ˿˽˶ˢˤˢ
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оҎ5 рҎ5 уҎ5

Chw/9 ·

ω /¢²  ς ͙ͯͤ͊͟͡Έͤ͊Ύ ͦͤͫͭͪͯ͟͟ͼ͙Ύ ͙ͫͨͪ͊͡Έ͚ͤͦ 
͍͙͊ͤ͊͟͟ ͔͔͔͎ͨͪͣͤͤͦͦ ͔ͫ;͔͙ͤΎΦ

ω ˸͙ͦ͒ͺ͙ͼ͙͍ͪͦ͊ͤͤ͊Ύ ͔ͪͫͭͦͦ͋ͪ͊ͤͦ͘͟ ͨͦ͒ͭͦ;͔ͤͤ͊Ύ 
͍͔ͪ΄͙ͤ͊Φ

ω ͍́ ͔ͪ͒·͚ ͫ ͍ͨ͊͡ ͍ ·͎ͫͦͦͦ͟ ͟ ͊;͔͍ͫͭ͊ ͫ  ͨ ͦͪ͟·͙͔ͭͣ ¢ƛ!ƭbΦ

ω ˴ͦͤͫͭͪͯ͟ͼ͙͙ ͫ ͍·͔ͭͦͣ͡ оҎ5 ͙ рҎ5 ͒ͦͫͭͯͨͤ· ͫ 
͍͔͙ͤͯͭͪͤͤͣ ͍ͨͦ͒ͦ͒ͦͣ ˿˻ˬ ͙ ͔͋͘ ͍ͨͦ͒ͦ͒͊ ˿˻ˬΦ

ω ˴ͦͤͫͭͪͯ͟ͼ͙͙ ͫ  ͍ ·͔ͭͦͣ͡ уҎ5 ͒ ͦͫͭͯͨͤ· ͫ  ͍ ͔͙ͤͯͭͪͤͤͣ 
͍ͨͦ͒ͦ͒ͦͣ ˿˻ˬΦ

ˤ ˿˾ˢˤ˹˩˹ˮˮ ˿˻ ˿́ˢ˹˨ˢ˾́˹̍˸ˮ ˿ˤ˩˾˶ˢ˸ˮΥ

ω ˤ·͔ͫͦͦ͟ Ή͙ͦͤͦͣ͟;͔͔ͫͦ͟ ͔͙ͨͪͣͯ΅͔͍ͫͭͦ ς ͍͔ͫͪ͊͡ 
ͣͦ͗ͤͦ ͔͔ͨͪͭ͊;͙͍͊ͭΈ ͎ͣͤͦͦ ͪ͊͘Φ

ω ˽ͦͫͭͦΎ͍ͤͫͭͦ ͊͟;͔͍ͫͭ͊ ς ͔ͫͨͼ͙͊͡Έͤ͊Ύ ͎͔͔͙ͦͣͭͪΎ 
͍͔ͫͪ͊͡ ͒͡Ύ ͫ͊ͣͦͼ͔͙͍͙ͤͭͪͪͦ͊ͤΎ ͙ Ήͺͺ͔͙͍͎ͭͤͦͦ͟ 
͔͙ͯ͒͊ͤ͡Ύ ͙ͫͭͪͯ͗͟ ͍ͨͦͦ͘͡ΎΌͭ ͨͦͯ͡;͙ͭΈ ͍·ͫͦͯ͟Ό 
ͭͦ;ͤͦͫͭΈ ͙ͦ͋ͪ͊͋ͦͭ͟ ͙ ͙ͤͯ͘͟Ό ΄͔ͪͦͻ͍ͦ͊ͭͦͫͭΈ 
͍͔͙ͦͭͪͫͭΎΦ

ω ˤ·ͫͦ͊͟Ύ ͙͍͙͔ͨͪͦͦ͒ͭ͘͡ΈͤͦͫͭΈ ς ͍·͙͔ͫͦ͟ ͙ͫͦͪͦͫͭ͟ 
͔͙ͪ͊ͤ͘Ύ ͙  ͨ ͦ͒͊;͊ ͨ ͙ͪ ͫ ͦͻ͔͙͙ͪ͊ͤͤ ͍ ·͚ͫͦͦ͟ ͫ ͚͙ͭͦͦͫͭ͟ 
͙͔ͤͫͭͪͯͣͤͭ͊Φ

˿͍͔ͪ͊͡ Chw/9 · ͪ͊ͪ͊͋ͦͭ͊ͤ͘· ͒͡Ύ ͍·͙͍͙͔ͫͦͦͨͪͦͦ͒ͭ͘͟͡Έ͚ͤͦ ͙ͦ͋ͪ͊͋ͦͭ͟ ͋ͦ͡Έ΄͙͍ͤͫͭ͊ ͔͙͍ͣ͊ͭͪ͊ͦ͡ ͎͍͊ͦͭͦͦ͘͟Σ 
͍͟͡Ό;͊Ύ ͎͔͙ͯͪͦ͒ͫͭ͡·͔ ͙ ͔͎͙͍ͪͦ͊ͤͤ͡·͔ ͙ͫͭ͊͡ ͨͪͦ;ͤͦͫͭΈΌ ͒ͦ мрлл ˸˽͊Σ ;͎ͯͯͤΣ ͔͍͔ͤͪ͗͊Ό΅͙͔ ͙ͫͭ͊͡ ͙ ͼ͍͔ͭͤ·͔ 
͍ͫͨ͊͡·Σ ;ͭͦ ͔͔͒͊ͭ͡ Ή͙ͭ ͍͔ͫͪ͊͡ ͔͍ͨͪ·ͣ ͍·͋ͦͪͦͣ ͒͡Ύ ͍͔͔͎ͫͦͪͣͤͤͦͦ ͙͍͍ͨͪͦͦ͒ͫͭ͊͘Φ

wпрт
ͫ ͍ͨͦ͒ͦ͒ͦͣ ˿˻ˬ

wпру
͔͋͘ ͍ͨͦ͒ͦ͒͊ ˿˻ˬ

ω оΦлл ς нлΦлл ͣͣ
ω мκу ς оκп ͒Ό͚ͣ͊Σ bол ς bмΣ 

! ς ½

wпро
ͫ ͍ͨͦ͒ͦ͒ͦͣ ˿˻ˬ

wпрп
͔͋͘ ͍ͨͦ͒ͦ͒͊ ˿˻ˬ

ω оΦлл ς нлΦлл ͣͣ
ω мκу ς оκп ͒Ό͚ͣ͊Σ bол ς bмΣ 

! ς ½

wпрф
ͫ ͍ͨͦ͒ͦ͒ͦͣ ˿˻ˬ

ω оΦлл ς мсΦлл ͣͣ
ω мκу ς рκу ͒Ό͚ͣ͊

ˤ̍˿˻˴˻˽˾˻ˮ˭ˤ˻˨ˮ́˩˶̎˹̍˩ ˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ́ˤ˩˾˨˻˥˻ ˿˽˶ˢˤˢ

˻˿˻ˣ˩˹˹˻˿́ˮ ˮ ˽˾˩ˮ˸̂̋˩˿́ˤˢ

˴˻˹˿́˾̂˴̇ˮˮ

̂˹ˮˤ˩˾˿ˢ˶̎˹̍˩ ˿ˤ˩˾˶ˢ ˨˶̒ ˾ˢ˭˹̍̆ ˸ˢ́˩˾ˮˢ˶˻ˤ ˭ˢ˥˻́˻ˤ˻˴
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ˢ˿мп όмм{aƴtōолύ  оўн˹н˸ˢ όоп/Ǌbƛaƻсύ ˿̉нр όDDπнрύ
мул онр нмр
снл ммнл нсл

у όwпртуΦлύ у όwпрфуΦлύ у όwпроуΦлύ
оҎ5 όнпύ уҎ5 όспύ рҎ5 όплύ

vc нлт то 77
f лΦнс лΦмп лΦнс

Chw/9 ·

˽˾ˮ˸˩˾ ˻ˣ˾ˢˣ˻́˴ˮ

ˢ͍ͭͦͣ͊ͭͤ͊Ύ ͫͭ͊͡Έ tмΦо ˶ ͎͔͙͍ͪͦ͊ͤͤ͊Ύ ͫ ͭ͊͡Έ tоΦо ͎̉ͯͯͤ YмΦн
˭͎͍͊ͦͭͦ͊͟
͍͔́ͪ͒ͦͫͭΈ HB
˽ͪͦ;ͤͦͫͭΈ ˸˽͊
˨͙͔͊ͣͭͪ ͣͣ
˥͡ ͙ͯ͋ͤ  ͊ͦ ͍͔͙ͭͪͫͭΎ ͣͣ
˿ͦͪͦͫͭ͟Έ ͔͙ͪ͊ͤ͘Ύ ͣκ͙ͣͤ
˽ͦ͒͊;͊ ͣͣκͦ͋

˻ͻ͔͙͔͊͗͒ͤ͡ ̏ͣͯ͡ Έ͙ͫΎ у҈ 
͍͔͙ͤͯͭͪͤͤ  ͚ͨ ͍ͦ͒ͦ  ͒˿ ˻ˬ

̏ͣͯ͡ Έ͙ͫΎ у҈ 
͍͔͙ͤͯͭͪͤͤ  ͚ͨ ͍ͦ͒ͦ  ͒˿ ˻ˬ

̏ͣͯ͡ Έ͙ͫΎ у҈ 
͍͔͙ͤͯͭͪͤͤ  ͚ͨ ͍ͦ͒ͦ  ͒˿ ˻ˬ

ˤ̍˿˻˴˻˽˾˻ˮ˭ˤ˻˨ˮ́˩˶̎˹̍˩ ˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ́ˤ˩˾˨˻˥˻ ˿˽˶ˢˤˢ



му

оҎ5 рҎ5 уҎ5

Chw/9 a

ω /¢²  ς ͙ͯͤ͊͟͡Έͤ͊Ύ ͦͤͫͭͪͯ͟͟ͼ͙Ύ ͙ͫͨͪ͊͡Έ͚ͤͦ 
͍͙͊ͤ͊͟͟ ͔͔͔͎ͨͪͣͤͤͦͦ ͔ͫ;͔͙ͤΎΦ

ω ˴͔ͪͫͭͦͦ͋ͪ͊ͤͦ͘ ͨͦ͒ͭͦ;͔ͤͤ͊Ύ ͍͔ͪ΄͙ͤ͊ ͺͦͪͣ· { ͫ 
ͻ͙͎͍ͦͤͤͦ͊ͤͤ·͙ͣ ͙ͪͦͣ͊ͣ͟͟ ͙ ͨͪͦ;ͤ·͙ͣ ͎͙ͯͦ͊ͣ͟͡Φ

ω ͍́ ͔ͪ͒·͚ ͫ ͍ͨ͊͡ ͍ ·͎ͫͦͦͦ͟ ͟ ͊;͔͍ͫͭ͊ ͫ  ͨ ͦͪ͟·͙͔ͭͣ ¢ƛ!ƭbΦ

ω ˴ͦͤͫͭͪͯ͟ͼ͙͙ ͫ ͍·͔ͭͦͣ͡ оҎ5 ͙ рҎ5 ͒ͦͫͭͯͨͤ· ͫ 
͍͔͙ͤͯͭͪͤͤͣ ͍ͨͦ͒ͦ͒ͦͣ ˿˻ˬΦ

ω ˴ͦͤͫͭͪͯ͟ͼ͙͙ ͫ  ͍ ·͔ͭͦͣ͡ уҎ5 ͙  ͍ ͔͙ͤͯͭͪͤͤͣ ͨ ͍ͦ͒ͦ͒ͦͣ 
˿˻ˬ ͒ͦͫͭͯͨͤ· ͨͦ ͊͊͘͘͟ Φͯ

ˤ ˿˾ˢˤ˹˩˹ˮˮ ˿˻ ˿́ˢ˹˨ˢ˾́˹̍˸ˮ ˿ˤ˩˾˶ˢ˸ˮΥ

ω ˹͔͊͒͗ͤͦͫͭΈ ͙ ͊͟;͔͍ͫͭͦ ς ͍͔ͨ͊ͤͦ͡ ͔͙͔ͪ͊ͤ͘ ͫ 
͙͙ͣͤͣ͊͡Έ͚ͤͦ ͍͔ͪͦΎͭͤͦͫͭΈΌ ͍͙ͤ͊ͪͦͫͭͦͦ͋ͪ͊ͦ͊ͤ͘Ύ 
͙ ͯͨͪͦ;͔͙ͤͤΎ ͍͔ͨͦͪͻ͙ͤͦͫͭ ͍͔͙ͦͭͪͫͭΎΦ 

ω ˻͙͙͙͍ͨͭͣͪͦ͊ͤͤ͊͘Ύ ͨ ͙͍͙͔ͪͦͦ͒ͭ͘͡ΈͤͦͫͭΈ ς ͦ ͙ͭ͡;͔ͤͦ 
͔͙͔ͯ͒͊ͤ͡ ͙ͫͭͪͯ͗͟ ͙ ͯͯ͡;΄͔͔ͤͤͦ ͔͔͔͙͔ͪ͊ͫͨͪ͒ͤ͡ 
͎͙ͤ͊ͪͯ͘͟ ͒͡Ύ ͙ͦ͋ͪ͊͋ͦͭ͟ ͫ ͍·͚ͫͦͦ͟ ͨͦ͒͊;͔͚Φ

ω ˤ·ͫͦ͊͟Ύ ͚ͫͭͦͦͫͭ͟Έ ς ͔ͤ͊͒͗ͤ͊Ύ ͦͤͫͭͪͯ͟͟ͼ͙Ύ 
͔ͪ͗ͯ΅͔͚ ;͙͊ͫͭ ͍ͨͦ·΄͔͊ͭ ͙͚ͤͦͫͦͫͭͦͦͫͭ͘͟Έ ͙ͨͪ 
͍͔͔͙͙ͫͪͤ͡ ͭͪͯ͒ͤͦͦ͋ͪ͊͋͊ͭ·͍͔͊ͣ·ͻ ͔͙͍ͣ͊ͭͪ͊ͦ͡Φ

˿͍͔ͪ͊͡ Chw/9 a ͪ ͊ͪ͊͋ͦͭ͊ͤ͘· ͒ ͡Ύ ͤ ͔͚͊͒͗ͤͦ ͦ ͙͋ͪ͊͋ͦͭ͟ ͤ ͔͍͔ͪ͗͊Ό΅͙ͻ ͫ ͔͚ͭ͊͡ ͙  ͗ ͊ͪͦͨͪͦ;ͤ·ͻ ͫ ͍͍ͨ͊ͦ͡ ͫ  ͍ ·͚ͫͦͦ͟ 
͙͍͙͔ͨͪͦͦ͒ͭ͘͡ΈͤͦͫͭΈΌΦ ˽ ͙͔͔͙͔ͪͣͤͤ ͫ ͍͔ͪ͡ Chw/9 a ͤ ͙͔͔͊͋ͦ͡ ͦ ͙ͨͭͣ͊͡Έͤͦ ͍  ͯ ͍͙ͫͦ͡Ύͻ ͤ ͔ͦ͋ͻ͙͙ͦ͒ͣͦͫͭ ͦ ͙͋ͪ͊͋ͦͭ͟ 
͋ͦ͡Έ΄͎ͦͦ ͙ͦ͟͡;͔͍ͫͭ͊ ͍͔͙͚ͦͭͪͫͭ ͫ ͍·͚ͫͦͦ͟ ͭͦ;ͤͦͫͭΈΌΦ

wпст 
ͫ ͍ͨͦ͒ͦ͒ͦͣ ˿˻ˬ

ω оΦлл ς мсΦлл ͣͣ
ω мκу ς рκу ͒Ό͚ͣ͊

wпсо 
ͫ ͍ͨͦ͒ͦ͒ͦͣ ˿˻ˬ

ω оΦлл ς мсΦлл ͣͣ
ω мκу ς рκу ͒Ό͚ͣ͊

wпсф
ͫ ͍ͨͦ͒ͦ͒ͦͣ ˿˻ˬ

˨ͦͫͭͯͨͤ· ͨͦ ͊͊ͯ͘͘͟
ω оΦлл ς мсΦлл ͣͣ
ω мκу ς рκу ͒Ό͚ͣ͊

˴˻˹˿́˾̂˴̇ˮˮ

˻˿˻ˣ˩˹˹˻˿́ˮ ˮ ˽˾˩ˮ˸̂̋˩˿́ˤˢ

ˤ̍˿˻˴˻˽˾˻ˮ˭ˤ˻˨ˮ́˩˶̎˹̍˩ ˿ˤ˩˾˶ˢ ˨˶̒ ˹˩˾ˬˢˤ˩̑̋˩˯ ˿́ˢ˶ˮ

ˤ̍˿˻˴˻˽˾˻ˮ˭ˤ˻˨ˮ́˩˶̎˹̍˩ ˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ́ˤ˩˾˨˻˥˻ ˿˽˶ˢˤˢ



мф

мн̆мт ό!L{L полCύ лт̆му˹мо˸н ό!L{L омсύ лн̆нр˹т˸п ό{ǳǇŜǊ 5¦t[9·ύ
ннл нлл нпл
тлл трл ттл

у όwпстуΦлύ у ό{πwпсфуΦлύ у όwпсоуΦлύ
оҎ5 όнпύ уҎ5 όспύ рҎ5 όплύ

vc фф тп рт
f лΦмс лΦмп лΦмн

Chw/9 a

˽˾ˮ˸˩˾ ˻ˣ˾ˢˣ˻́˴ˮ

˹͔͍͔ͪ͗͊Ό΅͊Ύ ͫͭ͊͡Έ aмΦн ˹͔͍͔ͪ͗͊Ό΅͊Ύ ͫͭ͊͡Έ aоΦн ˹͔͍͔ͪ͗͊Ό΅͊Ύ ͫͭ͊͡Έ aпΦм

˭͎͍͊ͦͭͦ͊͟
͍͔́ͪ͒ͦͫͭΈ HB
˽ͪͦ;ͤͦͫͭΈ ˸˽͊
˨͙͔͊ͣͭͪ ͣͣ
˥͡ ͙ͯ͋ͤ  ͊ͦ ͍͔͙ͭͪͫͭΎ ͣͣ
˿ͦͪͦͫͭ͟Έ ͔͙ͪ͊ͤ͘Ύ ͣκ͙ͣͤ
˽ͦ͒͊;͊ ͣͣκͦ͋

˻ͻ͔͙͔͊͗͒ͤ͡ ̏ͣͯ͡ Έ͙ͫΎ у҈ 
͍͔͙ͤͯͭͪͤͤ  ͚ͨ ͍ͦ͒ͦ  ͒˿ ˻ˬ

̏ͣͯ͡ Έ͙ͫΎ у҈ 
͍͔͙ͤͯͭͪͤͤ  ͚ͨ ͍ͦ͒ͦ  ͒˿ ˻ˬ

̏ͣͯ͡ Έ͙ͫΎ у҈ 
͍͔͙ͤͯͭͪͤͤ  ͚ͨ ͍ͦ͒ͦ  ͒˿ ˻ˬ

ˤ̍˿˻˴˻˽˾˻ˮ˭ˤ˻˨ˮ́˩˶̎˹̍˩ ˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ́ˤ˩˾˨˻˥˻ ˿˽˶ˢˤˢ



нл

рҎ5 уҎ5 12×5

Chw/9 b

ω ˿͔ͨͼ͙͊͡Έͤ͊Ύ ͦͤͫͭͪͯ͟͟ͼ͙Ύ ͫ ͚ͯͦ͘͟ ͔ͫͪ͒ͼ͔͍͙͚ͤͦ ͙ 
͋ͦ͡Έ΄͙ͣ ͎ͯͦͣ͡ ͨͦ͒Ά͔ͣ͊ ͙͙ͫͨͪ͊͡Φ

ω ͙̂ͤ͊͟͡Έͤ͊Ύ ͦͤͫͭͪͯ͟͟ͼ͙Ύ ͫ ͙͍͙͔͚ͪͦͤͤ͟͡·͙ͣ 
͎͍͊ͤ͡·͙ͣ ͔ͪ͗ͯ΅͙͙ͣ ͙ͪͦͣ͊ͣ͟͟ ͙ ͔͚ͪͫͭͦͦ͋ͪ͊ͤͦ͘͟ 
͍͔ͪ΄͙͚ͤͦ ͒͡Ύ ͫ͊ͣͦͼ͔͙͍͙ͤͭͪͪͦ͊ͤΎΦ 

ω ͍͔́ͪ͒·͚ ͍ͫͨ͊͡ ͍·͎ͫͦͦͦ͟ ͊͟;͔͍ͫͭ͊ ͫ ͙͍ͨͦͪͦ͊ͤͤ͡·͙ͣ 
͍͔ͨͦͪͻͤͦͫͭΎ͙ͣΦ

ω ˴ͦͤͫͭͪͯ͟ͼ͙͙ ͫ ͍·͔ͭͦͣ͡ рҎ5 ͙ уҎ5 ͫ ͍͔͙ͤͯͭͪͤͤͣ 
͍ͨͦ͒ͦ͒ͦͣ ˿˻ˬ ͒ͦͫͭͯͨͤ· ͨͦ ͊͊͘͘͟ Φͯ

ˤ ˿˾ˢˤ˹˩˹ˮˮ ˿˻ ˿́ˢ˹˨ˢ˾́˹̍˸ˮ ˿ˤ˩˾˶ˢ˸ˮΥ

ω ˤ·ͫͦ͊͟Ύ ͙͍͙͔ͨͪͦͦ͒ͭ͘͡ΈͤͦͫͭΈ ς ͍·͙͔ͫͦ͟ ͔͙ͪ͗ͣ· 
͔͙ͪ͊ͤ͘Ύ ͙ ͚ͫͭͦͦͫͭ͟Έ ͙͔ͤͫͭͪͯͣͤͭ͊Φ

ω ͙̏ͦͤͦͣ͟;͔͙ͫ͟ ͍ ·͎͔ͦ͒ͤͦ ͪ ͔΄͔͙͔ͤ ς ͒ ͡Ύ ͦ ͙͋ͪ͊͋ͦͭ͟ 
͙ͪ͊͘͡;ͤ·ͻ ͊ ͡Ό͙͙͔͍ͣͤ·ͻ ͫ ͍͍ͨ͊ͦ͡Υ ͦ ͭ ͫ ͊ͣ·ͻ ͣ Ύ͎͙͟ͻ 
͒ͦ ͙͍͊͋ͪ͊ͤ͘·ͻΦ

ω ˻͙͙͙͍ͨͭͣͪͦ͊ͤͤ͘·͚ ͨ ͪͦͼ͔ͫͫ ς ͟ ͦͤͫͭͪͯ͟ͼ͙Ύ ͫ ͍͔ͪ͊͡ 
͍ͨͦͦ͘͡Ύ͔ͭ ͍ͨͦ·͙ͫͭΈ ͊͟;͔͍ͫͭͦ ͍͔͙ͦͭͪͫͭΎ ͙ ͙͔ͫͤ͗͊ͭ 
͍͔ͪͦΎͭͤͦͫͭΈ ͨͦΎ͍͔͙ͤ͡Ύ ͔͊ͯͫͤ͘ͼ͔͍ ͙ͨͪ ͔ͦ͋ͪ͊͋ͦͭ͟ 
͍ͫͦͤ͘͟·ͻ ͍͔͙͚ͦͭͪͫͭΦ

˿͍͔ͪ͊͡ Chw/9 b ͪ ͔͔ͦͣͤ͒ͯ͟ΌͭͫΎ ͒ ͡Ύ ͍ ·͚ͫͦͦͫͦͪͦͫͭͤͦ͟͟ ͦ ͙͋ͪ͊͋ͦͭ͟ ͘ ͎͍͊ͦͭͦͦ͟ ͙ ͘ ͊ ͡Ό͙͙͔͍ͣͤ·ͻ ͫ ͍͍ͨ͊ͦ͡Φ ˥ ͔͔͙ͦͣͭͪΎ 
͍͔ͪ΄͙ͤ· ͍͔ͫͪ͊͡ ͙ ͍͙͊ͤ͊͟͟ ͪ͊ͪ͊͋ͦͭ͊ͤ͘· ͒͡Ύ Ήͺͺ͔͙͍͎ͭͤͦͦ͟ ͔͙͒ͪͦ͋ͤ͡Ύ ͙ ͔͙ͯ͒͊ͤ͡Ύ ͙ͫͭͪͯ͗͟Φ ˿͍͔ͪ͊͡ Chw/9 b  
͙͔ͣΌͭ ͍·ͫͦͯ͟Ό ͚ͫͭͦͦͫͭ͟Έ ͙ ͙͍͙͔ͨͪͦͦ͒ͭ͘͡ΈͤͦͫͭΈ ͙ͦ͋ͪ͊͋ͦͭ͟Φ

wппр 
ͫ ͍ͨͦ͒ͦ͒ͦͣ ˿˻ˬ

˨ͦͫͭͯͨͤ· ͨͦ ͊͊ͯ͘͘͟
ω оΦлл ς мсΦлл ͣͣ
ω мκу ς рκу ͒Ό͚ͣ͊

wппу 
ͫ ͍ͨͦ͒ͦ͒ͦͣ ˿˻ˬ

˨ͦͫͭͯͨͤ· ͨͦ ͊͊ͯ͘͘͟
ω оΦлл ς мсΦлл ͣͣ
ω мκу ς рκу ͒Ό͚ͣ͊

ˣ͔͔ͦ͡ ͙͒ͤͤ͡·͔ ͍͔ͫͪ͊͡ 
͒ͦͫͭͯͨͤ· ͨͦ ͊͊ͯ͘͘͟

˨ͦ

˻˿˻ˣ˩˹˹˻˿́ˮ ˮ ˽˾˩ˮ˸̂̋˩˿́ˤˢ

˴˻˹˿́˾̂˴̇ˮˮ

ˤ̍˿˻˴˻˽˾˻ˮ˭ˤ˻˨ˮ́˩˶̎˹̍˩ ˿ˤ˩˾˶ˢ ˨˶̒ ̇ˤ˩́˹̍̆ ˿˽˶ˢˤ˻ˤ

ˤ̍˿˻˴˻˽˾˻ˮ˭ˤ˻˨ˮ́˩˶̎˹̍˩ ˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ́ˤ˩˾˨˻˥˻ ˿˽˶ˢˤˢ



нм

˨мс όоΦморрύ ˢ˸͎с˶ ό!нпнΦлύ
рл тр

нлл ннл
у όwппруΦлύ у ό{πwппууΦлύ

рҎ5 όплύ уҎ5 όспύ
vc орт отп
f лΦул лΦоо

Chw/9 b

˽˾ˮ˸˩˾ ˻ˣ˾ˢˣ˻́˴ˮ

˻͍͔͙͔ͭͪͫͭ ͔ͨͦͫ͡ 
͎ͫͭ͊ͤ͒͊ͪͭͤͦͦ ͍͔ͫͪ͊͡

˻͍͔͙͔ͭͪͫͭ ͔ͨͦͫ͡ ͍͔ͫͪ͊͡ 
Chw/9 b

ˢ͡Ό͙͙͔͍ͣͤ·͚ ͍ͫͨ͊͡ bмΦн ˢ͡Ό͙͙͔͍ͣͤ·͚ ͍ͫͨ͊͡ bнΦн

˭͎͍͊ͦͭͦ͊͟
͍͔́ͪ͒ͦͫͭΈ HB
˽ͪͦ;ͤͦͫͭΈ ˸˽͊
˨͙͔͊ͣͭͪ ͣͣ
˥͡ ͙ͯ͋ͤ  ͊ͦ ͍͔͙ͭͪͫͭΎ ͣͣ
˿ͦͪͦͫͭ͟Έ ͔͙ͪ͊ͤ͘Ύ ͣκ͙ͣͤ
˽ͦ͒͊;͊ ͣͣκͦ͋

˻ͻ͔͙͔͊͗͒ͤ͡ ̏ͣͯ͡ Έ͙ͫΎ у҈ 
͍͔͙ͤͯͭͪͤͤ  ͚ͨ ͍ͦ͒ͦ  ͒˿ ˻ˬ

̏ͣͯ͡ Έ͙ͫΎ у҈ 
͍͔͙ͤͯͭͪͤͤ  ͚ͨ ͍ͦ͒ͦ  ͒˿ ˻ˬ

ˤ̍˿˻˴˻˽˾˻ˮ˭ˤ˻˨ˮ́˩˶̎˹̍˩ ˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ́ˤ˩˾˨˻˥˻ ˿˽˶ˢˤˢ
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˿ˤ˩˾˶ˢ ˮ˭ ́ˤ˩˾˨˥˻ ˿˽˶ˢˤˢ σ ˸ˢ́˩˾ˮˢ˶ ˮ˹˿́˾̂˸˩˹́ˢ ˮ ˽˻˴˾̍́ˮ˩

Материал инструмента

Твердый сплав

Композитный материал, состоящий из твердых карбидов и металлической связки, полученный методом порошковой 
металлургии. Основу составляют карбиды вольфрама (WC), которые определяют твердость материала. Дополнительные 
кубические карбиды тантала (TaC), титана (TiC) и ниобия (NbC) дополняют карбиды вольфрама (WC) для получения нужных 
эксплуатационных свойств. Кобальт (Co) выступает в роли связки для создания прочности твердого сплава.

Твердый сплав характеризуется высокой прочностью на сжатие, твердостью и износостойкостью при ограниченной прочности на 
растяжение и изгиб. Твердый сплав используется в метчиках, развертках, фрезах и резьбофрезах.

Обработка поверхности

Полирование 
(без покрытия)

Непокрытые полированные поверхности снижают вероятность налипания стружки и позволяют сохранить остроту режущих 
кромок для обработки вязких материалов заготовок.

Покрытие TiN
Покрытие  TiN  золотистого  цвета  наносится  с  помощью  технологии  PVD  и  обеспечивает  высокую  твердость  и  низкий 
коэффициент  трения.  Такие  свойства  повышают  стойкость  инструмента,  позволяя  работать  с  более  высокой 
производительностью.

Покрытие TiAlN
Покрытие  TiAlN  наносится  с  помощью  технологии  PVD  и  обеспечивает  высокую  прочность  и  стабильность  к окислению.  
Такие  свойства  повышают  стойкость  инструмента,  позволяя  работать  с  более  высокой производительностью.  Инструмент  с  
покрытием  TiAlN  подходит  для  применения  без  СОЖ.
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P
P1
P2
P3
P4

M
M1
M2
M3
M4

K

K1
K2
K3
K4
K5

N

N1
N2
N3
N4
N5

S
S1
S2
S3
S4

H
H1
H2
H3
H4

& 26 & 27 & 28 & 29 & 30 & 31 & 32 & 34 & 36 & 38 & 40 & 44 & 48

R200 R122 R123 R125 R6011 R7131 R120 R100 R520 R510 R458 R457 R454

1.00 - 5.00 5.00 - 20.00 5.00 - 20.00 6.00 - 16.00 6.00 - 16.00 3.30 - 10.40 1.00 - 12.00 1.00 - 14.00 3.00 - 16.50 3.00 - 14.25 3.00 - 20.00 3.00 - 20.00 3.00 - 20.00

 Основное применение           Возможное применение

Материал инструмента

Стандарт инструмента

Глубина обработки

Угол при вершине

Покрытие

Хвостовик

Форма спирали

Направление обработки

Внутренний подвод СОЖ

Серия
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P1
P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N3
N4
N5
S1
S2
S3
S4
H1
H2
H3
H4

& 52 & 56 & 59 & 62

R453 R459 R467 R463

3.00 - 20.00 3.00 - 16.00 3.00 - 16.00 3.00 - 16.00

 Основное применение           Возможное применение
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R200

 60 H  67 H  69 H  51 H  45 F  40 D  44 E  36 E  30 D  26 E  22 D  18 C  40 H  30 E

 22 E  37 D  30 D  24 D  33 D  25 D  20 D  30 D  23 D  17 D  14 D  12 D  34 D  26 D

 20 D  120 I  90 I  60 H  154 G  138 G  100 G  169 G  100 H  50 F

DC DC SDL_1 OAL DCON MS

(мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R2001.0X3.15 1.00 0.0394 1.7 - 1.3 31.0 3.15
R2001.25X3.15 1.25 0.0492 2.0 - 1.6 31.0 3.15
R2001.6X4.0 1.60 0.0630 2.6 - 2.0 35.0 4.00
R2002.0X5.0 2.00 0.0787 3.1 - 2.5 40.0 5.00
R2002.5X6.3 2.50 0.0984 3.8 - 3.1 45.0 6.30
R2003.15X8.0 3.15 0.1240 4.6 - 3.9 50.0 8.00
R2004.0X10.0 4.00 0.1575 5.9 - 5.0 55.0 10.00
R2005.0X12.5 5.00 0.1969 7.2 - 6.3 63.0 12.50

Центровочное сверло из твердого сплава с углом 60° (118° при вершине)
Сверло для создания базовых центровых отверстий с углом 60° для последующей обработки на токарных станках. Подходит для 
сверления большинства материалов заготовок на станках с ЧПУ и имеет двухстороннюю конструкцию. Угол при вершине 118°. 
Полированные поверхности снижают вероятность налипания стружки и повышают стойкость инструмента.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

Обозначение
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R122

 99 S  111 S  115 S  85 S  75 S  66 S  66 S  53 S  45 S  40 S  34 S  27 S  73 S  61 S

 65 S  53 S  52 S  45 S  75 T  56 T  42 T  68 T  55 T  44 T  60 T  46 T  37 T  55 T

 42 T  31 T  26 T  22 T  63 T  47 T  37 T  200 V  150 V  100 V  172 V  155 V  112 V  423 V

 250 V  125 V  60 X  100 V  45 T  35 T  25 S  40 S  28 S  30 S  20 S  23 S  16 S  56 S

 33 S  36 S  37 S  30 S

DC DC LCF OAL DCON MS

(мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R1225.0 5.00 0.1969 16.0 62.0 5.00
R1226.0 6.00 0.2362 17.0 66.0 6.00
R1228.0 8.00 0.3150 22.0 79.0 8.00
R12210.0 10.00 0.3937 26.0 89.0 10.00
R12212.0 12.00 0.4724 30.0 102.0 12.00
R12216.0 16.00 0.6299 34.0 115.0 16.00
R12220.0 20.00 0.7874 40.0 131.0 20.00

Центровочное сверло из твердого сплава с углом при вершине 120°
Жесткое сверло для создания направляющих отверстий. Угол при вершине 120°, хорошее самоцентрирование и пониженные силы 
резания при обработке большинства материалов. Полированные поверхности снижают вероятность налипания стружки и повышают 
стойкость инструмента.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

Обозначение
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R123

 99 S  111 S  115 S  85 S  75 S  66 S  66 S  53 S  45 S  40 S  34 S  27 S  73 S  61 S

 65 S  53 S  52 S  45 S  75 T  56 T  42 T  68 T  55 T  44 T  60 T  46 T  37 T  55 T

 42 T  31 T  26 T  22 T  63 T  47 T  37 T  200 V  150 V  100 V  172 V  155 V  112 V  423 V

 250 V  125 V  60 X  100 V  45 T  35 T  25 S  40 S  28 S  30 S  20 S  23 S  16 S  56 S

 33 S  36 S  37 S  30 S

DC DC LCF OAL DCON MS

(мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R1235.0 5.00 0.1969 16.0 62.0 5.00
R1236.0 6.00 0.2362 17.0 66.0 6.00
R1238.0 8.00 0.3150 22.0 79.0 8.00
R12310.0 10.00 0.3937 26.0 89.0 10.00
R12312.0 12.00 0.4724 30.0 102.0 12.00
R12316.0 16.00 0.6299 34.0 115.0 16.00
R12320.0 20.00 0.7874 40.0 131.0 20.00

Центровочное сверло из твердого сплава с углом при вершине 90°
Жесткое сверло для создания направляющих отверстий. Угол при вершине 90°, хорошее самоцентрирование и пониженные силы 
резания при обработке большинства материалов. Полированные поверхности снижают вероятность налипания стружки и повышают 
стойкость инструмента.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

Обозначение
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R125

 119 S  134 S  138 S  102 S  90 S  80 S  81 S  65 S  55 S  48 S  41 S  34 S  82 S  70 S

 73 S  60 S  58 S  50 S  80 T  59 T  44 T  86 T  70 T  56 T  76 T  58 T  47 T  71 T

 53 T  39 T  33 T  28 T  80 T  60 T  46 T  200 V  150 V  100 V  172 V  155 V  112 V  423 V

 250 V  125 V  60 X  100 V  55 T  45 T  35 S  53 S  42 S  40 S  30 S  31 S  24 S  56 S

 33 S  36 S  37 S  30 S

DC LCF OAL DCON MS

(мм) (мм) (мм) (мм)

R1255.0 5.00 16.0 62.0 5.00
R1256.0 6.00 17.0 66.0 6.00
R1258.0 8.00 22.0 79.0 8.00
R12510.0 10.00 26.0 89.0 10.00
R12512.0 12.00 30.0 102.0 12.00
R12516.0 16.00 34.0 115.0 16.00

Центровочное сверло из твердого сплава с углом при вершине 150°
Жесткое сверло для создания направляющих отверстий. Угол при вершине 150°, хорошее самоцентрирование и пониженные силы 
резания при обработке большинства материалов. Покрытие TiN для повышения стойкости и производительности.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

DCON MS с допуском h6.

Обозначение
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R6011

 119 S  134 S  138 S  102 S  90 S  80 S  81 S  65 S  55 S  48 S  41 S  34 S  82 S  70 S

 73 S  60 S  58 S  50 S  80 T  59 T  44 T  86 T  70 T  56 T  76 T  58 T  47 T  71 T

 53 T  39 T  33 T  28 T  80 T  60 T  46 T  200 V  150 V  100 V  172 V  155 V  112 V  423 V

 250 V  125 V  60 X  100 V  55 T  45 T  35 S  53 S  42 S  40 S  30 S  31 S  24 S  56 S

 33 S  36 S  37 S  30 S

DC DC LCF OAL DCON MS

(мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R60116.0 6.00 0.2362 16.0 50.0 6.00
R601110.0 10.00 0.3937 25.0 70.0 10.00
R601116.0 16.00 0.6299 26.0 90.0 16.00

Центровочное сверло из твердого сплава с углом при вершине 90°
Жесткое сверло для создания направляющих отверстий. Угол при вершине 90°, хорошее самоцентрирование и пониженные силы 
резания при обработке большинства материалов. Покрытие TiN для повышения стойкости и производительности.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

DCON MS с допуском h6.

Обозначение
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R7131

 139 W  156 W  161 W  119 W  105 W  93 V  96 V  77 V  65 V  57 V  48 V  62 V  52 V  55 V

 45 V  47 V  40 V  36 U  35 U  90 W  67 W  50 W  92 V  75 V  60 V  82 V  62 V  50 V

 76 V  57 V  42 V  36 V  30 V  86 V  64 V  50 V  250 W  188 W  125 W  308 V  277 V  200 V

 373 W  220 W  110 W

DC DC SDL_1 LCF OAL DCON MS TDZ

(мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R71313.3 3.30 0.1299 11.40 20.0 66.0 6.00 M4
R71314.2 4.20 0.1654 13.60 24.0 66.0 6.00 M5
R71315.0 5.00 0.1969 16.50 28.0 79.0 8.00 M6
R71316.8 6.80 0.2677 21.00 34.0 89.0 10.00 M8
R71318.5 8.50 0.3346 25.50 47.0 102.0 12.00 M10
R713110.2 10.20 0.4016 30.00 55.0 107.0 14.00 M12
R713110.4 10.40 0.4094 30.00 55.0 107.0 14.00 M12

Ступенчатое сверло из твердого сплава с внутренним подводом СОЖ
Комбинированное сверло для обработки отверстий под метрическую резьбу. Формирование нескольких поверхностей за один проход 
снижает время обработки и номенклатуру инструмента. Угол зенковки 90°, угол при вершине 140°. Покрытие TiN для повышения 
стойкости и производительности.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

DCON MS с допуском h6.

Обозначение
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R120

 99 S  111 S  115 S  85 S  75 S  66 S  66 S  53 S  45 S  40 S  34 S  27 S  75 U  56 U

 42 U  68 U  55 U  44 U  60 U  46 U  37 U  55 U  42 U  31 U  26 U  22 U  63 U  47 U

 37 U  200 W  150 W  100 W  172 W  155 W  112 W  466 W  275 W  138 W  60 U  100 U  45 T  35 T

 25 T  40 T  28 T  30 T  20 T  23 T  16 T  56 S  33 S  36 S  37 S  30 S

DC DC LCF OAL DCON MS

(мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R1201.0 1.00 0.0394 6.0 26.0 1.00
R1201.1 1.10 0.0433 7.0 28.0 1.10
R1201.2 1.20 0.0472 8.0 30.0 1.20
R1201.3 1.30 0.0512 8.0 30.0 1.30
R1201.4 1.40 0.0551 9.0 32.0 1.40
R1201.5 1.50 0.0591 9.0 32.0 1.50
R1201.6 1.60 0.0630 10.0 34.0 1.60
R1201.7 1.70 0.0669 10.0 34.0 1.70
R1201.8 1.80 0.0709 11.0 36.0 1.80
R1201.9 1.90 0.0748 11.0 36.0 1.90
R1202.0 2.00 0.0787 12.0 38.0 2.00
R1202.1 2.10 0.0827 12.0 38.0 2.10
R1202.2 2.20 0.0866 13.0 40.0 2.20
R1202.3 2.30 0.0906 13.0 40.0 2.30
R1202.4 2.40 0.0945 14.0 43.0 2.40
R1202.5 2.50 0.0984 14.0 43.0 2.50
R1202.6 2.60 0.1024 14.0 43.0 2.60
R1202.7 2.70 0.1063 16.0 46.0 2.70
R1202.8 2.80 0.1102 16.0 46.0 2.80
R1202.9 2.90 0.1142 16.0 46.0 2.90
R1203.0 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00
R1203.1 3.10 0.1220 18.0 49.0 3.10
R1203.2 3.20 0.1260 18.0 49.0 3.20
R1203.3 3.30 0.1299 18.0 49.0 3.30
R1203.4 3.40 0.1339 20.0 52.0 3.40
R1203.5 3.50 0.1378 20.0 52.0 3.50

DC DC LCF OAL DCON MS

(мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R1203.6 3.60 0.1417 20.0 52.0 3.60
R1203.7 3.70 0.1457 20.0 52.0 3.70
R1203.8 3.80 0.1496 22.0 55.0 3.80
R1203.9 3.90 0.1535 22.0 55.0 3.90
R1204.0 4.00 0.1575 22.0 55.0 4.00
R1204.1 4.10 0.1614 22.0 55.0 4.10
R1204.2 4.20 0.1654 22.0 55.0 4.20
R1204.3 4.30 0.1693 24.0 58.0 4.30
R1204.4 4.40 0.1732 24.0 58.0 4.40
R1204.5 4.50 0.1772 24.0 58.0 4.50
R1204.6 4.60 0.1811 24.0 58.0 4.60
R1204.7 4.70 0.1850 24.0 58.0 4.70
R1204.8 4.80 0.1890 26.0 62.0 4.80
R1204.9 4.90 0.1929 26.0 62.0 4.90
R1205.0 5.00 0.1969 26.0 62.0 5.00
R1205.1 5.10 0.2008 26.0 62.0 5.10
R1205.2 5.20 0.2047 26.0 62.0 5.20
R1205.3 5.30 0.2087 26.0 62.0 5.30
R1205.4 5.40 0.2126 28.0 66.0 5.40
R1205.5 5.50 0.2165 28.0 66.0 5.50
R1205.6 5.60 0.2205 28.0 66.0 5.60
R1205.7 5.70 0.2244 28.0 66.0 5.70
R1205.8 5.80 0.2283 28.0 66.0 5.80
R1205.9 5.90 0.2323 28.0 66.0 5.90
R1206.0 6.00 0.2362 28.0 66.0 6.00
R1206.1 6.10 0.2402 31.0 70.0 6.10

Сверло 2,5xD из твердого сплава
Сверло имеет повышенную износостойкость и производительность. Угол при вершине 120°, хорошее самоцентрирование и 
пониженные силы резания. Сверло подходит для обработки твердых и абразивных материалов на станках с ЧПУ. Полированные 
поверхности повышают стойкость инструмента.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

Обозначение Обозначение
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DC DC LCF OAL DCON MS

(мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R1206.2 6.20 0.2441 31.0 70.0 6.20
R1206.3 6.30 0.2480 31.0 70.0 6.30
R1206.4 6.40 0.2520 31.0 70.0 6.40
R1206.5 6.50 0.2559 31.0 70.0 6.50
R1206.6 6.60 0.2598 31.0 70.0 6.60
R1206.7 6.70 0.2638 31.0 70.0 6.70
R1206.8 6.80 0.2677 34.0 74.0 6.80
R1206.9 6.90 0.2717 34.0 74.0 6.90
R1207.0 7.00 0.2756 34.0 74.0 7.00
R1207.1 7.10 0.2795 34.0 74.0 7.10
R1207.2 7.20 0.2835 34.0 74.0 7.20
R1207.3 7.30 0.2874 34.0 74.0 7.30
R1207.4 7.40 0.2913 34.0 74.0 7.40
R1207.5 7.50 0.2953 34.0 74.0 7.50
R1207.6 7.60 0.2992 37.0 79.0 7.60
R1207.7 7.70 0.3031 37.0 79.0 7.70
R1207.8 7.80 0.3071 37.0 79.0 7.80
R1207.9 7.90 0.3110 37.0 79.0 7.90
R1208.0 8.00 0.3150 37.0 79.0 8.00
R1208.1 8.10 0.3189 37.0 79.0 8.10
R1208.2 8.20 0.3228 37.0 79.0 8.20
R1208.3 8.30 0.3268 37.0 79.0 8.30

DC DC LCF OAL DCON MS

(мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R1208.4 8.40 0.3307 37.0 79.0 8.40
R1208.5 8.50 0.3346 37.0 79.0 8.50
R1208.6 8.60 0.3386 40.0 84.0 8.60
R1208.7 8.70 0.3425 40.0 84.0 8.70
R1208.8 8.80 0.3465 40.0 84.0 8.80
R1208.9 8.90 0.3504 40.0 84.0 8.90
R1209.0 9.00 0.3543 40.0 84.0 9.00
R1209.1 9.10 0.3583 40.0 84.0 9.10
R1209.2 9.20 0.3622 40.0 84.0 9.20
R1209.3 9.30 0.3661 40.0 84.0 9.30
R1209.4 9.40 0.3701 40.0 84.0 9.40
R1209.5 9.50 0.3740 40.0 84.0 9.50
R1209.6 9.60 0.3780 43.0 89.0 9.60
R1209.7 9.70 0.3819 43.0 89.0 9.70
R1209.8 9.80 0.3858 43.0 89.0 9.80
R1209.9 9.90 0.3898 43.0 89.0 9.90
R12010.0 10.00 0.3937 43.0 89.0 10.00
R12010.2 10.20 0.4016 43.0 89.0 10.20
R12010.5 10.50 0.4134 43.0 89.0 10.50
R12011.0 11.00 0.4331 47.0 95.0 11.00
R12011.5 11.50 0.4528 47.0 95.0 11.50
R12012.0 12.00 0.4724 51.0 102.0 12.00

Обозначение Обозначение
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R100

 99 S  111 S  115 S  85 S  75 S  66 S  66 S  53 S  45 S  40 S  34 S  27 S  75 T  56 T

 42 T  68 T  55 T  44 T  60 T  46 T  37 T  55 T  42 T  31 T  26 T  22 T  63 T  47 T

 37 T  200 V  150 V  100 V  172 V  155 V  112 V  423 V  250 V  60 X  100 V  56 S  33 S  36 S

 37 S  30 S

DC DC LCF OAL DCON MS

(мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R1001.0 1.00 0.0394 12.0 34.0 1.00
R1001.1 1.10 0.0433 14.0 36.0 1.10
R1001.2 1.20 0.0472 16.0 38.0 1.20
R1001.3 1.30 0.0512 16.0 38.0 1.30
R1001.4 1.40 0.0551 18.0 40.0 1.40
R1001.5 1.50 0.0591 18.0 40.0 1.50
R1001.6 1.60 0.0630 20.0 43.0 1.60
R1001.7 1.70 0.0669 20.0 43.0 1.70
R1001.8 1.80 0.0709 22.0 46.0 1.80
R1001.9 1.90 0.0748 22.0 46.0 1.90
R1002.0 2.00 0.0787 24.0 49.0 2.00
R1002.1 2.10 0.0827 24.0 49.0 2.10
R1002.2 2.20 0.0866 27.0 53.0 2.20
R1002.3 2.30 0.0906 27.0 53.0 2.30
R1002.4 2.40 0.0945 30.0 57.0 2.40
R1002.5 2.50 0.0984 30.0 57.0 2.50
R1002.6 2.60 0.1024 30.0 57.0 2.60
R1002.7 2.70 0.1063 33.0 61.0 2.70
R1002.8 2.80 0.1102 33.0 61.0 2.80
R1002.9 2.90 0.1142 33.0 61.0 2.90
R1003.0 3.00 0.1181 33.0 61.0 3.00
R1003.1 3.10 0.1220 36.0 65.0 3.10
R1003.2 3.20 0.1260 36.0 65.0 3.20
R1003.3 3.30 0.1299 36.0 65.0 3.30
R1003.4 3.40 0.1339 39.0 70.0 3.40
R1003.5 3.50 0.1378 39.0 70.0 3.50

DC DC LCF OAL DCON MS

(мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R1003.6 3.60 0.1417 39.0 70.0 3.60
R1003.7 3.70 0.1457 39.0 70.0 3.70
R1003.8 3.80 0.1496 43.0 75.0 3.80
R1003.9 3.90 0.1535 43.0 75.0 3.90
R1004.0 4.00 0.1575 43.0 75.0 4.00
R1004.1 4.10 0.1614 43.0 75.0 4.10
R1004.2 4.20 0.1654 43.0 75.0 4.20
R1004.3 4.30 0.1693 47.0 80.0 4.30
R1004.4 4.40 0.1732 47.0 80.0 4.40
R1004.5 4.50 0.1772 47.0 80.0 4.50
R1004.6 4.60 0.1811 47.0 80.0 4.60
R1004.7 4.70 0.1850 47.0 80.0 4.70
R1004.8 4.80 0.1890 52.0 86.0 4.80
R1004.9 4.90 0.1929 52.0 86.0 4.90
R1005.0 5.00 0.1969 52.0 86.0 5.00
R1005.1 5.10 0.2008 52.0 86.0 5.10
R1005.2 5.20 0.2047 52.0 86.0 5.20
R1005.3 5.30 0.2087 52.0 86.0 5.30
R1005.4 5.40 0.2126 57.0 93.0 5.40
R1005.5 5.50 0.2165 57.0 93.0 5.50
R1005.6 5.60 0.2205 57.0 93.0 5.60
R1005.7 5.70 0.2244 57.0 93.0 5.70
R1005.8 5.80 0.2283 57.0 93.0 5.80
R1005.9 5.90 0.2323 57.0 93.0 5.90
R1006.0 6.00 0.2362 57.0 93.0 6.00
R1006.1 6.10 0.2402 63.0 101.0 6.10

Сверло 4xD из твердого сплава
Сверло имеет повышенную износостойкость и производительность. Угол при вершине 120°, хорошее самоцентрирование и 
пониженные силы резания. Сверло подходит для обработки большинства материалов на станках с ЧПУ. Полированные поверхности 
снижают вероятность налипания стружки и повышают стойкость инструмента.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

Обозначение Обозначение



35

DC DC LCF OAL DCON MS

(мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R1006.2 6.20 0.2441 63.0 101.0 6.20
R1006.3 6.30 0.2480 63.0 101.0 6.30
R1006.4 6.40 0.2520 63.0 101.0 6.40
R1006.5 6.50 0.2559 63.0 101.0 6.50
R1006.6 6.60 0.2598 63.0 101.0 6.60
R1006.7 6.70 0.2638 63.0 101.0 6.70
R1006.8 6.80 0.2677 69.0 109.0 6.80
R1006.9 6.90 0.2717 69.0 109.0 6.90
R1007.0 7.00 0.2756 69.0 109.0 7.00
R1007.1 7.10 0.2795 69.0 109.0 7.10
R1007.2 7.20 0.2835 69.0 109.0 7.20
R1007.3 7.30 0.2874 69.0 109.0 7.30
R1007.4 7.40 0.2913 69.0 109.0 7.40
R1007.5 7.50 0.2953 69.0 109.0 7.50
R1007.6 7.60 0.2992 75.0 117.0 7.60
R1007.7 7.70 0.3031 75.0 117.0 7.70
R1007.8 7.80 0.3071 75.0 117.0 7.80
R1007.9 7.90 0.3110 75.0 117.0 7.90
R1008.0 8.00 0.3150 75.0 117.0 8.00
R1008.1 8.10 0.3189 75.0 117.0 8.10
R1008.2 8.20 0.3228 75.0 117.0 8.20
R1008.3 8.30 0.3268 75.0 117.0 8.30
R1008.4 8.40 0.3307 75.0 117.0 8.40

DC DC LCF OAL DCON MS

(мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R1008.5 8.50 0.3346 75.0 117.0 8.50
R1008.6 8.60 0.3386 81.0 125.0 8.60
R1008.7 8.70 0.3425 81.0 125.0 8.70
R1008.8 8.80 0.3465 81.0 125.0 8.80
R1008.9 8.90 0.3504 81.0 125.0 8.90
R1009.0 9.00 0.3543 81.0 125.0 9.00
R1009.1 9.10 0.3583 81.0 125.0 9.10
R1009.2 9.20 0.3622 81.0 125.0 9.20
R1009.3 9.30 0.3661 81.0 125.0 9.30
R1009.4 9.40 0.3701 81.0 125.0 9.40
R1009.5 9.50 0.3740 81.0 125.0 9.50
R1009.6 9.60 0.3780 87.0 133.0 9.60
R1009.7 9.70 0.3819 87.0 133.0 9.70
R1009.8 9.80 0.3858 87.0 133.0 9.80
R1009.9 9.90 0.3898 87.0 133.0 9.90
R10010.0 10.00 0.3937 87.0 133.0 10.00
R10010.2 10.20 0.4016 87.0 133.0 10.20
R10010.5 10.50 0.4134 87.0 133.0 10.50
R10011.0 11.00 0.4331 94.0 142.0 11.00
R10011.5 11.50 0.4528 94.0 142.0 11.50
R10012.0 12.00 0.4724 101.0 151.0 12.00
R10013.0 13.00 0.5118 101.0 151.0 13.00
R10014.0 14.00 0.5512 108.0 160.0 14.00

Обозначение Обозначение
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R520

 119 X  134 X  138 X  102 X  90 X  80 X  81 X  65 X  55 X  48 X  41 X  34 W  69 W  58 W

 61 W  50 W  90 Y  67 Y  50 Y  80 X  65 X  52 X  71 X  54 X  44 X  66 X  49 X  36 X

 31 X  26 X  74 X  56 X  43 X  225 Z  169 Z  113 Z  231 Y  208 Y  150 Y  75 Z  115 V  60 W

 45 V  35 U  65 U  38 U  36 T  43 U  35 U

DC DC DC LCF OAL DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R5203.0 – 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00
R5203.1 – 3.10 0.1220 18.0 49.0 3.10
R5201/8 1/8 3.18 0.1252 18.0 49.0 3.18
R5203.2 – 3.20 0.1260 18.0 49.0 3.20
R5203.3 – 3.30 0.1299 18.0 49.0 3.30
R5203.4 – 3.40 0.1339 20.0 52.0 3.40
R5203.5 – 3.50 0.1378 20.0 52.0 3.50
R5203.6 – 3.60 0.1417 20.0 52.0 3.60
R5203.7 – 3.70 0.1457 20.0 52.0 3.70
R5203.8 – 3.80 0.1496 22.0 55.0 3.80
R5203.9 – 3.90 0.1535 22.0 55.0 3.90
R5204.0 – 4.00 0.1575 22.0 55.0 4.00
R5204.1 – 4.10 0.1614 22.0 55.0 4.10
R5204.2 – 4.20 0.1654 22.0 55.0 4.20
R5204.3 – 4.30 0.1693 24.0 58.0 4.30
R5204.4 – 4.40 0.1732 24.0 58.0 4.40
R5204.5 – 4.50 0.1772 24.0 58.0 4.50
R5204.6 – 4.60 0.1811 24.0 58.0 4.60
R5204.7 – 4.70 0.1850 24.0 58.0 4.70
R5204.8 – 4.80 0.1890 26.0 62.0 4.80
R5204.9 – 4.90 0.1929 26.0 62.0 4.90
R5205.0 – 5.00 0.1969 26.0 62.0 5.00
R5205.1 – 5.10 0.2008 26.0 62.0 5.10
R5205.2 – 5.20 0.2047 26.0 62.0 5.20
R5205.3 – 5.30 0.2087 26.0 62.0 5.30

DC DC DC LCF OAL DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R5205.4 – 5.40 0.2126 28.0 66.0 5.40
R5205.5 – 5.50 0.2165 28.0 66.0 5.50
R5205.6 – 5.60 0.2205 28.0 66.0 5.60
R5205.7 – 5.70 0.2244 28.0 66.0 5.70
R5205.8 – 5.80 0.2283 28.0 66.0 5.80
R5205.9 – 5.90 0.2323 28.0 66.0 5.90
R5206.0 – 6.00 0.2362 28.0 66.0 6.00
R5206.1 – 6.10 0.2402 31.0 70.0 6.10
R5206.2 – 6.20 0.2441 31.0 70.0 6.20
R5206.3 – 6.30 0.2480 31.0 70.0 6.30
R5201/4 1/4 6.35 0.2500 31.0 70.0 6.35
R5206.4 – 6.40 0.2520 31.0 70.0 6.40
R5206.5 – 6.50 0.2559 31.0 70.0 6.50
R5206.6 – 6.60 0.2598 31.0 70.0 6.60
R5206.7 – 6.70 0.2638 31.0 70.0 6.70
R5206.8 – 6.80 0.2677 34.0 74.0 6.80
R5206.9 – 6.90 0.2717 34.0 74.0 6.90
R5207.0 – 7.00 0.2756 34.0 74.0 7.00
R5207.1 – 7.10 0.2795 34.0 74.0 7.10
R5207.2 – 7.20 0.2835 34.0 74.0 7.20
R5207.3 – 7.30 0.2874 34.0 74.0 7.30
R5207.4 – 7.40 0.2913 34.0 74.0 7.40
R5207.5 – 7.50 0.2953 34.0 74.0 7.50
R5207.6 – 7.60 0.2992 37.0 79.0 7.60
R5207.7 – 7.70 0.3031 37.0 79.0 7.70

CDX сверло 2,5xD из твердого сплава
Высокопроизводительное сверло для получения качественных и точных отверстий (по квалитету H8) с высокой скоростью резания и 
подачей. Угол при вершине 130°, хорошее самоцентрирование и пониженные силы резания. Покрытие TiN для повышения стойкости и 
производительности. Сверло подходит для обработки большинства материалов на станках с ЧПУ.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

DCON MS с допуском h7.

Обозначение Обозначение
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DC DC DC LCF OAL DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R5207.8 – 7.80 0.3071 37.0 79.0 7.80
R5207.9 – 7.90 0.3110 37.0 79.0 7.90
R5205/16 5/16 7.94 0.3126 37.0 79.0 7.94
R5208.0 – 8.00 0.3150 37.0 79.0 8.00
R5208.1 – 8.10 0.3189 37.0 79.0 8.10
R5208.2 – 8.20 0.3228 37.0 79.0 8.20
R5208.3 – 8.30 0.3268 37.0 79.0 8.30
R5208.4 – 8.40 0.3307 37.0 79.0 8.40
R5208.5 – 8.50 0.3346 37.0 79.0 8.50
R5208.6 – 8.60 0.3386 40.0 84.0 8.60
R5208.7 – 8.70 0.3425 40.0 84.0 8.70
R5208.8 – 8.80 0.3465 40.0 84.0 8.80
R5208.9 – 8.90 0.3504 40.0 84.0 8.90
R5209.0 – 9.00 0.3543 40.0 84.0 9.00
R5209.1 – 9.10 0.3583 40.0 84.0 9.10
R5209.2 – 9.20 0.3622 40.0 84.0 9.20
R5209.3 – 9.30 0.3661 40.0 84.0 9.30
R5209.4 – 9.40 0.3701 40.0 84.0 9.40
R5209.5 – 9.50 0.3740 40.0 84.0 9.50
R5203/8 3/8 9.52 0.3748 43.0 89.0 9.52
R5209.6 – 9.60 0.3780 43.0 89.0 9.60
R5209.7 – 9.70 0.3819 43.0 89.0 9.70
R5209.8 – 9.80 0.3858 43.0 89.0 9.80
R5209.9 – 9.90 0.3898 43.0 89.0 9.90

DC DC DC LCF OAL DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R52010.0 – 10.00 0.3937 43.0 89.0 10.00
R52010.1 – 10.10 0.3976 43.0 89.0 10.10
R52010.2 – 10.20 0.4016 43.0 89.0 10.20
R52010.3 – 10.30 0.4055 43.0 89.0 10.30
R52010.4 – 10.40 0.4094 43.0 89.0 10.40
R52010.5 – 10.50 0.4134 43.0 89.0 10.50
R52011.0 – 11.00 0.4331 47.0 95.0 11.00
R5207/16 7/16 11.11 0.4374 47.0 95.0 11.11
R52011.2 – 11.20 0.4409 47.0 95.0 11.20
R52011.5 – 11.50 0.4528 47.0 95.0 11.50
R52012.0 – 12.00 0.4724 51.0 102.0 12.00
R52012.5 – 12.50 0.4921 51.0 102.0 12.50
R5201/2 1/2 12.70 0.5000 51.0 102.0 12.70
R52013.0 – 13.00 0.5118 51.0 102.0 13.00
R52013.5 – 13.50 0.5315 54.0 107.0 13.50
R52014.0 – 14.00 0.5512 54.0 107.0 14.00
R52014.2 – 14.20 0.5591 56.0 111.0 14.20
R52014.25 – 14.25 0.5610 56.0 111.0 14.25
R52014.5 – 14.50 0.5709 56.0 111.0 14.50
R52015.0 – 15.00 0.5906 56.0 111.0 15.00
R52015.1 – 15.10 0.5945 58.0 115.0 15.10
R5205/8 5/8 15.88 0.6252 58.0 115.0 15.88
R52016.0 – 16.00 0.6299 58.0 115.0 16.00
R52016.5 – 16.50 0.6496 60.0 119.0 16.50

Обозначение Обозначение
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R510

 119 W  134 W  138 W  102 W  90 W  80 V  81 W  65 W  55 V  48 W  41 V  34 V  69 V  58 V

 61 V  50 V  90 X  67 X  50 X  80 W  65 W  52 W  71 W  54 W  44 W  66 W  49 W  36 W

 31 W  26 W  74 W  56 W  43 W  225 Y  169 Y  113 Y  231 X  208 X  150 X  75 X  115 V  45 V

 65 T  38 T  36 S  43 T  35 T

DC DC DC LCF OAL DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R5103.0 – 3.00 0.1181 33.0 61.0 3.00
R5101/8 1/8 3.18 0.1252 36.0 65.0 3.18
R5103.2 – 3.20 0.1260 36.0 65.0 3.20
R5103.3 – 3.30 0.1299 36.0 65.0 3.30
R5103.4 – 3.40 0.1339 39.0 70.0 3.40
R5103.5 – 3.50 0.1378 39.0 70.0 3.50
R5103.7 – 3.70 0.1457 39.0 70.0 3.70
R5103.9 – 3.90 0.1535 43.0 75.0 3.90
R5104.0 – 4.00 0.1575 43.0 75.0 4.00
R5104.1 – 4.10 0.1614 43.0 75.0 4.10
R5104.2 – 4.20 0.1654 43.0 75.0 4.20
R5104.3 – 4.30 0.1693 47.0 80.0 4.30
R5104.5 – 4.50 0.1772 47.0 80.0 4.50
R5104.6 – 4.60 0.1811 47.0 80.0 4.60
R5104.7 – 4.70 0.1850 47.0 80.0 4.70
R5103/16 3/16 4.76 0.1874 52.0 86.0 4.76
R5104.9 – 4.90 0.1929 52.0 86.0 4.90
R5105.0 – 5.00 0.1969 52.0 86.0 5.00
R5105.1 – 5.10 0.2008 52.0 86.0 5.10
R5105.5 – 5.50 0.2165 57.0 93.0 5.50
R5105.6 – 5.60 0.2205 57.0 93.0 5.60
R5105.7 – 5.70 0.2244 57.0 93.0 5.70
R5106.0 – 6.00 0.2362 57.0 93.0 6.00
R5101/4 1/4 6.35 0.2500 63.0 101.0 6.35
R5106.5 – 6.50 0.2559 63.0 101.0 6.50

DC DC DC LCF OAL DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R5106.6 – 6.60 0.2598 63.0 101.0 6.60
R5106.8 – 6.80 0.2677 69.0 109.0 6.80
R5106.9 – 6.90 0.2717 69.0 109.0 6.90
R5107.0 – 7.00 0.2756 69.0 109.0 7.00
R5107.3 – 7.30 0.2874 69.0 109.0 7.30
R5107.4 – 7.40 0.2913 69.0 109.0 7.40
R5107.5 – 7.50 0.2953 69.0 109.0 7.50
R5107.8 – 7.80 0.3071 75.0 117.0 7.80
R5107.9 – 7.90 0.3110 75.0 117.0 7.90
R5105/16 5/16 7.94 0.3126 75.0 117.0 7.94
R5108.0 – 8.00 0.3150 75.0 117.0 8.00
R5108.5 – 8.50 0.3346 75.0 117.0 8.50
R5108.7 – 8.70 0.3425 81.0 125.0 8.70
R5108.8 – 8.80 0.3465 81.0 125.0 8.80
R5109.0 – 9.00 0.3543 81.0 125.0 9.00
R5109.2 – 9.20 0.3622 81.0 125.0 9.20
R5109.3 – 9.30 0.3661 81.0 125.0 9.30
R5109.4 – 9.40 0.3701 81.0 125.0 9.40
R5109.5 – 9.50 0.3740 81.0 125.0 9.50
R5103/8 3/8 9.52 0.3748 87.0 133.0 9.52
R5109.9 – 9.90 0.3898 87.0 133.0 9.90
R51010.0 – 10.00 0.3937 87.0 133.0 10.00
R51010.2 – 10.20 0.4016 87.0 133.0 10.20
R51010.3 – 10.30 0.4055 87.0 133.0 10.30
R51010.4 – 10.40 0.4094 87.0 133.0 10.40

CDX сверло 4xD из твердого сплава
Высокопроизводительное сверло для получения качественных и точных отверстий (по квалитету H8) с высокой скоростью резания и 
подачей. Угол при вершине 130°, хорошее самоцентрирование и пониженные силы резания. Покрытие TiN для повышения стойкости и 
производительности. Сверло подходит для обработки большинства материалов на станках с ЧПУ.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

DCON MS с допуском h7.

Обозначение Обозначение
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DC DC DC LCF OAL DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R51010.5 – 10.50 0.4134 87.0 133.0 10.50
R51010.8 – 10.80 0.4252 94.0 142.0 10.80
R51011.0 – 11.00 0.4331 94.0 142.0 11.00
R5107/16 7/16 11.11 0.4374 94.0 142.0 11.11
R51011.2 – 11.20 0.4409 94.0 142.0 11.20
R51011.5 – 11.50 0.4528 94.0 142.0 11.50

DC DC DC LCF OAL DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм)

R51012.0 – 12.00 0.4724 101.0 151.0 12.00
R5101/2 1/2 12.70 0.5000 101.0 151.0 12.70
R51013.0 – 13.00 0.5118 101.0 151.0 13.00
R51014.0 – 14.00 0.5512 108.0 160.0 14.00
R51014.25 – 14.25 0.5610 114.0 169.0 14.25

Обозначение Обозначение
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R458

 143 W  160 W  166 W  122 W  108 W  95 V  106 V  86 V  72 V  63 V  54 V  44 U  60 U  51 U

 54 U  44 U  37 T  33 T  28 T  26 T  24 T  21 T  88 W  65 W  49 W  78 V  64 V  51 V

 70 V  54 V  43 V  65 V  49 V  36 V  30 V  26 V  73 V  55 V  42 V  200 W  150 W  100 W

 246 V  222 V  160 V  298 V  176 V  88 V  44 U  36 U  32 T  45 U  26 U  24 U  30 U  24 U

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4583.0 – 3.00 0.1181 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.1 – 3.10 0.1220 20.0 62.0 36.0 6.00
R4581/8 1/8 3.18 0.1250 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.2 – 3.20 0.1260 20.0 62.0 36.0 6.00
R458N30 N30 3.26 0.1283 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.3 – 3.30 0.1299 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.4 – 3.40 0.1339 20.0 62.0 36.0 6.00
R458N29 N29 3.45 0.1360 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.5 – 3.50 0.1378 20.0 62.0 36.0 6.00
R458N28 N28 3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
R4589/64 9/64 3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.6 – 3.60 0.1417 20.0 62.0 36.0 6.00
R458N27 N27 3.66 0.1441 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.7 – 3.70 0.1457 20.0 62.0 36.0 6.00
R4583.73 – 3.73 0.1469 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N26 N26 3.73 0.1469 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N25 N25 3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
R4583.8 – 3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N24 N24 3.86 0.1520 24.0 66.0 36.0 6.00
R4583.9 – 3.90 0.1535 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N23 N23 3.91 0.1539 24.0 66.0 36.0 6.00
R4585/32 5/32 3.97 0.1563 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N22 N22 3.99 0.1571 24.0 66.0 36.0 6.00
R4584.0 – 4.00 0.1575 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N21 N21 4.04 0.1591 24.0 66.0 36.0 6.00

FORCE X сверло 3xD из твердого сплава
Высокопроизводительное сверло для получения качественных и точных отверстий (по квалитету H9) с высокой скоростью резания и 
подачей. Угол при вершине 140°, хорошее самоцентрирование и пониженные силы резания. Покрытие TiAlN для повышения стойкости 
и производительности.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

DCON MS с допуском h6.

Обозначение
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R458N20 N20 4.09 0.1610 24.0 66.0 36.0 6.00
R4584.1 – 4.10 0.1614 24.0 66.0 36.0 6.00
R4584.2 – 4.20 0.1654 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N19 N19 4.22 0.1661 24.0 66.0 36.0 6.00
R4584.3 – 4.30 0.1693 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N18 N18 4.31 0.1697 24.0 66.0 36.0 6.00
R45811/64 11/64 4.37 0.1719 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N17 N17 4.39 0.1728 24.0 66.0 36.0 6.00
R4584.4 – 4.40 0.1732 24.0 66.0 36.0 6.00
R4584.5 – 4.50 0.1772 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N16 N16 4.50 0.1772 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N15 N15 4.57 0.1799 24.0 66.0 36.0 6.00
R4584.6 – 4.60 0.1811 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N14 N14 4.62 0.1819 24.0 66.0 36.0 6.00
R458N13 N13 4.70 0.1850 24.0 66.0 36.0 6.00
R4584.7 – 4.70 0.1850 24.0 66.0 36.0 6.00
R4583/16 3/16 4.76 0.1875 28.0 66.0 36.0 6.00
R4584.8 – 4.80 0.1890 28.0 66.0 36.0 6.00
R458N12 N12 4.80 0.1890 28.0 66.0 36.0 6.00
R458N11 N11 4.85 0.1909 28.0 66.0 36.0 6.00
R4584.9 – 4.90 0.1929 28.0 66.0 36.0 6.00
R458N10 N10 4.92 0.1937 28.0 66.0 36.0 6.00
R458N9 N9 4.98 0.1961 28.0 66.0 36.0 6.00
R4585.0 – 5.00 0.1969 28.0 66.0 36.0 6.00
R458N8 N8 5.06 0.1992 28.0 66.0 36.0 6.00
R4585.1 – 5.10 0.2008 28.0 66.0 36.0 6.00
R458N7 N7 5.11 0.2010 28.0 66.0 36.0 6.00
R45813/64 13/64 5.16 0.2031 28.0 66.0 36.0 6.00
R458N6 N6 5.18 0.2039 28.0 66.0 36.0 6.00
R4585.2 – 5.20 0.2047 28.0 66.0 36.0 6.00
R458N5 N5 5.22 0.2055 28.0 66.0 36.0 6.00
R4585.3 – 5.30 0.2087 28.0 66.0 36.0 6.00
R458N4 N4 5.31 0.2091 28.0 66.0 36.0 6.00
R4585.4 – 5.40 0.2126 28.0 66.0 36.0 6.00
R458N3 N3 5.41 0.2130 28.0 66.0 36.0 6.00
R4585.5 – 5.50 0.2165 28.0 66.0 36.0 6.00
R4587/32 7/32 5.56 0.2188 28.0 66.0 36.0 6.00
R4585.6 – 5.60 0.2205 28.0 66.0 36.0 6.00
R458N2 N2 5.61 0.2209 28.0 66.0 36.0 6.00
R4585.7 – 5.70 0.2244 28.0 66.0 36.0 6.00
R458N1 N1 5.79 0.2280 28.0 66.0 36.0 6.00
R4585.8 – 5.80 0.2283 28.0 66.0 36.0 6.00
R4585.9 – 5.90 0.2323 28.0 66.0 36.0 6.00
R458A A 5.94 0.2339 28.0 66.0 36.0 6.00
R45815/64 15/64 5.95 0.2344 28.0 66.0 36.0 6.00
R4586.0 – 6.00 0.2362 28.0 66.0 36.0 6.00
R458B B 6.05 0.2380 34.0 79.0 36.0 8.00
R4586.1 – 6.10 0.2402 34.0 79.0 36.0 8.00
R458C C 6.15 0.2421 34.0 79.0 36.0 8.00
R4586.2 – 6.20 0.2441 34.0 79.0 36.0 8.00
R458D D 6.25 0.2461 34.0 79.0 36.0 8.00
R4586.3 – 6.30 0.2480 34.0 79.0 36.0 8.00
R4581/4 1/4 6.35 0.2500 34.0 79.0 36.0 8.00
R458E E 6.35 0.2500 34.0 79.0 36.0 8.00
R4586.4 – 6.40 0.2520 34.0 79.0 36.0 8.00
R4586.5 – 6.50 0.2559 34.0 79.0 36.0 8.00
R458F F 6.53 0.2571 34.0 79.0 36.0 8.00
R4586.6 – 6.60 0.2598 34.0 79.0 36.0 8.00
R458G G 6.63 0.2610 34.0 79.0 36.0 8.00
R4586.7 – 6.70 0.2638 34.0 79.0 36.0 8.00
R45817/64 17/64 6.75 0.2656 34.0 79.0 36.0 8.00
R458H H 6.76 0.2661 34.0 79.0 36.0 8.00
R4586.8 – 6.80 0.2677 34.0 79.0 36.0 8.00
R4586.9 – 6.90 0.2717 34.0 79.0 36.0 8.00
R458I I 6.91 0.2720 34.0 79.0 36.0 8.00

Обозначение



42

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4587.0 – 7.00 0.2756 34.0 79.0 36.0 8.00
R458J J 7.04 0.2772 34.0 79.0 36.0 8.00
R4587.1 – 7.10 0.2795 41.0 79.0 36.0 8.00
R458K K 7.14 0.2811 41.0 79.0 36.0 8.00
R4589/32 9/32 7.14 0.2813 41.0 79.0 36.0 8.00
R4587.2 – 7.20 0.2835 41.0 79.0 36.0 8.00
R4587.3 – 7.30 0.2874 41.0 79.0 36.0 8.00
R458L L 7.37 0.2902 41.0 79.0 36.0 8.00
R4587.4 – 7.40 0.2913 41.0 79.0 36.0 8.00
R458M M 7.49 0.2949 41.0 79.0 36.0 8.00
R4587.5 – 7.50 0.2953 41.0 79.0 36.0 8.00
R45819/64 19/64 7.54 0.2969 41.0 79.0 36.0 8.00
R4587.6 – 7.60 0.2992 41.0 79.0 36.0 8.00
R458N N 7.67 0.3020 41.0 79.0 36.0 8.00
R4587.7 – 7.70 0.3031 41.0 79.0 36.0 8.00
R4587.8 – 7.80 0.3071 41.0 79.0 36.0 8.00
R4587.9 – 7.90 0.3110 41.0 79.0 36.0 8.00
R4585/16 5/16 7.94 0.3125 41.0 79.0 36.0 8.00
R4588.0 – 8.00 0.3150 41.0 79.0 36.0 8.00
R458O O 8.03 0.3161 47.0 89.0 40.0 10.00
R4588.1 – 8.10 0.3189 47.0 89.0 40.0 10.00
R4588.2 – 8.20 0.3228 47.0 89.0 40.0 10.00
R458P P 8.20 0.3228 47.0 89.0 40.0 10.00
R4588.3 – 8.30 0.3268 47.0 89.0 40.0 10.00
R45821/64 21/64 8.33 0.3281 47.0 89.0 40.0 10.00
R4588.4 – 8.40 0.3307 47.0 89.0 40.0 10.00
R458Q Q 8.43 0.3319 47.0 89.0 40.0 10.00
R4588.5 – 8.50 0.3346 47.0 89.0 40.0 10.00
R4588.6 – 8.60 0.3386 47.0 89.0 40.0 10.00
R458R R 8.61 0.3390 47.0 89.0 40.0 10.00
R4588.7 – 8.70 0.3425 47.0 89.0 40.0 10.00
R45811/32 11/32 8.73 0.3438 47.0 89.0 40.0 10.00
R4588.8 – 8.80 0.3465 47.0 89.0 40.0 10.00
R458S S 8.84 0.3480 47.0 89.0 40.0 10.00
R4588.9 – 8.90 0.3504 47.0 89.0 40.0 10.00
R4589.0 – 9.00 0.3543 47.0 89.0 40.0 10.00
R458T T 9.09 0.3579 47.0 89.0 40.0 10.00
R4589.1 – 9.10 0.3583 47.0 89.0 40.0 10.00
R45823/64 23/64 9.13 0.3594 47.0 89.0 40.0 10.00
R4589.2 – 9.20 0.3622 47.0 89.0 40.0 10.00
R4589.3 – 9.30 0.3661 47.0 89.0 40.0 10.00
R458U U 9.35 0.3681 47.0 89.0 40.0 10.00
R4589.4 – 9.40 0.3701 47.0 89.0 40.0 10.00
R4589.5 – 9.50 0.3740 47.0 89.0 40.0 10.00
R4583/8 3/8 9.53 0.3750 47.0 89.0 40.0 10.00
R458V V 9.58 0.3772 47.0 89.0 40.0 10.00
R4589.6 – 9.60 0.3780 47.0 89.0 40.0 10.00
R4589.7 – 9.70 0.3819 47.0 89.0 40.0 10.00
R4589.8 – 9.80 0.3858 47.0 89.0 40.0 10.00
R458W W 9.80 0.3858 47.0 89.0 40.0 10.00
R4589.9 – 9.90 0.3898 47.0 89.0 40.0 10.00
R45825/64 25/64 9.92 0.3906 47.0 89.0 40.0 10.00
R45810.0 – 10.00 0.3937 47.0 89.0 40.0 10.00
R458X X 10.08 0.3969 55.0 102.0 45.0 12.00
R45810.1 – 10.10 0.3976 55.0 102.0 45.0 12.00
R45810.2 – 10.20 0.4016 55.0 102.0 45.0 12.00
R458Y Y 10.26 0.4039 55.0 102.0 45.0 12.00
R45810.3 – 10.30 0.4055 55.0 102.0 45.0 12.00
R45813/32 13/32 10.32 0.4063 55.0 102.0 45.0 12.00
R45810.4 – 10.40 0.4094 55.0 102.0 45.0 12.00
R458Z Z 10.49 0.4130 55.0 102.0 45.0 12.00
R45810.5 – 10.50 0.4134 55.0 102.0 45.0 12.00
R45810.6 – 10.60 0.4173 55.0 102.0 45.0 12.00
R45810.7 – 10.70 0.4213 55.0 102.0 45.0 12.00
R45827/64 27/64 10.72 0.4219 55.0 102.0 45.0 12.00

Обозначение
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R45810.8 – 10.80 0.4252 55.0 102.0 45.0 12.00
R45810.9 – 10.90 0.4291 55.0 102.0 45.0 12.00
R45811.0 – 11.00 0.4331 55.0 102.0 45.0 12.00
R45811.1 – 11.10 0.4370 55.0 102.0 45.0 12.00
R4587/16 7/16 11.11 0.4375 55.0 102.0 45.0 12.00
R45811.2 – 11.20 0.4409 55.0 102.0 45.0 12.00
R45811.3 – 11.30 0.4449 55.0 102.0 45.0 12.00
R45811.4 – 11.40 0.4488 55.0 102.0 45.0 12.00
R45811.5 – 11.50 0.4528 55.0 102.0 45.0 12.00
R45829/64 29/64 11.51 0.4531 55.0 102.0 45.0 12.00
R45811.6 – 11.60 0.4567 55.0 102.0 45.0 12.00
R45811.7 – 11.70 0.4606 55.0 102.0 45.0 12.00
R45811.8 – 11.80 0.4646 55.0 102.0 45.0 12.00
R45811.9 – 11.90 0.4685 55.0 102.0 45.0 12.00
R45815/32 15/32 11.91 0.4688 55.0 102.0 45.0 12.00
R45812.0 – 12.00 0.4724 55.0 102.0 45.0 12.00
R45812.1 – 12.10 0.4764 60.0 107.0 45.0 14.00
R45812.2 – 12.20 0.4803 60.0 107.0 45.0 14.00
R45831/64 31/64 12.30 0.4844 60.0 107.0 45.0 14.00
R45812.5 – 12.50 0.4921 60.0 107.0 45.0 14.00
R45812.7 – 12.70 0.5000 60.0 107.0 45.0 14.00
R4581/2 1/2 12.70 0.5000 60.0 107.0 45.0 14.00
R45812.8 – 12.80 0.5039 60.0 107.0 45.0 14.00
R45813.0 – 13.00 0.5118 60.0 107.0 45.0 14.00
R45833/64 33/64 13.10 0.5156 60.0 107.0 45.0 14.00
R45813.3 – 13.30 0.5236 60.0 107.0 45.0 14.00
R45817/32 17/32 13.49 0.5313 60.0 107.0 45.0 14.00
R45813.5 – 13.50 0.5315 60.0 107.0 45.0 14.00
R45813.8 – 13.80 0.5433 60.0 107.0 45.0 14.00
R45835/64 35/64 13.89 0.5469 60.0 107.0 45.0 14.00
R45814.0 – 14.00 0.5512 60.0 107.0 45.0 14.00
R45814.25 – 14.25 0.5610 65.0 115.0 48.0 16.00
R4589/16 9/16 14.29 0.5625 65.0 115.0 48.0 16.00
R45814.5 – 14.50 0.5709 65.0 115.0 48.0 16.00
R45837/64 37/64 14.68 0.5781 65.0 115.0 48.0 16.00
R45814.8 – 14.80 0.5827 65.0 115.0 48.0 16.00
R45815.0 – 15.00 0.5906 65.0 115.0 48.0 16.00
R45819/32 19/32 15.08 0.5938 65.0 115.0 48.0 16.00
R45815.1 – 15.10 0.5945 65.0 115.0 48.0 16.00
R45815.3 – 15.30 0.6024 65.0 115.0 48.0 16.00
R45839/64 39/64 15.48 0.6094 65.0 115.0 48.0 16.00
R45815.5 – 15.50 0.6102 65.0 115.0 48.0 16.00
R45815.8 – 15.80 0.6220 65.0 115.0 48.0 16.00
R4585/8 5/8 15.88 0.6250 65.0 115.0 48.0 16.00
R45816.0 – 16.00 0.6299 65.0 115.0 48.0 16.00
R45841/64 41/64 16.27 0.6406 73.0 123.0 48.0 18.00
R45816.5 – 16.50 0.6496 73.0 123.0 48.0 18.00
R45821/32 21/32 16.67 0.6563 73.0 123.0 48.0 18.00
R45817.0 – 17.00 0.6693 73.0 123.0 48.0 18.00
R45843/64 43/64 17.07 0.6720 73.0 123.0 48.0 18.00
R45811/16 11/16 17.46 0.6874 73.0 123.0 48.0 18.00
R45817.5 – 17.50 0.6890 73.0 123.0 48.0 18.00
R45817.8 – 17.80 0.7008 73.0 123.0 48.0 18.00
R45845/64 45/64 17.86 0.7031 73.0 123.0 48.0 18.00
R45818.0 – 18.00 0.7087 73.0 123.0 48.0 18.00
R45823/32 23/32 18.26 0.7189 79.0 131.0 50.0 20.00
R45818.5 – 18.50 0.7283 79.0 131.0 50.0 20.00
R45847/64 47/64 18.65 0.7343 79.0 131.0 50.0 20.00
R45819.0 – 19.00 0.7480 79.0 131.0 50.0 20.00
R4583/4 – 19.05 0.7500 79.0 131.0 50.0 20.00
R45819.5 – 19.50 0.7677 79.0 131.0 50.0 20.00
R45819.8 – 19.80 0.7795 79.0 131.0 50.0 20.00
R45820.0 – 20.00 0.7874 79.0 131.0 50.0 20.00

Обозначение
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R457

 179 W  200 W  207 W  153 W  135 W  119 V  133 V  107 V  90 V  79 V  67 V  55 U  75 V  64 V

 67 V  55 V  46 U  41 V  35 V  32 V  30 U  26 U  110 W  81 W  61 W  98 V  80 V  64 V

 87 V  67 V  54 V  81 V  61 V  45 V  38 V  32 V  91 V  69 V  53 V  250 W  188 W  125 W

 308 V  277 V  200 V  373 W  220 W  110 W  55 V  45 V  40 U  56 U  33 U  30 U  37 U  30 U

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4573.0 – 3.00 0.1181 20.0 62.0 36.0 6.00
R4573.1 – 3.10 0.1220 20.0 62.0 36.0 6.00
R4571/8 1/8 3.18 0.1250 20.0 62.0 36.0 6.00
R4573.2 – 3.20 0.1260 20.0 62.0 36.0 6.00
R457N30 N30 3.26 0.1283 20.0 62.0 36.0 6.00
R4573.3 – 3.30 0.1299 20.0 62.0 36.0 6.00
R4573.4 – 3.40 0.1339 20.0 62.0 36.0 6.00
R457N29 N29 3.45 0.1360 20.0 62.0 36.0 6.00
R4573.5 – 3.50 0.1378 20.0 62.0 36.0 6.00
R457N28 N28 3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
R4579/64 9/64 3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
R4573.6 – 3.60 0.1417 20.0 62.0 36.0 6.00
R457N27 N27 3.66 0.1441 20.0 62.0 36.0 6.00
R4573.7 – 3.70 0.1457 20.0 62.0 36.0 6.00
R457N26 N26 3.73 0.1469 24.0 66.0 36.0 6.00
R457N25 N25 3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
R4573.8 – 3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
R457N24 N24 3.86 0.1520 24.0 66.0 36.0 6.00
R4573.9 – 3.90 0.1535 24.0 66.0 36.0 6.00
R457N23 N23 3.91 0.1539 24.0 66.0 36.0 6.00
R4575/32 5/32 3.97 0.1563 24.0 66.0 36.0 6.00
R457N22 N22 3.99 0.1571 24.0 66.0 36.0 6.00
R4574.0 – 4.00 0.1575 24.0 66.0 36.0 6.00
R457N21 N21 4.04 0.1591 24.0 66.0 36.0 6.00
R4574.05 – 4.05 0.1594 24.0 66.0 36.0 6.00

FORCE X сверло 3xD из твердого сплава с внутренним подводом СОЖ
Высокопроизводительное сверло для получения качественных и точных отверстий (по квалитету H9) с высокой скоростью резания и 
подачей. Угол при вершине 140°, хорошее самоцентрирование и пониженные силы резания. Внутренний подвод СОЖ и покрытие TiAlN 
для повышения стойкости и производительности.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

DCON MS с допуском h6.

Обозначение
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R457N20 N20 4.09 0.1610 24.0 66.0 36.0 6.00
R4574.1 – 4.10 0.1614 24.0 66.0 36.0 6.00
R4574.2 – 4.20 0.1654 24.0 66.0 36.0 6.00
R457N19 N19 4.22 0.1661 24.0 66.0 36.0 6.00
R4574.3 – 4.30 0.1693 24.0 66.0 36.0 6.00
R457N18 N18 4.31 0.1697 24.0 66.0 36.0 6.00
R45711/64 11/64 4.37 0.1719 24.0 66.0 36.0 6.00
R457N17 N17 4.39 0.1728 24.0 66.0 36.0 6.00
R4574.4 – 4.40 0.1732 24.0 66.0 36.0 6.00
R4574.5 – 4.50 0.1772 24.0 66.0 36.0 6.00
R457N16 N16 4.50 0.1772 24.0 66.0 36.0 6.00
R457N15 N15 4.57 0.1799 24.0 66.0 36.0 6.00
R4574.6 – 4.60 0.1811 24.0 66.0 36.0 6.00
R457N14 N14 4.62 0.1819 24.0 66.0 36.0 6.00
R457N13 N13 4.70 0.1850 24.0 66.0 36.0 6.00
R4574.7 – 4.70 0.1850 24.0 66.0 36.0 6.00
R4573/16 3/16 4.76 0.1875 28.0 66.0 36.0 6.00
R4574.8 – 4.80 0.1890 28.0 66.0 36.0 6.00
R457N12 N12 4.80 0.1890 28.0 66.0 36.0 6.00
R457N11 N11 4.85 0.1909 28.0 66.0 36.0 6.00
R4574.9 – 4.90 0.1929 28.0 66.0 36.0 6.00
R457N10 N10 4.92 0.1937 28.0 66.0 36.0 6.00
R457N9 N9 4.98 0.1961 28.0 66.0 36.0 6.00
R4575.0 – 5.00 0.1969 28.0 66.0 36.0 6.00
R4575.05 – 5.05 0.1988 28.0 66.0 36.0 6.00
R457N8 N8 5.06 0.1992 28.0 66.0 36.0 6.00
R4575.1 – 5.10 0.2008 28.0 66.0 36.0 6.00
R457N7 N7 5.11 0.2010 28.0 66.0 36.0 6.00
R45713/64 13/64 5.16 0.2031 28.0 66.0 36.0 6.00
R457N6 N6 5.18 0.2039 28.0 66.0 36.0 6.00
R4575.2 – 5.20 0.2047 28.0 66.0 36.0 6.00
R457N5 N5 5.22 0.2055 28.0 66.0 36.0 6.00
R4575.3 – 5.30 0.2087 28.0 66.0 36.0 6.00
R457N4 N4 5.31 0.2091 28.0 66.0 36.0 6.00
R4575.4 – 5.40 0.2126 28.0 66.0 36.0 6.00
R457N3 N3 5.41 0.2130 28.0 66.0 36.0 6.00
R4575.5 – 5.50 0.2165 28.0 66.0 36.0 6.00
R4577/32 7/32 5.56 0.2188 28.0 66.0 36.0 6.00
R4575.6 – 5.60 0.2205 28.0 66.0 36.0 6.00
R457N2 N2 5.61 0.2209 28.0 66.0 36.0 6.00
R4575.7 – 5.70 0.2244 28.0 66.0 36.0 6.00
R457N1 N1 5.79 0.2280 28.0 66.0 36.0 6.00
R4575.8 – 5.80 0.2283 28.0 66.0 36.0 6.00
R4575.9 – 5.90 0.2323 28.0 66.0 36.0 6.00
R457A A 5.94 0.2339 28.0 66.0 36.0 6.00
R45715/64 15/64 5.95 0.2344 28.0 66.0 36.0 6.00
R4576.0 – 6.00 0.2362 28.0 66.0 36.0 6.00
R457B B 6.05 0.2380 34.0 79.0 36.0 8.00
R4576.05 – 6.05 0.2382 34.0 79.0 36.0 8.00
R4576.1 – 6.10 0.2402 34.0 79.0 36.0 8.00
R457C C 6.15 0.2421 34.0 79.0 36.0 8.00
R4576.2 – 6.20 0.2441 34.0 79.0 36.0 8.00
R457D D 6.25 0.2461 34.0 79.0 36.0 8.00
R4576.3 – 6.30 0.2480 34.0 79.0 36.0 8.00
R4571/4 1/4 6.35 0.2500 34.0 79.0 36.0 8.00
R457E E 6.35 0.2500 34.0 79.0 36.0 8.00
R4576.4 – 6.40 0.2520 34.0 79.0 36.0 8.00
R4576.5 – 6.50 0.2559 34.0 79.0 36.0 8.00
R457F F 6.53 0.2571 34.0 79.0 36.0 8.00
R4576.6 – 6.60 0.2598 34.0 79.0 36.0 8.00
R457G G 6.63 0.2610 34.0 79.0 36.0 8.00
R4576.7 – 6.70 0.2638 34.0 79.0 36.0 8.00
R45717/64 17/64 6.75 0.2656 34.0 79.0 36.0 8.00
R457H H 6.76 0.2661 34.0 79.0 36.0 8.00
R4576.8 – 6.80 0.2677 34.0 79.0 36.0 8.00

Обозначение
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4576.9 – 6.90 0.2717 34.0 79.0 36.0 8.00
R457I I 6.91 0.2720 34.0 79.0 36.0 8.00
R4577.0 – 7.00 0.2756 34.0 79.0 36.0 8.00
R457J J 7.04 0.2772 41.0 79.0 36.0 8.00
R4577.1 – 7.10 0.2795 41.0 79.0 36.0 8.00
R457K K 7.14 0.2811 41.0 79.0 36.0 8.00
R4579/32 9/32 7.14 0.2813 41.0 79.0 36.0 8.00
R4577.2 – 7.20 0.2835 41.0 79.0 36.0 8.00
R4577.3 – 7.30 0.2874 41.0 79.0 36.0 8.00
R457L L 7.37 0.2902 41.0 79.0 36.0 8.00
R4577.4 – 7.40 0.2913 41.0 79.0 36.0 8.00
R457M M 7.49 0.2949 41.0 79.0 36.0 8.00
R4577.5 – 7.50 0.2953 41.0 79.0 36.0 8.00
R45719/64 19/64 7.54 0.2969 41.0 79.0 36.0 8.00
R4577.6 – 7.60 0.2992 41.0 79.0 36.0 8.00
R457N N 7.67 0.3020 41.0 79.0 36.0 8.00
R4577.7 – 7.70 0.3031 41.0 79.0 36.0 8.00
R4577.8 – 7.80 0.3071 41.0 79.0 36.0 8.00
R4577.9 – 7.90 0.3110 41.0 79.0 36.0 8.00
R4575/16 5/16 7.94 0.3125 41.0 79.0 36.0 8.00
R4578.0 – 8.00 0.3150 41.0 79.0 36.0 8.00
R457O O 8.03 0.3161 47.0 89.0 40.0 10.00
R4578.05 – 8.05 0.3169 47.0 89.0 40.0 10.00
R4578.1 – 8.10 0.3189 47.0 89.0 40.0 10.00
R4578.2 – 8.20 0.3228 47.0 89.0 40.0 10.00
R457P P 8.20 0.3228 47.0 89.0 40.0 10.00
R4578.3 – 8.30 0.3268 47.0 89.0 40.0 10.00
R45721/64 21/64 8.33 0.3281 47.0 89.0 40.0 10.00
R4578.4 – 8.40 0.3307 47.0 89.0 40.0 10.00
R457Q Q 8.43 0.3319 47.0 89.0 40.0 10.00
R4578.5 – 8.50 0.3346 47.0 89.0 40.0 10.00
R4578.6 – 8.60 0.3386 47.0 89.0 40.0 10.00
R457R R 8.61 0.3390 47.0 89.0 40.0 10.00
R4578.7 – 8.70 0.3425 47.0 89.0 40.0 10.00
R45711/32 11/32 8.73 0.3438 47.0 89.0 40.0 10.00
R4578.8 – 8.80 0.3465 47.0 89.0 40.0 10.00
R457S S 8.84 0.3480 47.0 89.0 40.0 10.00
R4578.9 – 8.90 0.3504 47.0 89.0 40.0 10.00
R4579.0 – 9.00 0.3543 47.0 89.0 40.0 10.00
R457T T 9.09 0.3579 47.0 89.0 40.0 10.00
R4579.1 – 9.10 0.3583 47.0 89.0 40.0 10.00
R45723/64 23/64 9.13 0.3594 47.0 89.0 40.0 10.00
R4579.2 – 9.20 0.3622 47.0 89.0 40.0 10.00
R4579.3 – 9.30 0.3661 47.0 89.0 40.0 10.00
R457U U 9.35 0.3681 47.0 89.0 40.0 10.00
R4579.4 – 9.40 0.3701 47.0 89.0 40.0 10.00
R4579.5 – 9.50 0.3740 47.0 89.0 40.0 10.00
R4573/8 3/8 9.53 0.3750 47.0 89.0 40.0 10.00
R457V V 9.58 0.3772 47.0 89.0 40.0 10.00
R4579.6 – 9.60 0.3780 47.0 89.0 40.0 10.00
R4579.7 – 9.70 0.3819 47.0 89.0 40.0 10.00
R4579.8 – 9.80 0.3858 47.0 89.0 40.0 10.00
R457W W 9.80 0.3858 47.0 89.0 40.0 10.00
R4579.9 – 9.90 0.3898 47.0 89.0 40.0 10.00
R45725/64 25/64 9.92 0.3906 47.0 89.0 40.0 10.00
R45710.0 – 10.00 0.3937 47.0 89.0 40.0 10.00
R45710.05 – 10.05 0.3957 55.0 102.0 45.0 12.00
R457X X 10.08 0.3969 55.0 102.0 45.0 12.00
R45710.1 – 10.10 0.3976 55.0 102.0 45.0 12.00
R45710.2 – 10.20 0.4016 55.0 102.0 45.0 12.00
R457Y Y 10.26 0.4039 55.0 102.0 45.0 12.00
R45710.3 – 10.30 0.4055 55.0 102.0 45.0 12.00
R45713/32 13/32 10.32 0.4063 55.0 102.0 45.0 12.00
R45710.4 – 10.40 0.4094 55.0 102.0 45.0 12.00
R457Z Z 10.49 0.4130 55.0 102.0 45.0 12.00

Обозначение
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R45710.5 – 10.50 0.4134 55.0 102.0 45.0 12.00
R45710.6 – 10.60 0.4173 55.0 102.0 45.0 12.00
R45727/64 27/64 10.72 0.4219 55.0 102.0 45.0 12.00
R45710.8 – 10.80 0.4252 55.0 102.0 45.0 12.00
R45711.0 – 11.00 0.4331 55.0 102.0 45.0 12.00
R4577/16 7/16 11.11 0.4375 55.0 102.0 45.0 12.00
R45711.2 – 11.20 0.4409 55.0 102.0 45.0 12.00
R45711.3 – 11.30 0.4449 55.0 102.0 45.0 12.00
R45711.4 – 11.40 0.4488 55.0 102.0 45.0 12.00
R45711.5 – 11.50 0.4528 55.0 102.0 45.0 12.00
R45729/64 29/64 11.51 0.4531 55.0 102.0 45.0 12.00
R45711.6 – 11.60 0.4567 55.0 102.0 45.0 12.00
R45711.8 – 11.80 0.4646 55.0 102.0 45.0 12.00
R45715/32 15/32 11.91 0.4688 55.0 102.0 45.0 12.00
R45712.0 – 12.00 0.4724 55.0 102.0 45.0 12.00
R45712.05 – 12.05 0.4744 60.0 107.0 45.0 14.00
R45712.1 – 12.10 0.4764 60.0 107.0 45.0 14.00
R45712.2 – 12.20 0.4803 60.0 107.0 45.0 14.00
R45731/64 31/64 12.30 0.4844 60.0 107.0 45.0 14.00
R45712.5 – 12.50 0.4921 60.0 107.0 45.0 14.00
R45712.7 – 12.70 0.5000 60.0 107.0 45.0 14.00
R4571/2 1/2 12.70 0.5000 60.0 107.0 45.0 14.00
R45712.8 – 12.80 0.5039 60.0 107.0 45.0 14.00
R45713.0 – 13.00 0.5118 60.0 107.0 45.0 14.00
R45733/64 33/64 13.10 0.5156 60.0 107.0 45.0 14.00
R45713.3 – 13.30 0.5236 60.0 107.0 45.0 14.00
R45717/32 17/32 13.49 0.5313 60.0 107.0 45.0 14.00
R45713.5 – 13.50 0.5315 60.0 107.0 45.0 14.00
R45713.8 – 13.80 0.5433 60.0 107.0 45.0 14.00
R45735/64 35/64 13.89 0.5469 60.0 107.0 45.0 14.00
R45714.0 – 14.00 0.5512 60.0 107.0 45.0 14.00
R45714.25 – 14.25 0.5610 65.0 115.0 48.0 16.00
R4579/16 9/16 14.29 0.5625 65.0 115.0 48.0 16.00
R45714.5 – 14.50 0.5709 65.0 115.0 48.0 16.00
R45737/64 37/64 14.68 0.5781 65.0 115.0 48.0 16.00
R45714.8 – 14.80 0.5827 65.0 115.0 48.0 16.00
R45715.0 – 15.00 0.5906 65.0 115.0 48.0 16.00
R45719/32 19/32 15.08 0.5938 65.0 115.0 48.0 16.00
R45715.1 – 15.10 0.5945 65.0 115.0 48.0 16.00
R45715.3 – 15.30 0.6024 65.0 115.0 48.0 16.00
R45739/64 39/64 15.48 0.6094 65.0 115.0 48.0 16.00
R45715.5 – 15.50 0.6102 65.0 115.0 48.0 16.00
R45715.8 – 15.80 0.6220 65.0 115.0 48.0 16.00
R4575/8 5/8 15.88 0.6250 65.0 115.0 48.0 16.00
R45716.0 – 16.00 0.6299 65.0 115.0 48.0 16.00
R45741/64 41/64 16.27 0.6406 73.0 123.0 48.0 18.00
R45716.5 – 16.50 0.6496 73.0 123.0 48.0 18.00
R45721/32 21/32 16.67 0.6563 73.0 123.0 48.0 18.00
R45717.0 – 17.00 0.6693 73.0 123.0 48.0 18.00
R45743/64 43/64 17.07 0.6720 73.0 123.0 48.0 18.00
R45711/16 11/16 17.46 0.6874 73.0 123.0 48.0 18.00
R45717.5 – 17.50 0.6890 73.0 123.0 48.0 18.00
R45745/64 45/64 17.86 0.7031 73.0 123.0 48.0 18.00
R45718.0 – 18.00 0.7087 73.0 123.0 48.0 18.00
R45723/32 23/32 18.26 0.7189 79.0 131.0 50.0 20.00
R45718.5 – 18.50 0.7283 79.0 131.0 50.0 20.00
R45747/64 47/64 18.65 0.7343 79.0 131.0 50.0 20.00
R45718.8 – 18.80 0.7402 79.0 131.0 50.0 20.00
R45719.0 – 19.00 0.7480 79.0 131.0 50.0 20.00
R4573/4 3/4 19.05 0.7500 79.0 131.0 50.0 20.00
R45719.5 – 19.50 0.7677 79.0 131.0 50.0 20.00
R45719.8 – 19.80 0.7795 79.0 131.0 50.0 20.00
R45720.0 – 20.00 0.7874 79.0 131.0 50.0 20.00

Обозначение
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R454

 134 V  150 V  155 V  115 V  101 V  89 V  100 V  80 V  68 V  59 V  50 V  41 U  56 U  48 U

 50 U  41 U  35 T  31 T  26 T  24 T  23 T  20 T  83 W  61 W  46 W  74 V  60 V  48 V

 65 V  50 V  41 V  61 V  46 V  34 V  29 V  24 V  68 V  52 V  40 V  188 W  141 W  94 W

 231 V  208 V  150 V  280 V  165 V  83 V  41 U  34 U  30 T  42 U  25 U  23 U  28 U  23 U

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4543.0 – 3.00 0.1181 28.0 66.0 36.0 6.00
R4543.1 – 3.10 0.1220 28.0 66.0 36.0 6.00
R4541/8 1/8 3.18 0.1250 28.0 66.0 36.0 6.00
R4543.2 – 3.20 0.1260 28.0 66.0 36.0 6.00
R454N30 N30 3.26 0.1283 28.0 66.0 36.0 6.00
R4543.3 – 3.30 0.1299 28.0 66.0 36.0 6.00
R4543.4 – 3.40 0.1339 28.0 66.0 36.0 6.00
R454N29 N29 3.45 0.1360 28.0 66.0 36.0 6.00
R4543.5 – 3.50 0.1378 28.0 66.0 36.0 6.00
R454N28 N28 3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
R4549/64 9/64 3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
R4543.6 – 3.60 0.1417 28.0 66.0 36.0 6.00
R454N27 N27 3.66 0.1441 28.0 66.0 36.0 6.00
R4543.7 – 3.70 0.1457 28.0 66.0 36.0 6.00
R454N26 N26 3.73 0.1469 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N25 N25 3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
R4543.8 – 3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N24 N24 3.86 0.1520 36.0 74.0 36.0 6.00
R4543.9 – 3.90 0.1535 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N23 N23 3.91 0.1539 36.0 74.0 36.0 6.00
R4545/32 5/32 3.97 0.1563 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N22 N22 3.99 0.1571 36.0 74.0 36.0 6.00
R4544.0 – 4.00 0.1575 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N21 N21 4.04 0.1591 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N20 N20 4.09 0.1610 36.0 74.0 36.0 6.00

FORCE X сверло 5xD из твердого сплава
Высокопроизводительное сверло для получения качественных и точных отверстий (по квалитету H9) с высокой скоростью резания и 
подачей. Угол при вершине 140°, хорошее самоцентрирование и пониженные силы резания. Покрытие TiAlN для повышения стойкости 
и производительности.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

DCON MS с допуском h6.

Обозначение
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4544.1 – 4.10 0.1614 36.0 74.0 36.0 6.00
R4544.2 – 4.20 0.1654 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N19 N19 4.22 0.1661 36.0 74.0 36.0 6.00
R4544.3 – 4.30 0.1693 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N18 N18 4.31 0.1697 36.0 74.0 36.0 6.00
R45411/64 11/64 4.37 0.1719 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N17 N17 4.39 0.1728 36.0 74.0 36.0 6.00
R4544.4 – 4.40 0.1732 36.0 74.0 36.0 6.00
R4544.5 – 4.50 0.1772 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N16 N16 4.50 0.1772 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N15 N15 4.57 0.1799 36.0 74.0 36.0 6.00
R4544.6 – 4.60 0.1811 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N14 N14 4.62 0.1819 36.0 74.0 36.0 6.00
R454N13 N13 4.70 0.1850 36.0 74.0 36.0 6.00
R4544.7 – 4.70 0.1850 36.0 74.0 36.0 6.00
R4543/16 3/16 4.76 0.1875 44.0 82.0 36.0 6.00
R454N12 N12 4.80 0.1890 44.0 82.0 36.0 6.00
R4544.8 – 4.80 0.1890 44.0 82.0 36.0 6.00
R454N11 N11 4.85 0.1909 44.0 82.0 36.0 6.00
R4544.9 – 4.90 0.1929 44.0 82.0 36.0 6.00
R454N10 N10 4.92 0.1937 44.0 82.0 36.0 6.00
R454N9 N9 4.98 0.1961 44.0 82.0 36.0 6.00
R4545.0 – 5.00 0.1969 44.0 82.0 36.0 6.00
R454N8 N8 5.06 0.1992 44.0 82.0 36.0 6.00
R4545.1 – 5.10 0.2008 44.0 82.0 36.0 6.00
R454N7 N7 5.11 0.2010 44.0 82.0 36.0 6.00
R45413/64 13/64 5.16 0.2031 44.0 82.0 36.0 6.00
R454N6 N6 5.18 0.2039 44.0 82.0 36.0 6.00
R4545.2 – 5.20 0.2047 44.0 82.0 36.0 6.00
R454N5 N5 5.22 0.2055 44.0 82.0 36.0 6.00
R454N4 N4 5.31 0.2091 44.0 82.0 36.0 6.00
R454N3 N3 5.41 0.2130 44.0 82.0 36.0 6.00
R4545.5 – 5.50 0.2165 44.0 82.0 36.0 6.00
R4547/32 7/32 5.56 0.2188 44.0 82.0 36.0 6.00
R4545.6 – 5.60 0.2205 44.0 82.0 36.0 6.00
R454N2 N2 5.61 0.2209 44.0 82.0 36.0 6.00
R4545.7 – 5.70 0.2244 44.0 82.0 36.0 6.00
R454N1 N1 5.79 0.2280 44.0 82.0 36.0 6.00
R4545.8 – 5.80 0.2283 44.0 82.0 36.0 6.00
R454A A 5.94 0.2339 44.0 82.0 36.0 6.00
R45415/64 15/64 5.95 0.2344 44.0 82.0 36.0 6.00
R4546.0 – 6.00 0.2362 44.0 82.0 36.0 6.00
R454B B 6.05 0.2380 53.0 91.0 36.0 8.00
R4546.1 – 6.10 0.2402 53.0 91.0 36.0 8.00
R454C C 6.15 0.2421 53.0 91.0 36.0 8.00
R4546.2 – 6.20 0.2441 53.0 91.0 36.0 8.00
R454D D 6.25 0.2461 53.0 91.0 36.0 8.00
R4546.3 – 6.30 0.2480 53.0 91.0 36.0 8.00
R4541/4 1/4 6.35 0.2500 53.0 91.0 36.0 8.00
R454E E 6.35 0.2500 53.0 91.0 36.0 8.00
R4546.4 – 6.40 0.2520 53.0 91.0 36.0 8.00
R4546.5 – 6.50 0.2559 53.0 91.0 36.0 8.00
R454F F 6.53 0.2571 53.0 91.0 36.0 8.00
R4546.6 – 6.60 0.2598 53.0 91.0 36.0 8.00
R454G G 6.63 0.2610 53.0 91.0 36.0 8.00
R4546.7 – 6.70 0.2638 53.0 91.0 36.0 8.00
R45417/64 17/64 6.75 0.2656 53.0 91.0 36.0 8.00
R454H H 6.76 0.2661 53.0 91.0 36.0 8.00
R4546.8 – 6.80 0.2677 53.0 91.0 36.0 8.00
R4546.9 – 6.90 0.2717 53.0 91.0 36.0 8.00
R454I I 6.91 0.2720 53.0 91.0 36.0 8.00
R4547.0 – 7.00 0.2756 53.0 91.0 36.0 8.00

Обозначение
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R454J J 7.04 0.2772 53.0 91.0 36.0 8.00
R4547.1 – 7.10 0.2795 53.0 91.0 36.0 8.00
R454K K 7.14 0.2811 53.0 91.0 36.0 8.00
R4549/32 9/32 7.14 0.2813 53.0 91.0 36.0 8.00
R4547.3 – 7.30 0.2874 53.0 91.0 36.0 8.00
R454L L 7.37 0.2902 53.0 91.0 36.0 8.00
R4547.4 – 7.40 0.2913 53.0 91.0 36.0 8.00
R454M M 7.49 0.2949 53.0 91.0 36.0 8.00
R4547.5 – 7.50 0.2953 53.0 91.0 36.0 8.00
R45419/64 19/64 7.54 0.2969 53.0 91.0 36.0 8.00
R4547.6 – 7.60 0.2992 53.0 91.0 36.0 8.00
R454N N 7.67 0.3020 53.0 91.0 36.0 8.00
R4547.7 – 7.70 0.3031 53.0 91.0 36.0 8.00
R4547.8 – 7.80 0.3071 53.0 91.0 36.0 8.00
R4547.9 – 7.90 0.3110 53.0 91.0 36.0 8.00
R4545/16 5/16 7.94 0.3125 53.0 91.0 36.0 8.00
R4548.0 – 8.00 0.3150 53.0 91.0 36.0 8.00
R454O O 8.03 0.3161 61.0 103.0 40.0 10.00
R4548.1 – 8.10 0.3189 61.0 103.0 40.0 10.00
R4548.2 – 8.20 0.3228 61.0 103.0 40.0 10.00
R454P P 8.20 0.3228 61.0 103.0 40.0 10.00
R45421/64 21/64 8.33 0.3281 61.0 103.0 40.0 10.00
R4548.4 – 8.40 0.3307 61.0 103.0 40.0 10.00
R454Q Q 8.43 0.3319 61.0 103.0 40.0 10.00
R4548.5 – 8.50 0.3346 61.0 103.0 40.0 10.00
R4548.6 – 8.60 0.3386 61.0 103.0 40.0 10.00
R454R R 8.61 0.3390 61.0 103.0 40.0 10.00
R4548.7 – 8.70 0.3425 61.0 103.0 40.0 10.00
R45411/32 11/32 8.73 0.3438 61.0 103.0 40.0 10.00
R4548.8 – 8.80 0.3465 61.0 103.0 40.0 10.00
R454S S 8.84 0.3480 61.0 103.0 40.0 10.00
R4548.9 – 8.90 0.3504 61.0 103.0 40.0 10.00
R4549.0 – 9.00 0.3543 61.0 103.0 40.0 10.00
R454T T 9.09 0.3579 61.0 103.0 40.0 10.00
R4549.1 – 9.10 0.3583 61.0 103.0 40.0 10.00
R45423/64 23/64 9.13 0.3594 61.0 103.0 40.0 10.00
R4549.3 – 9.30 0.3661 61.0 103.0 40.0 10.00
R454U U 9.35 0.3681 61.0 103.0 40.0 10.00
R4549.4 – 9.40 0.3701 61.0 103.0 40.0 10.00
R4549.5 – 9.50 0.3740 61.0 103.0 40.0 10.00
R4543/8 3/8 9.53 0.3750 61.0 103.0 40.0 10.00
R454V V 9.58 0.3772 61.0 103.0 40.0 10.00
R4549.6 – 9.60 0.3780 61.0 103.0 40.0 10.00
R4549.7 – 9.70 0.3819 61.0 103.0 40.0 10.00
R4549.8 – 9.80 0.3858 61.0 103.0 40.0 10.00
R4549.9 – 9.90 0.3898 61.0 103.0 40.0 10.00
R454W W 9.80 0.3858 61.0 103.0 40.0 10.00
R45425/64 25/64 9.92 0.3906 61.0 103.0 40.0 10.00
R45410.0 – 10.00 0.3937 61.0 103.0 40.0 10.00
R454X X 10.08 0.3969 70.0 118.0 45.0 12.00
R45410.1 – 10.10 0.3976 70.0 118.0 45.0 12.00
R45410.2 – 10.20 0.4016 70.0 118.0 45.0 12.00
R454Y Y 10.26 0.4039 70.0 118.0 45.0 12.00
R45410.3 – 10.30 0.4055 70.0 118.0 45.0 12.00
R45413/32 13/32 10.32 0.4063 70.0 118.0 45.0 12.00
R45410.4 – 10.40 0.4094 70.0 118.0 45.0 12.00
R454Z Z 10.49 0.4130 70.0 118.0 45.0 12.00
R45410.5 – 10.50 0.4134 70.0 118.0 45.0 12.00
R45410.6 – 10.60 0.4173 70.0 118.0 45.0 12.00
R45427/64 27/64 10.72 0.4219 70.0 118.0 45.0 12.00
R45411.0 – 11.00 0.4331 70.0 118.0 45.0 12.00
R4547/16 7/16 11.11 0.4375 70.0 118.0 45.0 12.00

Обозначение
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R45411.2 – 11.20 0.4409 70.0 118.0 45.0 12.00
R45411.4 – 11.40 0.4488 70.0 118.0 45.0 12.00
R45411.5 – 11.50 0.4528 70.0 118.0 45.0 12.00
R45429/64 29/64 11.51 0.4531 70.0 118.0 45.0 12.00
R45411.6 – 11.60 0.4567 70.0 118.0 45.0 12.00
R45411.8 – 11.80 0.4646 70.0 118.0 45.0 12.00
R45415/32 15/32 11.91 0.4688 70.0 118.0 45.0 12.00
R45412.0 – 12.00 0.4724 70.0 118.0 45.0 12.00
R45412.1 – 12.10 0.4764 76.0 124.0 45.0 14.00
R45412.2 – 12.20 0.4803 76.0 124.0 45.0 14.00
R45431/64 31/64 12.30 0.4844 76.0 124.0 45.0 14.00
R45412.5 – 12.50 0.4921 76.0 124.0 45.0 14.00
R45412.7 – 12.70 0.5000 76.0 124.0 45.0 14.00
R4541/2 1/2 12.70 0.5000 76.0 124.0 45.0 14.00
R45412.8 – 12.80 0.5039 76.0 124.0 45.0 14.00
R45413.0 – 13.00 0.5118 76.0 124.0 45.0 14.00
R45433/64 33/64 13.10 0.5156 76.0 124.0 45.0 14.00
R45417/32 17/32 13.49 0.5313 76.0 124.0 45.0 14.00
R45413.5 – 13.50 0.5315 76.0 124.0 45.0 14.00
R45413.8 – 13.80 0.5433 76.0 124.0 45.0 14.00
R45435/64 35/64 13.89 0.5469 76.0 124.0 45.0 14.00
R45414.0 – 14.00 0.5512 76.0 124.0 45.0 14.00
R45414.25 – 14.25 0.5610 82.0 133.0 48.0 16.00
R4549/16 9/16 14.29 0.5625 82.0 133.0 48.0 16.00
R45414.5 – 14.50 0.5709 82.0 133.0 48.0 16.00
R45437/64 37/64 14.68 0.5781 82.0 133.0 48.0 16.00
R45414.8 – 14.80 0.5827 82.0 133.0 48.0 16.00
R45415.0 – 15.00 0.5906 82.0 133.0 48.0 16.00
R45419/32 19/32 15.08 0.5938 82.0 133.0 48.0 16.00
R45415.1 – 15.10 0.5945 82.0 133.0 48.0 16.00
R45439/64 39/64 15.48 0.6094 82.0 133.0 48.0 16.00
R45415.5 – 15.50 0.6102 82.0 133.0 48.0 16.00
R45415.8 – 15.80 0.6220 82.0 133.0 48.0 16.00
R4545/8 5/8 15.88 0.6250 82.0 133.0 48.0 16.00
R45416.0 – 16.00 0.6299 82.0 133.0 48.0 16.00
R45441/64 41/64 16.27 0.6406 91.0 143.0 48.0 18.00
R45416.5 – 16.50 0.6496 91.0 143.0 48.0 18.00
R45421/32 21/32 16.67 0.6563 91.0 143.0 48.0 18.00
R45417.0 – 17.00 0.6693 91.0 143.0 48.0 18.00
R45443/64 43/64 17.07 0.6720 91.0 143.0 48.0 18.00
R45411/16 11/16 17.46 0.6874 91.0 143.0 48.0 18.00
R45417.5 – 17.50 0.6890 91.0 143.0 48.0 18.00
R45417.8 – 17.80 0.7008 91.0 143.0 48.0 18.00
R45445/64 45/64 17.86 0.7031 91.0 143.0 48.0 18.00
R45418.0 – 18.00 0.7087 91.0 143.0 48.0 18.00
R45423/32 23/32 18.26 0.7189 99.0 153.0 50.0 20.00
R45418.5 – 18.50 0.7283 99.0 153.0 50.0 20.00
R45447/64 47/64 18.65 0.7343 99.0 153.0 50.0 20.00
R45419.0 – 19.00 0.7480 99.0 153.0 50.0 20.00
R4543/4 3/4 19.05 0.7500 99.0 153.0 50.0 20.00
R45419.5 – 19.50 0.7677 99.0 153.0 50.0 20.00
R45419.8 – 19.80 0.7795 99.0 153.0 50.0 20.00
R45420.0 – 20.00 0.7874 99.0 153.0 50.0 20.00

Обозначение
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R453

 170 V  190 V  197 V  145 V  128 V  113 V  126 V  102 V  86 V  75 V  64 V  52 U  71 V  61 V

 64 V  52 V  44 U  39 V  33 V  30 V  29 U  25 U  105 W  77 W  58 W  93 V  76 V  61 V

 83 V  64 V  51 V  77 V  58 V  43 V  36 V  30 V  86 V  66 V  50 V  238 W  179 W  119 W

 293 V  263 V  190 V  354 W  209 W  105 W  52 V  43 V  38 U  53 U  31 U  29 U  35 U  29 U

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4533.0 – 3.00 0.1181 28.0 66.0 36.0 6.00
R4533.1 – 3.10 0.1220 28.0 66.0 36.0 6.00
R4531/8 1/8 3.18 0.1250 28.0 66.0 36.0 6.00
R4533.2 – 3.20 0.1260 28.0 66.0 36.0 6.00
R453N30 N30 3.26 0.1283 28.0 66.0 36.0 6.00
R4533.3 – 3.30 0.1299 28.0 66.0 36.0 6.00
R4533.4 – 3.40 0.1339 28.0 66.0 36.0 6.00
R453N29 N29 3.45 0.1360 28.0 66.0 36.0 6.00
R4533.5 – 3.50 0.1378 28.0 66.0 36.0 6.00
R453N28 N28 3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
R4539/64 9/64 3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
R4533.6 – 3.60 0.1417 28.0 66.0 36.0 6.00
R453N27 N27 3.66 0.1441 28.0 66.0 36.0 6.00
R4533.7 – 3.70 0.1457 28.0 66.0 36.0 6.00
R453N26 N26 3.73 0.1469 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N25 N25 3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
R4533.8 – 3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N24 N24 3.86 0.1520 36.0 74.0 36.0 6.00
R4533.9 – 3.90 0.1535 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N23 N23 3.91 0.1539 36.0 74.0 36.0 6.00
R4535/32 5/32 3.97 0.1563 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N22 N22 3.99 0.1571 36.0 74.0 36.0 6.00
R4534.0 – 4.00 0.1575 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N21 N21 4.04 0.1591 36.0 74.0 36.0 6.00
R4534.05 – 4.05 0.1594 36.0 74.0 36.0 6.00

FORCE X сверло 5xD из твердого сплава с внутренним подводом СОЖ
Высокопроизводительное сверло для получения качественных и точных отверстий (по квалитету H9) с высокой скоростью резания и 
подачей. Угол при вершине 140°, хорошее самоцентрирование и пониженные силы резания. Внутренний подвод СОЖ и покрытие TiAlN 
для повышения стойкости и производительности.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

DCON MS с допуском h6.

Обозначение
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R453N20 N20 4.09 0.1610 36.0 74.0 36.0 6.00
R4534.1 – 4.10 0.1614 36.0 74.0 36.0 6.00
R4534.2 – 4.20 0.1654 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N19 N19 4.22 0.1661 36.0 74.0 36.0 6.00
R4534.3 – 4.30 0.1693 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N18 N18 4.31 0.1697 36.0 74.0 36.0 6.00
R45311/64 11/64 4.37 0.1719 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N17 N17 4.39 0.1728 36.0 74.0 36.0 6.00
R4534.4 – 4.40 0.1732 36.0 74.0 36.0 6.00
R4534.5 – 4.50 0.1772 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N16 N16 4.50 0.1772 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N15 N15 4.57 0.1799 36.0 74.0 36.0 6.00
R4534.6 – 4.60 0.1811 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N14 N14 4.62 0.1819 36.0 74.0 36.0 6.00
R453N13 N13 4.70 0.1850 36.0 74.0 36.0 6.00
R4534.7 – 4.70 0.1850 36.0 74.0 36.0 6.00
R4533/16 3/16 4.76 0.1875 44.0 82.0 36.0 6.00
R4534.8 – 4.80 0.1890 44.0 82.0 36.0 6.00
R453N12 N12 4.80 0.1890 44.0 82.0 36.0 6.00
R453N11 N11 4.85 0.1909 44.0 82.0 36.0 6.00
R4534.9 – 4.90 0.1929 44.0 82.0 36.0 6.00
R453N10 N10 4.92 0.1937 44.0 82.0 36.0 6.00
R453N9 N9 4.98 0.1961 44.0 82.0 36.0 6.00
R4535.0 – 5.00 0.1969 44.0 82.0 36.0 6.00
R4535.05 – 5.05 0.1988 44.0 82.0 36.0 6.00
R453N8 N8 5.06 0.1992 44.0 82.0 36.0 6.00
R4535.1 – 5.10 0.2008 44.0 82.0 36.0 6.00
R453N7 N7 5.11 0.2010 44.0 82.0 36.0 6.00
R45313/64 13/64 5.16 0.2031 44.0 82.0 36.0 6.00
R453N6 N6 5.18 0.2039 44.0 82.0 36.0 6.00
R4535.2 – 5.20 0.2047 44.0 82.0 36.0 6.00
R453N5 N5 5.22 0.2055 44.0 82.0 36.0 6.00
R4535.3 – 5.30 0.2087 44.0 82.0 36.0 6.00
R453N4 N4 5.31 0.2091 44.0 82.0 36.0 6.00
R4535.4 – 5.40 0.2126 44.0 82.0 36.0 6.00
R453N3 N3 5.41 0.2130 44.0 82.0 36.0 6.00
R4535.5 – 5.50 0.2165 44.0 82.0 36.0 6.00
R4537/32 7/32 5.56 0.2188 44.0 82.0 36.0 6.00
R4535.6 – 5.60 0.2205 44.0 82.0 36.0 6.00
R453N2 N2 5.61 0.2209 44.0 82.0 36.0 6.00
R4535.7 – 5.70 0.2244 44.0 82.0 36.0 6.00
R453N1 N1 5.79 0.2280 44.0 82.0 36.0 6.00
R4535.8 – 5.80 0.2283 44.0 82.0 36.0 6.00
R4535.9 – 5.90 0.2323 44.0 82.0 36.0 6.00
R453A A 5.94 0.2339 44.0 82.0 36.0 6.00
R45315/64 15/64 5.95 0.2344 44.0 82.0 36.0 6.00
R4536.0 – 6.00 0.2362 44.0 82.0 36.0 6.00
R453B B 6.05 0.2380 53.0 91.0 36.0 8.00
R4536.05 – 6.05 0.2382 53.0 91.0 36.0 8.00
R4536.1 – 6.10 0.2402 53.0 91.0 36.0 8.00
R453C C 6.15 0.2421 53.0 91.0 36.0 8.00
R4536.2 – 6.20 0.2441 53.0 91.0 36.0 8.00
R453D D 6.25 0.2461 53.0 91.0 36.0 8.00
R4536.3 – 6.30 0.2480 53.0 91.0 36.0 8.00
R4531/4 1/4 6.35 0.2500 53.0 91.0 36.0 8.00
R453E E 6.35 0.2500 53.0 91.0 36.0 8.00
R4536.4 – 6.40 0.2520 53.0 91.0 36.0 8.00
R4536.5 – 6.50 0.2559 53.0 91.0 36.0 8.00
R453F F 6.53 0.2571 53.0 91.0 36.0 8.00
R4536.6 – 6.60 0.2598 53.0 91.0 36.0 8.00
R453G G 6.63 0.2610 53.0 91.0 36.0 8.00
R4536.7 – 6.70 0.2638 53.0 91.0 36.0 8.00
R45317/64 17/64 6.75 0.2656 53.0 91.0 36.0 8.00
R453H H 6.76 0.2661 53.0 91.0 36.0 8.00
R4536.8 – 6.80 0.2677 53.0 91.0 36.0 8.00
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4536.9 – 6.90 0.2717 53.0 91.0 36.0 8.00
R453I I 6.91 0.2720 53.0 91.0 36.0 8.00
R4537.0 – 7.00 0.2756 53.0 91.0 36.0 8.00
R453J J 7.04 0.2772 53.0 91.0 36.0 8.00
R4537.1 – 7.10 0.2795 53.0 91.0 36.0 8.00
R453K K 7.14 0.2811 53.0 91.0 36.0 8.00
R4539/32 9/32 7.14 0.2813 53.0 91.0 36.0 8.00
R4537.2 – 7.20 0.2835 53.0 91.0 36.0 8.00
R4537.3 – 7.30 0.2874 53.0 91.0 36.0 8.00
R453L L 7.37 0.2902 53.0 91.0 36.0 8.00
R4537.4 – 7.40 0.2913 53.0 91.0 36.0 8.00
R453M M 7.49 0.2949 53.0 91.0 36.0 8.00
R4537.5 – 7.50 0.2953 53.0 91.0 36.0 8.00
R45319/64 19/64 7.54 0.2969 53.0 91.0 36.0 8.00
R4537.6 – 7.60 0.2992 53.0 91.0 36.0 8.00
R453N N 7.67 0.3020 53.0 91.0 36.0 8.00
R4537.7 – 7.70 0.3031 53.0 91.0 36.0 8.00
R4537.8 – 7.80 0.3071 53.0 91.0 36.0 8.00
R4537.9 – 7.90 0.3110 53.0 91.0 36.0 8.00
R4535/16 5/16 7.94 0.3125 53.0 91.0 36.0 8.00
R4538.0 – 8.00 0.3150 53.0 91.0 36.0 8.00
R453O O 8.03 0.3161 61.0 103.0 40.0 10.00
R4538.05 – 8.05 0.3169 61.0 103.0 40.0 10.00
R4538.1 – 8.10 0.3189 61.0 103.0 40.0 10.00
R4538.2 – 8.20 0.3228 61.0 103.0 40.0 10.00
R453P P 8.20 0.3228 61.0 103.0 40.0 10.00
R4538.3 – 8.30 0.3268 61.0 103.0 40.0 10.00
R45321/64 21/64 8.33 0.3281 61.0 103.0 40.0 10.00
R4538.4 – 8.40 0.3307 61.0 103.0 40.0 10.00
R453Q Q 8.43 0.3319 61.0 103.0 40.0 10.00
R4538.5 – 8.50 0.3346 61.0 103.0 40.0 10.00
R4538.6 – 8.60 0.3386 61.0 103.0 40.0 10.00
R453R R 8.61 0.3390 61.0 103.0 40.0 10.00
R4538.7 – 8.70 0.3425 61.0 103.0 40.0 10.00
R45311/32 11/32 8.73 0.3438 61.0 103.0 40.0 10.00
R4538.8 – 8.80 0.3465 61.0 103.0 40.0 10.00
R453S S 8.84 0.3480 61.0 103.0 40.0 10.00
R4538.9 – 8.90 0.3504 61.0 103.0 40.0 10.00
R4539.0 – 9.00 0.3543 61.0 103.0 40.0 10.00
R453T T 9.09 0.3579 61.0 103.0 40.0 10.00
R4539.1 – 9.10 0.3583 61.0 103.0 40.0 10.00
R45323/64 23/64 9.13 0.3594 61.0 103.0 40.0 10.00
R4539.2 – 9.20 0.3622 61.0 103.0 40.0 10.00
R4539.3 – 9.30 0.3661 61.0 103.0 40.0 10.00
R453U U 9.35 0.3681 61.0 103.0 40.0 10.00
R4539.4 – 9.40 0.3701 61.0 103.0 40.0 10.00
R4539.5 – 9.50 0.3740 61.0 103.0 40.0 10.00
R4533/8 3/8 9.53 0.3750 61.0 103.0 40.0 10.00
R453V V 9.58 0.3772 61.0 103.0 40.0 10.00
R4539.6 – 9.60 0.3780 61.0 103.0 40.0 10.00
R4539.7 – 9.70 0.3819 61.0 103.0 40.0 10.00
R4539.8 – 9.80 0.3858 61.0 103.0 40.0 10.00
R453W W 9.80 0.3858 61.0 103.0 40.0 10.00
R4539.9 – 9.90 0.3898 61.0 103.0 40.0 10.00
R45325/64 25/64 9.92 0.3906 61.0 103.0 40.0 10.00
R45310.0 – 10.00 0.3937 61.0 103.0 40.0 10.00
R45310.05 – 10.05 0.3957 70.0 118.0 45.0 12.00
R453X X 10.08 0.3969 70.0 118.0 45.0 12.00
R45310.1 – 10.10 0.3976 70.0 118.0 45.0 12.00
R45310.2 – 10.20 0.4016 70.0 118.0 45.0 12.00
R453Y Y 10.26 0.4039 70.0 118.0 45.0 12.00
R45310.3 – 10.30 0.4055 70.0 118.0 45.0 12.00
R45313/32 13/32 10.32 0.4063 70.0 118.0 45.0 12.00
R45310.4 – 10.40 0.4094 70.0 118.0 45.0 12.00
R453Z Z 10.49 0.4130 70.0 118.0 45.0 12.00
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R45310.5 – 10.50 0.4134 70.0 118.0 45.0 12.00
R45310.6 – 10.60 0.4173 70.0 118.0 45.0 12.00
R45327/64 27/64 10.72 0.4219 70.0 118.0 45.0 12.00
R45310.8 – 10.80 0.4252 70.0 118.0 45.0 12.00
R45311.0 – 11.00 0.4331 70.0 118.0 45.0 12.00
R4537/16 7/16 11.11 0.4375 70.0 118.0 45.0 12.00
R45311.2 – 11.20 0.4409 70.0 118.0 45.0 12.00
R45311.3 – 11.30 0.4449 70.0 118.0 45.0 12.00
R45311.4 – 11.40 0.4488 70.0 118.0 45.0 12.00
R45311.5 – 11.50 0.4528 70.0 118.0 45.0 12.00
R45329/64 29/64 11.51 0.4531 70.0 118.0 45.0 12.00
R45311.6 – 11.60 0.4567 70.0 118.0 45.0 12.00
R45311.8 – 11.80 0.4646 70.0 118.0 45.0 12.00
R45315/32 15/32 11.91 0.4688 70.0 118.0 45.0 12.00
R45312.0 – 12.00 0.4724 70.0 118.0 45.0 12.00
R45312.05 – 12.05 0.4744 76.0 124.0 45.0 14.00
R45312.2 – 12.20 0.4803 76.0 124.0 45.0 14.00
R45331/64 31/64 12.30 0.4844 76.0 124.0 45.0 14.00
R45312.5 – 12.50 0.4921 76.0 124.0 45.0 14.00
R45312.7 – 12.70 0.5000 76.0 124.0 45.0 14.00
R4531/2 1/2 12.70 0.5000 76.0 124.0 45.0 14.00
R45312.8 – 12.80 0.5039 76.0 124.0 45.0 14.00
R45313.0 – 13.00 0.5118 76.0 124.0 45.0 14.00
R45333/64 33/64 13.10 0.5156 76.0 124.0 45.0 14.00
R45313.3 – 13.30 0.5236 76.0 124.0 45.0 14.00
R45317/32 17/32 13.49 0.5313 76.0 124.0 45.0 14.00
R45313.5 – 13.50 0.5315 76.0 124.0 45.0 14.00
R45313.8 – 13.80 0.5433 76.0 124.0 45.0 14.00
R45335/64 35/64 13.89 0.5469 76.0 124.0 45.0 14.00
R45314.0 – 14.00 0.5512 76.0 124.0 45.0 14.00
R45314.25 – 14.25 0.5610 82.0 133.0 48.0 16.00
R4539/16 9/16 14.29 0.5625 82.0 133.0 48.0 16.00
R45314.5 – 14.50 0.5709 82.0 133.0 48.0 16.00
R45337/64 37/64 14.68 0.5781 82.0 133.0 48.0 16.00
R45314.8 – 14.80 0.5827 82.0 133.0 48.0 16.00
R45315.0 – 15.00 0.5906 82.0 133.0 48.0 16.00
R45319/32 19/32 15.08 0.5938 82.0 133.0 48.0 16.00
R45315.1 – 15.10 0.5945 82.0 133.0 48.0 16.00
R45315.3 – 15.30 0.6024 82.0 133.0 48.0 16.00
R45339/64 39/64 15.48 0.6094 82.0 133.0 48.0 16.00
R45315.5 – 15.50 0.6102 82.0 133.0 48.0 16.00
R45315.8 – 15.80 0.6220 82.0 133.0 48.0 16.00
R4535/8 5/8 15.88 0.6250 82.0 133.0 48.0 16.00
R45316.0 – 16.00 0.6299 82.0 133.0 48.0 16.00
R45341/64 41/64 16.27 0.6406 91.0 143.0 48.0 18.00
R45316.5 – 16.50 0.6496 91.0 143.0 48.0 18.00
R45321/32 21/32 16.67 0.6563 91.0 143.0 48.0 18.00
R45317.0 – 17.00 0.6693 91.0 143.0 48.0 18.00
R45343/64 43/64 17.07 0.6720 91.0 143.0 48.0 18.00
R45311/16 11/16 17.46 0.6874 91.0 143.0 48.0 18.00
R45317.5 – 17.50 0.6890 91.0 143.0 48.0 18.00
R45317.8 – 17.80 0.7008 91.0 143.0 48.0 18.00
R45345/64 45/64 17.86 0.7031 91.0 143.0 48.0 18.00
R45318.0 – 18.00 0.7087 91.0 143.0 48.0 18.00
R45323/32 23/32 18.26 0.7189 99.0 143.0 48.0 20.00
R45318.5 – 18.50 0.7283 99.0 153.0 50.0 20.00
R45347/64 47/64 18.65 0.7343 99.0 153.0 50.0 20.00
R45319.0 – 19.00 0.7480 99.0 153.0 50.0 20.00
R4533/4 3/4 19.05 0.7500 99.0 153.0 50.0 20.00
R45319.5 – 19.50 0.7677 99.0 153.0 50.0 20.00
R45319.8 – 19.80 0.7795 99.0 153.0 50.0 20.00
R45320.0 – 20.00 0.7874 99.0 153.0 50.0 20.00
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R459

 143 V  160 V  166 V  122 V  108 U  95 U  106 U  86 U  72 U  63 U  54 U  44 T  60 V  51 V

 54 V  44 V  37 U  33 V  28 V  26 V  24 U  21 U  88 W  65 W  49 W  78 V  64 V  51 V

 70 V  54 V  43 V  65 V  49 V  36 V  30 V  26 V  73 V  55 V  42 V  200 W  150 W  100 W

 246 V  222 V  160 V  298 V  176 V  88 V

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4593.0 – 3.00 0.1181 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.1 – 3.10 0.1220 37.0 79.0 36.0 6.00
R4591/8 1/8 3.18 0.1250 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.2 – 3.20 0.1260 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.3 – 3.30 0.1299 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.4 – 3.40 0.1339 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.5 – 3.50 0.1378 37.0 79.0 36.0 6.00
R4599/64 9/64 3.57 0.1406 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.6 – 3.60 0.1417 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.7 – 3.70 0.1457 37.0 79.0 36.0 6.00
R4593.8 – 3.80 0.1496 48.0 90.0 36.0 6.00
R4593.9 – 3.90 0.1535 48.0 90.0 36.0 6.00
R4595/32 5/32 3.97 0.1563 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.0 – 4.00 0.1575 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.1 – 4.10 0.1614 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.2 – 4.20 0.1654 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.3 – 4.30 0.1693 48.0 90.0 36.0 6.00
R45911/64 11/64 4.37 0.1719 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.4 – 4.40 0.1732 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.5 – 4.50 0.1772 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.6 – 4.60 0.1811 48.0 90.0 36.0 6.00
R4594.7 – 4.70 0.1850 62.0 104.0 36.0 6.00
R4593/16 3/16 4.76 0.1875 62.0 104.0 36.0 6.00
R4594.8 – 4.80 0.1890 62.0 104.0 36.0 6.00
R4594.9 – 4.90 0.1929 62.0 104.0 36.0 6.00

FORCE X сверло 8xD из твердого сплава с внутренним подводом СОЖ
Высокопроизводительное сверло для получения качественных и точных отверстий (по квалитету H9) с высокой скоростью резания и 
подачей. Угол при вершине 140°, хорошее самоцентрирование и пониженные силы резания. Внутренний подвод СОЖ и покрытие TiAlN 
для повышения стойкости и производительности.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

DCON MS с допуском h6.

Обозначение
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4595.0 – 5.00 0.1969 62.0 104.0 36.0 6.00
R4595.1 – 5.10 0.2008 62.0 104.0 36.0 6.00
R45913/64 13/64 5.16 0.2031 62.0 104.0 36.0 6.00
R4595.2 – 5.20 0.2047 62.0 104.0 36.0 6.00
R4595.3 – 5.30 0.2087 62.0 104.0 36.0 6.00
R4595.4 – 5.40 0.2126 62.0 104.0 36.0 6.00
R4595.5 – 5.50 0.2165 62.0 104.0 36.0 6.00
R4597/32 7/32 5.56 0.2188 62.0 104.0 36.0 6.00
R4595.6 – 5.60 0.2205 62.0 104.0 36.0 6.00
R4595.7 – 5.70 0.2244 62.0 104.0 36.0 6.00
R4595.8 – 5.80 0.2283 62.0 104.0 36.0 6.00
R4595.9 – 5.90 0.2323 62.0 104.0 36.0 6.00
R45915/64 15/64 5.95 0.2344 62.0 104.0 36.0 6.00
R4596.0 – 6.00 0.2362 62.0 104.0 36.0 6.00
R4596.1 – 6.10 0.2402 84.0 126.0 36.0 8.00
R4596.2 – 6.20 0.2441 84.0 126.0 36.0 8.00
R4596.3 – 6.30 0.2480 84.0 126.0 36.0 8.00
R4591/4 1/4 6.35 0.2500 84.0 126.0 36.0 8.00
R4596.4 – 6.40 0.2520 84.0 126.0 36.0 8.00
R4596.5 – 6.50 0.2559 84.0 126.0 36.0 8.00
R4596.6 – 6.60 0.2598 84.0 126.0 36.0 8.00
R4596.7 – 6.70 0.2638 84.0 126.0 36.0 8.00
R45917/64 17/64 6.75 0.2656 84.0 126.0 36.0 8.00
R4596.8 – 6.80 0.2677 84.0 126.0 36.0 8.00
R4596.9 – 6.90 0.2717 84.0 126.0 36.0 8.00
R4597.0 – 7.00 0.2756 84.0 126.0 36.0 8.00
R4597.1 – 7.10 0.2795 84.0 126.0 36.0 8.00
R4599/32 9/32 7.14 0.2813 84.0 126.0 36.0 8.00
R4597.2 – 7.20 0.2835 84.0 126.0 36.0 8.00
R4597.3 – 7.30 0.2874 84.0 126.0 36.0 8.00
R4597.4 – 7.40 0.2913 84.0 126.0 36.0 8.00
R4597.5 – 7.50 0.2953 84.0 126.0 36.0 8.00
R45919/64 19/64 7.54 0.2969 84.0 126.0 36.0 8.00
R4597.6 – 7.60 0.2992 84.0 126.0 36.0 8.00
R4597.7 – 7.70 0.3031 84.0 126.0 36.0 8.00
R4597.8 – 7.80 0.3071 84.0 126.0 36.0 8.00
R4597.9 – 7.90 0.3110 84.0 126.0 36.0 8.00
R4595/16 5/16 7.94 0.3125 84.0 126.0 36.0 8.00
R4598.0 – 8.00 0.3150 84.0 126.0 36.0 8.00
R4598.1 – 8.10 0.3189 106.0 152.0 40.0 10.00
R4598.2 – 8.20 0.3228 106.0 152.0 40.0 10.00
R4598.3 – 8.30 0.3268 106.0 152.0 40.0 10.00
R45921/64 21/64 8.33 0.3281 106.0 152.0 40.0 10.00
R4598.4 – 8.40 0.3307 106.0 152.0 40.0 10.00
R4598.5 – 8.50 0.3346 106.0 152.0 40.0 10.00
R4598.6 – 8.60 0.3386 106.0 152.0 40.0 10.00
R4598.7 – 8.70 0.3425 106.0 152.0 40.0 10.00
R45911/32 11/32 8.73 0.3438 106.0 152.0 40.0 10.00
R4598.8 – 8.80 0.3465 106.0 152.0 40.0 10.00
R4598.9 – 8.90 0.3504 106.0 152.0 40.0 10.00
R4599.0 – 9.00 0.3543 106.0 152.0 40.0 10.00
R4599.1 – 9.10 0.3583 106.0 152.0 40.0 10.00
R45923/64 23/64 9.13 0.3594 106.0 152.0 40.0 10.00
R4599.2 – 9.20 0.3622 106.0 152.0 40.0 10.00
R4599.3 – 9.30 0.3661 106.0 152.0 40.0 10.00
R4599.4 – 9.40 0.3701 106.0 152.0 40.0 10.00
R4599.5 – 9.50 0.3740 106.0 152.0 40.0 10.00
R4593/8 3/8 9.53 0.3750 106.0 152.0 40.0 10.00
R4599.6 – 9.60 0.3780 106.0 152.0 40.0 10.00
R4599.7 – 9.70 0.3819 106.0 152.0 40.0 10.00
R4599.8 – 9.80 0.3858 106.0 152.0 40.0 10.00
R4599.9 – 9.90 0.3898 106.0 152.0 40.0 10.00
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R45925/64 25/64 9.92 0.3906 106.0 152.0 40.0 10.00
R45910.0 – 10.00 0.3937 106.0 152.0 40.0 10.00
R45910.2 – 10.20 0.4016 128.0 180.0 45.0 12.00
R45910.3 – 10.30 0.4055 128.0 180.0 45.0 12.00
R45913/32 13/32 10.32 0.4063 128.0 180.0 45.0 12.00
R45910.4 – 10.40 0.4094 128.0 180.0 45.0 12.00
R45910.5 – 10.50 0.4134 128.0 180.0 45.0 12.00
R45927/64 27/64 10.72 0.4219 128.0 180.0 45.0 12.00
R45910.8 – 10.80 0.4252 128.0 180.0 45.0 12.00
R45911.0 – 11.00 0.4331 128.0 180.0 45.0 12.00
R4597/16 7/16 11.11 0.4375 128.0 180.0 45.0 12.00
R45911.2 – 11.20 0.4409 128.0 180.0 45.0 12.00
R45911.3 – 11.30 0.4449 128.0 180.0 45.0 12.00
R45911.5 – 11.50 0.4528 128.0 180.0 45.0 12.00
R45929/64 29/64 11.51 0.4531 128.0 180.0 45.0 12.00
R45911.8 – 11.80 0.4646 128.0 180.0 45.0 12.00
R45915/32 15/32 11.91 0.4688 128.0 180.0 45.0 12.00
R45912.0 – 12.00 0.4724 128.0 180.0 45.0 12.00
R45912.2 – 12.20 0.4803 151.0 202.0 48.0 14.00
R45931/64 31/64 12.30 0.4844 151.0 202.0 48.0 14.00
R45912.5 – 12.50 0.4921 151.0 202.0 48.0 14.00
R4591/2 1/2 12.70 0.5000 151.0 202.0 48.0 14.00
R45912.8 – 12.80 0.5039 151.0 202.0 48.0 14.00
R45913.0 – 13.00 0.5118 151.0 202.0 48.0 14.00
R45933/64 33/64 13.10 0.5156 151.0 202.0 48.0 14.00
R45917/32 17/32 13.49 0.5313 151.0 202.0 48.0 14.00
R45913.5 – 13.50 0.5315 151.0 202.0 48.0 14.00
R45935/64 35/64 13.89 0.5469 151.0 202.0 48.0 14.00
R45914.0 – 14.00 0.5512 151.0 202.0 48.0 14.00
R45914.25 – 14.25 0.5610 172.0 227.0 48.0 16.00
R4599/16 9/16 14.29 0.5625 172.0 227.0 48.0 16.00
R45914.5 – 14.50 0.5709 172.0 227.0 48.0 16.00
R45937/64 37/64 14.68 0.5781 172.0 227.0 48.0 16.00
R45915.0 – 15.00 0.5906 172.0 227.0 48.0 16.00
R45919/32 19/32 15.08 0.5938 172.0 227.0 48.0 16.00
R45915.1 – 15.10 0.5945 172.0 227.0 48.0 16.00
R45939/64 39/64 15.48 0.6094 172.0 227.0 48.0 16.00
R45915.5 – 15.50 0.6102 172.0 227.0 48.0 16.00
R4595/8 5/8 15.88 0.6250 172.0 227.0 48.0 16.00
R45916.0 – 16.00 0.6299 172.0 227.0 48.0 16.00

Обозначение
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R467

 117 G  99 G  104 G  85 G  71 E  87 G  75 G  68 F  60 F  52 E  55 V  45 V  40 U  60 U

 56 U  45 U  40 U  35 U  32 U

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4673.0 – 3.00 0.1181 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.1 – 3.10 0.1220 20.0 62.0 36.0 6.00
R4671/8 1/8 3.18 0.1250 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.2 – 3.20 0.1260 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.3 – 3.30 0.1299 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.4 – 3.40 0.1339 20.0 62.0 36.0 6.00
R467N29 N29 3.45 0.1360 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.5 – 3.50 0.1378 20.0 62.0 36.0 6.00
R4679/64 9/64 3.57 0.1406 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.6 – 3.60 0.1417 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.7 – 3.70 0.1457 20.0 62.0 36.0 6.00
R4673.8 – 3.80 0.1496 24.0 66.0 36.0 6.00
R4673.9 – 3.90 0.1535 24.0 66.0 36.0 6.00
R4675/32 5/32 3.97 0.1563 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.0 – 4.00 0.1575 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.05 – 4.05 0.1594 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.1 – 4.10 0.1614 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.2 – 4.20 0.1654 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.3 – 4.30 0.1693 24.0 66.0 36.0 6.00
R46711/64 11/64 4.37 0.1719 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.4 – 4.40 0.1732 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.5 – 4.50 0.1772 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.6 – 4.60 0.1811 24.0 66.0 36.0 6.00
R4674.7 – 4.70 0.1850 24.0 66.0 36.0 6.00
R4673/16 3/16 4.76 0.1875 28.0 66.0 36.0 6.00
R4674.8 – 4.80 0.1890 28.0 66.0 36.0 6.00
R4674.9 – 4.90 0.1929 28.0 66.0 36.0 6.00
R4675.0 – 5.00 0.1969 28.0 66.0 36.0 6.00
R4675.05 – 5.05 0.1988 28.0 66.0 36.0 6.00

FORCE M сверло 3xD из твердого сплава с внутренним подводом СОЖ
Высокопроизводительное сверло для получения качественных и точных отверстий (по квалитету H9) в заготовках из нержавеющих 
сталей и жаропрочных сплавов с высокой скоростью резания и подачей. Угол при вершине 140°, хорошее самоцентрирование и 
пониженные силы резания. Внутренний подвод СОЖ и покрытие TiAlN для повышения стойкости и производительности.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

DCON MS с допуском h6.

Обозначение
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4675.1 – 5.10 0.2008 28.0 66.0 36.0 6.00
R467N7 N7 5.11 0.2010 28.0 66.0 36.0 6.00
R46713/64 13/64 5.16 0.2031 28.0 66.0 36.0 6.00
R4675.2 – 5.20 0.2047 28.0 66.0 36.0 6.00
R467N5 N5 5.22 0.2055 28.0 66.0 36.0 6.00
R4675.3 – 5.30 0.2087 28.0 66.0 36.0 6.00
R4675.4 – 5.40 0.2126 28.0 66.0 36.0 6.00
R4675.5 – 5.50 0.2165 28.0 66.0 36.0 6.00
R4677/32 7/32 5.56 0.2188 28.0 66.0 36.0 6.00
R4675.6 – 5.60 0.2205 28.0 66.0 36.0 6.00
R4675.7 – 5.70 0.2244 28.0 66.0 36.0 6.00
R4675.8 – 5.80 0.2283 28.0 66.0 36.0 6.00
R4675.9 – 5.90 0.2323 28.0 66.0 36.0 6.00
R46715/64 15/64 5.95 0.2344 28.0 66.0 36.0 6.00
R4676.0 – 6.00 0.2362 28.0 66.0 36.0 6.00
R4676.05 – 6.05 0.2382 34.0 79.0 36.0 8.00
R4676.1 – 6.10 0.2402 34.0 79.0 36.0 8.00
R4676.2 – 6.20 0.2441 34.0 79.0 36.0 8.00
R4676.3 – 6.30 0.2480 34.0 79.0 36.0 8.00
R4671/4 1/4 6.35 0.2500 34.0 79.0 36.0 8.00
R4676.4 – 6.40 0.2520 34.0 79.0 36.0 8.00
R4676.5 – 6.50 0.2559 34.0 79.0 36.0 8.00
R4676.6 – 6.60 0.2598 34.0 79.0 36.0 8.00
R4676.7 – 6.70 0.2638 34.0 79.0 36.0 8.00
R46717/64 17/64 6.75 0.2656 34.0 79.0 36.0 8.00
R4676.8 – 6.80 0.2677 34.0 79.0 36.0 8.00
R4676.9 – 6.90 0.2717 34.0 79.0 36.0 8.00
R4677.0 – 7.00 0.2756 34.0 79.0 36.0 8.00
R4677.1 – 7.10 0.2795 41.0 79.0 36.0 8.00
R4679/32 9/32 7.14 0.2813 41.0 79.0 36.0 8.00
R4677.2 – 7.20 0.2835 41.0 79.0 36.0 8.00
R4677.3 – 7.30 0.2874 41.0 79.0 36.0 8.00
R4677.4 – 7.40 0.2913 41.0 79.0 36.0 8.00
R4677.5 – 7.50 0.2953 41.0 79.0 36.0 8.00
R46719/64 19/64 7.54 0.2969 41.0 79.0 36.0 8.00
R4677.6 – 7.60 0.2992 41.0 79.0 36.0 8.00
R4677.7 – 7.70 0.3031 41.0 79.0 36.0 8.00
R4677.8 – 7.80 0.3071 41.0 79.0 36.0 8.00
R4677.9 – 7.90 0.3110 41.0 79.0 36.0 8.00
R4675/16 5/16 7.94 0.3125 41.0 79.0 36.0 8.00
R4678.0 – 8.00 0.3150 41.0 79.0 36.0 8.00
R4678.05 – 8.05 0.3169 47.0 89.0 40.0 10.00
R4678.1 – 8.10 0.3189 47.0 89.0 40.0 10.00
R4678.2 – 8.20 0.3228 47.0 89.0 40.0 10.00
R4678.3 – 8.30 0.3268 47.0 89.0 40.0 10.00
R46721/64 21/64 8.33 0.3281 47.0 89.0 40.0 10.00
R4678.4 – 8.40 0.3307 47.0 89.0 40.0 10.00
R4678.5 – 8.50 0.3346 47.0 89.0 40.0 10.00
R4678.6 – 8.60 0.3386 47.0 89.0 40.0 10.00
R4678.7 – 8.70 0.3425 47.0 89.0 40.0 10.00
R46711/32 11/32 8.73 0.3438 47.0 89.0 40.0 10.00
R4678.8 – 8.80 0.3465 47.0 89.0 40.0 10.00
R4678.9 – 8.90 0.3504 47.0 89.0 40.0 10.00
R4679.0 – 9.00 0.3543 47.0 89.0 40.0 10.00
R4679.1 – 9.10 0.3583 47.0 89.0 40.0 10.00
R46723/64 23/64 9.13 0.3594 47.0 89.0 40.0 10.00
R4679.2 – 9.20 0.3622 47.0 89.0 40.0 10.00
R4679.3 – 9.30 0.3661 47.0 89.0 40.0 10.00
R4679.4 – 9.40 0.3701 47.0 89.0 40.0 10.00
R4679.5 – 9.50 0.3740 47.0 89.0 40.0 10.00
R4673/8 3/8 9.53 0.3750 47.0 89.0 40.0 10.00
R4679.6 – 9.60 0.3780 47.0 89.0 40.0 10.00

Обозначение
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4679.7 – 9.70 0.3819 47.0 89.0 40.0 10.00
R4679.8 – 9.80 0.3858 47.0 89.0 40.0 10.00
R4679.9 – 9.90 0.3898 47.0 89.0 40.0 10.00
R46725/64 25/64 9.92 0.3906 47.0 89.0 40.0 10.00
R46710.0 – 10.00 0.3937 47.0 89.0 40.0 10.00
R46710.05 – 10.05 0.3957 55.0 102.0 45.0 12.00
R46710.1 – 10.10 0.3976 55.0 102.0 45.0 12.00
R46710.2 – 10.20 0.4016 55.0 102.0 45.0 12.00
R46710.3 – 10.30 0.4055 55.0 102.0 45.0 12.00
R46713/32 13/32 10.32 0.4063 55.0 102.0 45.0 12.00
R46710.4 – 10.40 0.4094 55.0 102.0 45.0 12.00
R46710.5 – 10.50 0.4134 55.0 102.0 45.0 12.00
R46710.6 – 10.60 0.4173 55.0 102.0 45.0 12.00
R46727/64 27/64 10.72 0.4219 55.0 102.0 45.0 12.00
R46710.8 – 10.80 0.4252 55.0 102.0 45.0 12.00
R46710.9 – 10.90 0.4291 55.0 102.0 45.0 12.00
R46711.0 – 11.00 0.4331 55.0 102.0 45.0 12.00
R4677/16 7/16 11.11 0.4375 55.0 102.0 45.0 12.00
R46711.2 – 11.20 0.4409 55.0 102.0 45.0 12.00
R46711.3 – 11.30 0.4449 55.0 102.0 45.0 12.00
R46711.4 – 11.40 0.4488 55.0 102.0 45.0 12.00
R46711.5 – 11.50 0.4528 55.0 102.0 45.0 12.00
R46729/64 29/64 11.51 0.4531 55.0 102.0 45.0 12.00
R46711.6 – 11.60 0.4567 55.0 102.0 45.0 12.00
R46711.8 – 11.80 0.4646 55.0 102.0 45.0 12.00
R46715/32 15/32 11.91 0.4688 55.0 102.0 45.0 12.00
R46712.0 – 12.00 0.4724 55.0 102.0 45.0 12.00
R46712.05 – 12.05 0.4744 60.0 107.0 45.0 14.00
R46712.1 – 12.10 0.4764 60.0 107.0 45.0 14.00
R46712.2 – 12.20 0.4803 60.0 107.0 45.0 14.00
R46731/64 31/64 12.30 0.4844 60.0 107.0 45.0 14.00
R46712.5 – 12.50 0.4921 60.0 107.0 45.0 14.00
R46712.7 – 12.70 0.5000 60.0 107.0 45.0 14.00
R4671/2 1/2 12.70 0.5000 60.0 107.0 45.0 14.00
R46712.8 – 12.80 0.5039 60.0 107.0 45.0 14.00
R46713.0 – 13.00 0.5118 60.0 107.0 45.0 14.00
R46733/64 33/64 13.10 0.5156 60.0 107.0 45.0 14.00
R46713.3 – 13.30 0.5236 60.0 107.0 45.0 14.00
R46717/32 17/32 13.49 0.5313 60.0 107.0 45.0 14.00
R46713.5 – 13.50 0.5315 60.0 107.0 45.0 14.00
R46713.8 – 13.80 0.5433 60.0 107.0 45.0 14.00
R46735/64 35/64 13.89 0.5469 60.0 107.0 45.0 14.00
R46714.0 – 14.00 0.5512 60.0 107.0 45.0 14.00
R46714.25 – 14.25 0.5610 65.0 115.0 48.0 16.00
R4679/16 9/16 14.29 0.5625 65.0 115.0 48.0 16.00
R46714.5 – 14.50 0.5709 65.0 115.0 48.0 16.00
R46737/64 37/64 14.68 0.5781 65.0 115.0 48.0 16.00
R46714.8 – 14.80 0.5827 65.0 115.0 48.0 16.00
R46715.0 – 15.00 0.5906 65.0 115.0 48.0 16.00
R46719/32 19/32 15.08 0.5938 65.0 115.0 48.0 16.00
R46715.1 – 15.10 0.5945 65.0 115.0 48.0 16.00
R46715.3 – 15.30 0.6024 65.0 115.0 48.0 16.00
R46739/64 39/64 15.48 0.6094 65.0 115.0 48.0 16.00
R46715.5 – 15.50 0.6102 65.0 115.0 48.0 16.00
R46715.8 – 15.80 0.6220 65.0 115.0 48.0 16.00
R4675/8 5/8 15.88 0.6250 65.0 115.0 48.0 16.00
R46716.0 – 16.00 0.6299 65.0 115.0 48.0 16.00

Обозначение



62

R463

 111 G  94 G  99 G  81 G  67 E  83 G  71 G  65 F  57 F  49 E  52 V  43 V  38 U  57 U

 53 U  43 U  38 U  33 U  30 U

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4633.0 – 3.00 0.1181 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.1 – 3.10 0.1220 28.0 66.0 36.0 6.00
R4631/8 1/8 3.18 0.1250 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.2 – 3.20 0.1260 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.3 – 3.30 0.1299 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.4 – 3.40 0.1339 28.0 66.0 36.0 6.00
R463N29 N29 3.45 0.1360 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.5 – 3.50 0.1378 28.0 66.0 36.0 6.00
R4639/64 9/64 3.57 0.1406 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.6 – 3.60 0.1417 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.7 – 3.70 0.1457 28.0 66.0 36.0 6.00
R4633.8 – 3.80 0.1496 36.0 74.0 36.0 6.00
R4633.9 – 3.90 0.1535 36.0 74.0 36.0 6.00
R4635/32 5/32 3.97 0.1563 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.0 – 4.00 0.1575 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.05 – 4.05 0.1594 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.1 – 4.10 0.1614 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.2 – 4.20 0.1654 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.3 – 4.30 0.1693 36.0 74.0 36.0 6.00
R46311/64 11/64 4.37 0.1719 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.4 – 4.40 0.1732 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.5 – 4.50 0.1772 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.6 – 4.60 0.1811 36.0 74.0 36.0 6.00
R4634.7 – 4.70 0.1850 36.0 74.0 36.0 6.00
R4633/16 3/16 4.76 0.1875 44.0 82.0 36.0 6.00
R4634.8 – 4.80 0.1890 44.0 82.0 36.0 6.00
R4634.9 – 4.90 0.1929 44.0 82.0 36.0 6.00
R4635.0 – 5.00 0.1969 44.0 82.0 36.0 6.00
R4635.05 – 5.05 0.1988 44.0 82.0 36.0 6.00

FORCE M сверло 5xD из твердого сплава с внутренним подводом СОЖ
Высокопроизводительное сверло для получения качественных и точных отверстий (по квалитету H9) в заготовках из нержавеющих 
сталей и жаропрочных сплавов с высокой скоростью резания и подачей. Угол при вершине 140°, хорошее самоцентрирование и 
пониженные силы резания. Внутренний подвод СОЖ и покрытие TiAlN для повышения стойкости и производительности.

Применение инструмента по группам обрабатываемых материалов, начальные значения скорости резания (м/мин) и индекс подачи. Подача определяется по таблице на стр. 65.

DCON MS с допуском h6.

Обозначение
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4635.1 – 5.10 0.2008 44.0 82.0 36.0 6.00
R463N7 N7 5.11 0.2010 44.0 82.0 36.0 6.00
R46313/64 13/64 5.16 0.2031 44.0 82.0 36.0 6.00
R4635.2 – 5.20 0.2047 44.0 82.0 36.0 6.00
R463N5 N5 5.22 0.2055 44.0 82.0 36.0 6.00
R4635.3 – 5.30 0.2087 44.0 82.0 36.0 6.00
R4635.4 – 5.40 0.2126 44.0 82.0 36.0 6.00
R4635.5 – 5.50 0.2165 44.0 82.0 36.0 6.00
R4637/32 7/32 5.56 0.2188 44.0 82.0 36.0 6.00
R4635.6 – 5.60 0.2205 44.0 82.0 36.0 6.00
R4635.7 – 5.70 0.2244 44.0 82.0 36.0 6.00
R4635.8 – 5.80 0.2283 44.0 82.0 36.0 6.00
R4635.9 – 5.90 0.2323 44.0 82.0 36.0 6.00
R46315/64 15/64 5.95 0.2344 44.0 82.0 36.0 6.00
R4636.0 – 6.00 0.2362 44.0 82.0 36.0 6.00
R4636.05 – 6.05 0.2382 53.0 91.0 36.0 8.00
R4636.1 – 6.10 0.2402 53.0 91.0 36.0 8.00
R4636.2 – 6.20 0.2441 53.0 91.0 36.0 8.00
R4636.3 – 6.30 0.2480 53.0 91.0 36.0 8.00
R4631/4 1/4 6.35 0.2500 53.0 91.0 36.0 8.00
R4636.4 – 6.40 0.2520 53.0 91.0 36.0 8.00
R4636.5 – 6.50 0.2559 53.0 91.0 36.0 8.00
R4636.6 – 6.60 0.2598 53.0 91.0 36.0 8.00
R4636.7 – 6.70 0.2638 53.0 91.0 36.0 8.00
R46317/64 17/64 6.75 0.2656 53.0 91.0 36.0 8.00
R4636.8 – 6.80 0.2677 53.0 91.0 36.0 8.00
R4636.9 – 6.90 0.2717 53.0 91.0 36.0 8.00
R4637.0 – 7.00 0.2756 53.0 91.0 36.0 8.00
R4637.1 – 7.10 0.2795 53.0 91.0 36.0 8.00
R4639/32 9/32 7.14 0.2813 53.0 91.0 36.0 8.00
R4637.2 – 7.20 0.2835 53.0 91.0 36.0 8.00
R4637.3 – 7.30 0.2874 53.0 91.0 36.0 8.00
R4637.4 – 7.40 0.2913 53.0 91.0 36.0 8.00
R4637.5 – 7.50 0.2953 53.0 91.0 36.0 8.00
R46319/64 19/64 7.54 0.2969 53.0 91.0 36.0 8.00
R4637.6 – 7.60 0.2992 53.0 91.0 36.0 8.00
R4637.7 – 7.70 0.3031 53.0 91.0 36.0 8.00
R4637.8 – 7.80 0.3071 53.0 91.0 36.0 8.00
R4637.9 – 7.90 0.3110 53.0 91.0 36.0 8.00
R4635/16 5/16 7.94 0.3125 53.0 91.0 36.0 8.00
R4638.0 – 8.00 0.3150 53.0 91.0 36.0 8.00
R4638.05 – 8.05 0.3169 61.0 103.0 40.0 10.00
R4638.1 – 8.10 0.3189 61.0 103.0 40.0 10.00
R4638.2 – 8.20 0.3228 61.0 103.0 40.0 10.00
R4638.3 – 8.30 0.3268 61.0 103.0 40.0 10.00
R46321/64 21/64 8.33 0.3281 61.0 103.0 40.0 10.00
R4638.4 – 8.40 0.3307 61.0 103.0 40.0 10.00
R4638.5 – 8.50 0.3346 61.0 103.0 40.0 10.00
R4638.6 – 8.60 0.3386 61.0 103.0 40.0 10.00
R4638.7 – 8.70 0.3425 61.0 103.0 40.0 10.00
R46311/32 11/32 8.73 0.3438 61.0 103.0 40.0 10.00
R4638.8 – 8.80 0.3465 61.0 103.0 40.0 10.00
R4638.9 – 8.90 0.3504 61.0 103.0 40.0 10.00
R4639.0 – 9.00 0.3543 61.0 103.0 40.0 10.00
R4639.1 – 9.10 0.3583 61.0 103.0 40.0 10.00
R46323/64 23/64 9.13 0.3594 61.0 103.0 40.0 10.00
R4639.2 – 9.20 0.3622 61.0 103.0 40.0 10.00
R4639.3 – 9.30 0.3661 61.0 103.0 40.0 10.00
R4639.4 – 9.40 0.3701 61.0 103.0 40.0 10.00
R4639.5 – 9.50 0.3740 61.0 103.0 40.0 10.00
R4633/8 3/8 9.53 0.3750 61.0 103.0 40.0 10.00
R4639.6 – 9.60 0.3780 61.0 103.0 40.0 10.00

Обозначение
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DC DC DC LCF OAL LS DCON MS

(дюйм) (мм) (дюйм) (мм) (мм) (мм) (мм)

R4639.7 – 9.70 0.3819 61.0 103.0 40.0 10.00
R4639.8 – 9.80 0.3858 61.0 103.0 40.0 10.00
R4639.9 – 9.90 0.3898 61.0 103.0 40.0 10.00
R46325/64 25/64 9.92 0.3906 61.0 103.0 40.0 10.00
R46310.0 – 10.00 0.3937 61.0 103.0 40.0 10.00
R46310.05 – 10.05 0.3957 70.0 118.0 45.0 12.00
R46310.1 – 10.10 0.3976 70.0 118.0 45.0 12.00
R46310.2 – 10.20 0.4016 70.0 118.0 45.0 12.00
R46310.3 – 10.30 0.4055 70.0 118.0 45.0 12.00
R46313/32 13/32 10.32 0.4063 70.0 118.0 45.0 12.00
R46310.4 – 10.40 0.4094 70.0 118.0 45.0 12.00
R46310.5 – 10.50 0.4134 70.0 118.0 45.0 12.00
R46310.6 – 10.60 0.4173 70.0 118.0 45.0 12.00
R46327/64 27/64 10.72 0.4219 70.0 118.0 45.0 12.00
R46310.8 – 10.80 0.4252 70.0 118.0 45.0 12.00
R46310.9 – 10.90 0.4291 70.0 118.0 45.0 12.00
R46311.0 – 11.00 0.4331 70.0 118.0 45.0 12.00
R4637/16 7/16 11.11 0.4375 70.0 118.0 45.0 12.00
R46311.2 – 11.20 0.4409 70.0 118.0 45.0 12.00
R46311.3 – 11.30 0.4449 70.0 118.0 45.0 12.00
R46311.4 – 11.40 0.4488 70.0 118.0 45.0 12.00
R46311.5 – 11.50 0.4528 70.0 118.0 45.0 12.00
R46329/64 29/64 11.51 0.4531 70.0 118.0 45.0 12.00
R46311.6 – 11.60 0.4567 70.0 118.0 45.0 12.00
R46311.8 – 11.80 0.4646 70.0 118.0 45.0 12.00
R46315/32 15/32 11.91 0.4688 70.0 118.0 45.0 12.00
R46312.0 – 12.00 0.4724 70.0 118.0 45.0 12.00
R46312.05 – 12.05 0.4744 76.0 124.0 45.0 14.00
R46312.2 – 12.20 0.4803 76.0 124.0 45.0 14.00
R46331/64 31/64 12.30 0.4844 76.0 124.0 45.0 14.00
R46312.5 – 12.50 0.4921 76.0 124.0 45.0 14.00
R46312.7 – 12.70 0.5000 76.0 124.0 45.0 14.00
R4631/2 1/2 12.70 0.5000 76.0 124.0 45.0 14.00
R46312.8 – 12.80 0.5039 76.0 124.0 45.0 14.00
R46313.0 – 13.00 0.5118 76.0 124.0 45.0 14.00
R46333/64 33/64 13.10 0.5156 76.0 124.0 45.0 14.00
R46313.3 – 13.30 0.5236 76.0 124.0 45.0 14.00
R46317/32 17/32 13.49 0.5313 76.0 124.0 45.0 14.00
R46313.5 – 13.50 0.5315 76.0 124.0 45.0 14.00
R46313.8 – 13.80 0.5433 76.0 124.0 45.0 14.00
R46335/64 35/64 13.89 0.5469 76.0 124.0 45.0 14.00
R46314.0 – 14.00 0.5512 76.0 124.0 45.0 14.00
R46314.25 – 14.25 0.5610 82.0 133.0 48.0 16.00
R4639/16 9/16 14.29 0.5625 82.0 133.0 48.0 16.00
R46314.5 – 14.50 0.5709 82.0 133.0 48.0 16.00
R46337/64 37/64 14.68 0.5781 82.0 133.0 48.0 16.00
R46314.8 – 14.80 0.5827 82.0 133.0 48.0 16.00
R46315.0 – 15.00 0.5906 82.0 133.0 48.0 16.00
R46319/32 19/32 15.08 0.5938 82.0 133.0 48.0 16.00
R46315.1 – 15.10 0.5945 82.0 133.0 48.0 16.00
R46315.3 – 15.30 0.6024 82.0 133.0 48.0 16.00
R46339/64 39/64 15.48 0.6094 82.0 133.0 48.0 16.00
R46315.5 – 15.50 0.6102 82.0 133.0 48.0 16.00
R46315.8 – 15.80 0.6220 82.0 133.0 48.0 16.00
R4635/8 5/8 15.88 0.6250 82.0 133.0 48.0 16.00
R46316.0 – 16.00 0.6299 82.0 133.0 48.0 16.00
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0.15 0.50 1.00 2.00 3.00 4.00 5.00 6.00 8.00 10.00 12.00 15.00 16.00 20.00 25.00 30.00 40.00 50.00 100.00

A 0.003 0.006 0.012 0.023 0.029 0.032 0.036 0.042 0.054 0.062 0.069 0.082 0.086 0.110 0.125 0.135 0.155 0.175 0.263

B 0.004 0.007 0.014 0.028 0.037 0.041 0.046 0.053 0.067 0.080 0.090 0.103 0.108 0.135 0.153 0.165 0.188 0.208 0.312

C 0.004 0.008 0.015 0.032 0.044 0.050 0.056 0.064 0.080 0.098 0.110 0.125 0.130 0.160 0.180 0.195 0.220 0.240 0.360

D 0.004 0.008 0.016 0.038 0.053 0.060 0.068 0.078 0.098 0.119 0.130 0.149 0.155 0.188 0.210 0.228 0.253 0.275 0.413

E 0.004 0.009 0.017 0.043 0.062 0.071 0.080 0.092 0.115 0.140 0.150 0.173 0.180 0.215 0.240 0.260 0.285 0.310 0.465

F 0.005 0.009 0.018 0.050 0.073 0.084 0.095 0.109 0.138 0.165 0.178 0.202 0.210 0.248 0.275 0.295 0.320 0.343 0.515

G 0.005 0.010 0.019 0.056 0.084 0.096 0.109 0.126 0.160 0.190 0.205 0.231 0.240 0.280 0.310 0.330 0.355 0.375 0.563

H 0.005 0.010 0.020 0.066 0.102 0.116 0.130 0.150 0.190 0.228 0.243 0.271 0.280 0.320 0.355 0.375 0.398 0.418 0.627

I 0.005 0.011 0.021 0.076 0.119 0.134 0.150 0.173 0.220 0.265 0.280 0.310 0.320 0.360 0.400 0.420 0.440 0.460 0.690

J 0.006 0.012 0.024 0.084 0.135 0.152 0.170 0.197 0.250 0.298 0.315 0.349 0.360 0.405 0.445 0.465 0.485 0.503 0.755

K 0.007 0.013 0.026 0.092 0.150 0.170 0.190 0.220 0.280 0.330 0.350 0.388 0.400 0.450 0.490 0.510 0.530 0.545 0.818

L 0.007 0.014 0.028 0.101 0.165 0.186 0.208 0.240 0.305 0.360 0.385 0.419 0.430 0.485 0.525 0.545 0.568 0.588 0.882

M 0.008 0.015 0.030 0.110 0.180 0.202 0.225 0.260 0.330 0.390 0.420 0.450 0.460 0.520 0.560 0.580 0.605 0.630 0.945

N 0.008 0.016 0.032 0.119 0.195 0.218 0.242 0.280 0.355 0.420 0.455 0.481 0.490 0.555 0.595 0.615 0.642 0.672 1.008

S 0.002 0.004 0.008 0.014 0.020 0.025 0.030 0.037 0.050 0.080 0.100 0.123 0.130 0.150 0.170 0.190 0.220 0.240

T 0.004 0.008 0.015 0.028 0.040 0.050 0.060 0.070 0.090 0.110 0.130 0.160 0.170 0.190 0.210 0.230 0.260 0.275

U 0.007 0.013 0.026 0.048 0.070 0.080 0.090 0.107 0.140 0.170 0.200 0.223 0.230 0.240 0.270 0.300 0.360 0.375

V 0.010 0.019 0.038 0.069 0.100 0.115 0.130 0.153 0.200 0.250 0.280 0.310 0.320 0.340 0.400 0.440 0.510 0.530

W 0.012 0.025 0.049 0.089 0.130 0.150 0.170 0.200 0.260 0.330 0.380 0.418 0.430 0.450 0.470 0.490 0.520 0.540

X 0.014 0.028 0.056 0.103 0.150 0.180 0.210 0.250 0.330 0.420 0.480 0.533 0.550 0.580

Y 0.017 0.034 0.068 0.124 0.180 0.220 0.260 0.317 0.430 0.550 0.700 0.700 0.700 0.740

Z 0.024 0.047 0.094 0.172 0.250 0.325 0.400 0.533 0.800 1.000 1.100 1.175 1.200 1.200

Подача на оборот fn, мм/об.
В зависимости от условий 
обработки значение подачи можно 
корректировать в пределах ± 25%.

Как использовать таблицу определения подачи на оборот (fn):

1. Определение индекса подачи (например, 46J, где „J“ - это индекс подачи).
2. Определение ближайшего диаметра сверла по верхней строке таблицы. 
3. Выбор строки с индексом подачи в первой колонке таблицы.
4. В ячейке на пересечении выбранных параметров будет значение подачи 

на оборот (fn).
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