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НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ

ʈɽɾʋʑʀʁ ʀʅʉʊʈʋʄɽʅʊ



Материал инструмента

CARBIDE      Твердый сплав

HSS-PM Премиальная порошковая
быстрорежущая сталь

HSS-E 

HSS 

Класс резьбы

6HX  6H Mod.  2B

6GX
 

6H 2BX

Угол фаски

L20 R20

Угол резьбы

60˚ 55˚

Заходня часть по DIN2197
Ⅰ/Ⅲ Ⅰ/Ⅱ/Ⅲ Комплект 

ручных метчиков

LONG Длинная заходная часть
для гаечных метчиков

B Форма B 

(с подточкой и заходной 
частью 4~5 витков) 

C Форма C 

(2~3 витка)

D Форма D 

(4~5 витков)

E Форма E

(1.5~2 витка)

Материал заготовки

Сталь с хорошей 
обрабатываемостью 

Rm<850N/mm2 

Термообработанные и 
жаропрочные стали
Rm<850N/mm2 ≤Rm≤1,200N/mm2

лВысоколегированные стали
Rm>1,200N/mm2

Нержавеющие стали

Углеродистые 
низколегированные 
сталиRm<700N/mm2

Титановые сплавы

Никелевые сплавы

Любые материалы с 
пластичностью не менее 8~10% 

Алюминий и алюминиевые сплавы

Серый чугун

Бронза

Универсальные

Покрытие

TiCN Карбонитрид титана

TiAlN Алюмонитрид титана

Hardslick TiAlN+WC/C

TiN      Нитрид титана

Vap       Отпуск в атмосфере пара

NI        Азотированное

Bright  Полировка (без покрытия)

Стандарты
DIN
371

LONG

DIN
352

DIN
2182/2183

ОБОЗНАЧЕНИЕ 

Быстрорежущая сталь
с 5% кобальта

Быстрорежущая сталь
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PRODUCTS DESCRIPTION PAGE

1 SOLID CARBIDE THREAD MILLS (with & without Coolant Holes)
Высококачественное нарезание 
резьбы в отверстиях большого 
диаметра со снятием фаски 

39

2 VHM - GEWINDEFRÄSER (mit und ohne Kühlkanäle )
3 FRAISE A FILETER CARBURE (avec et sans arrosage central)
4 FRESE A FILETTARE IN METALLO DURO (con e senza fori di refrigerazione)
5 Fresas de roscar de metal duro (con y sin agujeros de refrigeración)
6 ʊʚʝʨʜʦʩʧʣʘʚʥʳʝ ʨʝʟʴʙʦʬʨʝʟʳ (ʩ/ʙʝʟ ʦʪʚʝʨʩʪʠʡ ʜʣʷ ʉʆɾ)
7 WŇGLIKOWE FREZY GWINTUJłCE (Z I BEZ CHĞODZENIA WEWNŇTRZNEGO)
8 SOLID KARB¦R VĶDA A¢MA FREZELERĶ (Su delikli ve su deliksiz)
1 HSS-PM SYNCHRO TAPS (Spiral Flute, Spiral Point, Straight Flute & Cold Forming)

Для высокоскоростного 
нарезания резьбы 63

2 HSS Synchro Gewindebohrer
3 Tarauds SYNCHRO HSS
4 MASCHI SYNCHRO
5 MACHOS HSS-PM SYNCHRO
6 ʄʝʪʯʠʢʠ SYNCHRO ʩ ʧʦʢʨʳʪʠʝʤ TiN/TiCN ʠʟ ʧʦʨʦʰʢʦʚʦʡ ʙʳʩʪʨʦʨʝʞʫʱʝʡ ʩʪʘʣʠ ʜʣʷ ʚʳʩʦʢʦʩʢʦʨʦʩʪʥʦʛʦ ʥʘʨʝʟʘʥʠʷ ʨʝʟʴʙʳ
7 GWINTOWNIKI SYNCHRO HSS
8 HSS SYNCHRO TĶP KILAVUZLAR
1 HSS-E & HSS-PM COMBO TAPS (Spiral Point & Spiral Flute Tap) Высокопроизводительные 

метчики для широкой гаммы 
различных материалов

Геометрия метчиков 
запатентована компанией YG-1

71

2 HSS COMBO GEWINDEBOHRER (gerade- und drallgenutet)
3 COMBO TAPS - TARAUDS HSS (Entree GUN, HELICOIDAUX)
4 MASCHI COMBO IN HSS (Fori passanti e fori ciechi)
5 Machos Combo HSS (tipo helicoidal con entrada corregida)
6 ʄʝʪʯʠʢʠ COMBO ʠʟ ʙʳʩʪʨʦʨʝʞʫʱʝʡ ʩʪʘʣʠ (ʩ ʚʠʥʪʦʚʦʡ ʧʦʜʪʦʯʢʦʡ, ʩ ʚʠʥʪʦʚʳʤʠ ʢʘʥʘʚʢʘʤʠ)
7 GWINTOWNIKI COMBO HSS
8 HSS COMBO KILAVUZLAR (D¿z kanal eĵik aĵēz bilemeli ve helis kanallē)

- Suitable for Tapping Blind / Through Holes due to Flute Geometry and 
Excellent Chip Evacuation

- Geeignet für das Gewindeschneiden von Grund- und Durchgangsbohrungen aufgrund der 
Nutengeometrie und der hervorragenden Spanabfuhr

YG TAP GENERAL
YG TAP GENERAL

1 HSS & HSS-E YG TAP GENERAL
Для нарезания резьбы в глухих 
отверстиях

Общего применения
119

2 YG Gewindebohrer Universal
3 Taraud YG pour usage g®n®ral
4 MASCHI FORI CIECHI/FORI PASSANTI
5 MACHOS YG PARA USO GENERAL
6 ʄʝʪʯʠʢʠ YG ʠʟ ʙʳʩʪʨʦʨʝʞʫʱʝʡ ʩʪʘʣʠ ʜʣʷ ʦʙʱʝʛʦ ʧʨʠʤʝʥʝʥʠʷ
7 GWINTOWNIKI UNIWERSALNE
8 HSS YG GENEL KILAVUZLAR

- For Steel Materials but also other long chip forming materials

- Für Stahlwerkstoffe, aber auch andere langspanende Werkstoffe

YG TAP STEEL
YG TAP STEEL

1 HSS-E & HSS-PM YG TAP STEEL
Для обработки стали и 
других материалов, 
образующих длинную 
стружку при резании

163

2 HSS YG Gewindebohrer Stªhle
3 Taraud YG HSS pour ACIERS
4 MASCHI IN HSS
5 MACHOS HSS YG PARA ACERO
6 ʄʝʪʯʠʢʠ YG ʠʟ ʙʳʩʪʨʦʨʝʞʫʱʝʡ ʩʪʘʣʠ ʜʣʷ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʩʪʘʣʠ 
7 GWINTOWNIKI HSS DO STALI
8 HSS YG ¢ELĶK KILAVUZLARI

- For Hardened Steels Applicartions to Control the Continuous and 
   Red-glowing Chips

- Für gehärtete Stähle zur Kontrolle der kontinuierlichen und 
rotglühenden Späne

YG TAP HARDENED
YG HAHN GEHÄRTET

1 SOLID CARBIDE & HSS-E YG TAP HARDENED

Для обработки закаленных 
сталей 191

2 HSS YG Geweindebohrer f¿r gehªrtete Stªhle
3 Taraud YG HSS pour Aciers Tremp®s
4 MASCHI IN HSS PER ACCIAI TEMPRATI
5 MACHOS HSS YG PARA MATERIALES DE ALTA DUREZA
6 ʄʝʪʯʠʢʠ YG ʠʟ ʙʳʩʪʨʦʨʝʞʫʱʝʡ ʩʪʘʣʠ ʜʣʷ ʟʘʢʘʣʝʥʥʦʡ ʩʪʘʣʠ
7 GWINTOWNIKI HSS DO STALI ULEPSZONYCH CIEPLNIE
8 HSS YG SERTLEķTĶRĶLMĶķ ¢ELĶK KILAVUZLARI

- For Stainless Steels with Lamellar, Irregular Chip Formation where the Cutting 
Forces are Hgiher

- Für nichtrostende Stähle mit lamellarer, unregelmäßiger Spänebildung, bei denen die 
Schnittkräfte größer sind.

YG TAP INOX
YG TAP INOX

1 HSS-E & HSS-PM YG TAP INOX

Для обработки нержавеющих 
сталей 203

2 HSS YG Gewindebohrer INOX
3 Taraud YG HSS pour INOX
4 MASCHI IN HSS PER INOX
5 MACHOS HSS YG PARA ACEROS INOXIDABLES
6 ʄʝʪʯʠʢʠ YG ʠʟ ʙʳʩʪʨʦʨʝʞʫʱʝʡ ʩʪʘʣʠ ʜʣʷ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʝʨʞʘʚʝʶʱʝʡ ʩʪʘʣʠ
7 GWINTOWNIKI HSS DO STALI NIERDZEWNEJ
8 HSS YG PASLANMAZ ¢ELĶK KILAVUZLARI

- For Cast Iron or Similar Work Materials 

- Für Gusseisen oder ähnliche Werkstoffe

YG TAP CAST IRON
YG TAP CAST IRON

1 SOLID CARBIDE & HSS-E YG TAP CAST IRON

Для обработки чугуна и 
подобных материалов 227

2 HSS Gewindebohrer Guss
3 Taraud YG HSS pour la FONTE
4 MASCHI IN HSS PER GHISA
5 MACHOS HSS YG PARA FUNDICIčN
6 ʄʝʪʯʠʢʠ YG ʠʟ ʙʳʩʪʨʦʨʝʞʫʱʝʡ ʩʪʘʣʠ ʜʣʷ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʯʫʛʫʥʘ
7 GWINTOWNIKI HSS DO ŧELIWA
8 HSS YG D¥KME DEMĶR KILAVUZLARI

- For long-chipping Aluminum Wrought Alloys with Large Chip Gullets to Avoid 
Clogging in the Threading Operations

- Für langspanende Aluminium-Knetlegierungen mit großen Spanabständen zur Vermeidung 
von Verstopfungen beim Gewindeschneiden.

YG TAP ALU
YG TAP ALU

THREADING

1 HSS-E YG TAP ALU
Для обработки 
алюминиевых сплавов 239

2 HSS YG TAP Aluminium
3 Taraud YG HSS pour ALU
4 MASCHI IN HSS PER ALU
5 MACHOS HSS YG PARA ALUMINIO
6 ʄʝʪʯʠʢʠ YG ʠʟ ʙʳʩʪʨʦʨʝʞʫʱʝʡ ʩʪʘʣʠ ʜʣʷ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʘʣʶʤʠʥʠʷ
7 GWINTOWNIKI HSS DO ALUMINIUM
8 HSS YG ALUMINYUM KILAVUZLARI

- For Heat Resistent Super Alloys and Titanium Alloys Applied with Cutting 
   Edge Rake Angles and Thread Relief

- Für hitzebeständige Superlegierungen und Titanlegierungen, mit Schneidkanten-Spanwinkeln 
und Gewindehinterschliff

YG TAP Ti Ni
YG TAP Ti Ni

1 HSS-PM YG TAP Ti Ni
Для обработки 
жаропрочных 
суперсплавов и титановых 
сплавов

253

2 HSS YG Gewindebohrer Titan / Superlegierungen
3 Taraud YG HSS pour Titane
4 MASCHI IN HSS PER SUPERLEGHE E LEGHE DI TITANIO
5 MACHOS HSS YG PARA TITANIO Y ALEACIONES CON NIQUEL
6 ʄʝʪʯʠʢʠ YG ʠʟ ʙʳʩʪʨʦʨʝʞʫʱʝʡ ʩʪʘʣʠ ʜʣʷ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʠʢʝʣʝʚʳʭ ʠ ʪʠʪʘʥʦʚʳʭ ʩʧʣʘʚʦʚ
7 GWINTOWNIKI HSS DO STOPčW TYTANU I NIKLU
8 HSS YG TĶTANYUM-NĶKEL KILAVUZLARI

ʀʅʉʊʈʋʄɽʅʊ ɼʃʗ ʅɸʈɽɿɸʅʀʗ ʈɽɿʔɹʓ
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- Tapping by Forming Soft Materials

- Gewindeherstellung duch Formen von weichen Materialien

YG TAP FORMING
YG TAP FORMING

1 HSS-E & HSS-PM YG TAP FORMING

 269

2 HSS INNENGEWINDEFORMER
3 TARAUDS HSS A REFOULER
4 MASCHI A RULLARE
5 Machos HSS de laminación
6 ʈʘʩʢʘʪʥʠʢʠ ʠʟ ʙʳʩʪʨʦʨʝʞʫʱʝʡ ʩʪʘʣʠ
7 WYGNIATAKI Z HSS
8 HSS OVALAMA KILAVUZLARI

- Nut Tapping Machines

- Zum Gewindeschneiden von Muttern

NUT TAPS
MUTTERGEWINDEBOHRER

1 HSS-E NUT TAPS

Для накатки резьбы в 
отверстиях заготовок из мягких 
материалов

287

2 HSS MUTTERGEWINDEBOHRER
3 TARAUDS HSS ENFILADE
4 MASCHI PER DADI
5 Machos HSS para roscado de tuercas
6 ɻʘʝʯʥʳʝ ʤʝʪʯʠʢʠ ʠʟ ʙʳʩʪʨʦʨʝʞʫʱʝʡ ʩʪʘʣʠ
7 GWINTOWNIKI NAKRŇTKOWE HSS
8 HSS SOMUN KILAVUZLARI

- Tapping STI Threads of Soft Materials

- Gewindeschneiden von STI-Gewinden in weichen Materialien

SCREW THREAD
INSERT TAPS
SCHRAUBENGEWINDE INSERT TAPS

THREADING

1 HSS-E SCREW THREAD INSERT TAPS

Для мягких магериалов 291

2 HSS GEWINDEBOHRER F¦R GEWINDEDRAHTEINS TZE
3 TARAUDS HSS POUR FILETS RAPPORTES
4 MASCHI PER HELICOIL
5 Machos HSS para insertos de roscas de tornillo (helicoil)
6 ʄʝʪʯʠʢʠ ʠʟ ʙʳʩʪʨʦʨʝʞʫʱʝʡ ʩʪʘʣʠ ʧʦʜ ʨʝʟʴʙʦʚʳʝ ʚʩʪʘʚʢʠ
7 GWINTOWNIKI EG HSS
8 HSS HELĶCOĶL KILAVUZLARI

298 299

- Tapping Whitworth Pipe threads

- Zum Gewindeschneiden von Whitworth-Rohrgewinden

PIPE TAPS
GASGEWINDEBOHRER

1 HSS & HSS-E PIPE TAPS

Для нарезания трубных резьб по 
стандарту Витворта 

299

2 HSS GASGEWINDEBOHRER
3 TARAYDS HSS POUR TUBE
4 MASCHI PER TUBI
5 Machos HSS rosca GAS
6 ʄʝʪʯʠʢʠ ʠʟ ʙʳʩʪʨʦʨʝʞʫʱʝʡ ʩʪʘʣʠ ʜʣʷ ʪʨʫʙʥʦʡ ʨʝʟʴʙʳ
7 GWINTOWNIKI RUROWE
8 HSS BORU KILAVUZLARI

PRODUCTS DESCRIPTION PAGE

Для использования на 
гайконарезных станках
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- SPIRAL FLUTE

- SPIRAL FLUTE

SYNCHRO TAPS

TEST I

TEST II

 -  SPIRAL FLUTE

-  SPIRAL POINT

TEST I

TEST II

COMBO TAPS - MULTI PURPOSE

Качество обработанной
поверхности

204 отверстия ▶

Производитель A (Нарез. резьбы в 159 отверстиях) 
Качество обработанной 

поверхности

159 отверстий  ▶

Производитель В (Нарез. резьбы в 204 отверстиях) 
Качество обработанной 

поверхности

204 отверстия ▶

YG-1 (Нарезание резьбы  в 204 отверстиях)

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ
- ИНСТРУМЕНТЫ: Метчик Combo с 
винтовыми канавками - Размер: M8×1.25

- Мат-л заготовки: �JIS:S45C(HRc35)

�DIN:C45

�WR:1.0503

- Глубина нарезания резьбы: 

20мм
- Подача СОЖ : 

Эмульгируемое масло - Vc 

(Скорость резания): : 10.0м/

мин

YG-1 (Нарезание резьбы в 450 отверстиях)

Производитель A (Нарезание резьбы в 318 отверстиях)

Инструмент сломался после нарезания резьбы 

в 318 отверстиях

FluteThread

Производитель B (Нарезание резьбы в 103 отверстиях)

Инструмент сломался после нарезания резьбы 

в 103 отверстиях

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ
- Инструмент: Метчик Combo с 
винтовой подточкой - Размер: M2×0.4

- Мат-л заготовки:  �Сталь 45 (HRc35)

�DIN: C45

�WR: 1.0503

- Глубина нарезания 

резьбы: 6 мм - СОЖ: Масло 

для нарезания резьбы - Vc 

(Скорость резания): 10,0 м/

мин

YG-1 (Нарезание резьбы в 330 отверстиях) - Заходная часть

Производитель A (Нарезание резьбы в 330 отверстиях) - Заходная часть

  
YG-1 (Нарезание резьбы в 330 отверстиях) - Спираль

Производитель A (Нарезание резьбы в 330 отверстиях) - Спираль

YG-1 (Нарезание резьбы в 490 отверстиях) - Заходная часть

Производитель A (Нарезание резьбы в 490 отверстиях) - Заходная часть

YG-1(Total Tapping 490 Holes)-Thread

YG-1 (Нарезание резьбы в 490 отверстиях) - Спираль

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ
- Инструмент: Метчик Synchro из порошковой 

быстрорежущей стали, с винтовыми канавками  

- Размер: M10×1.5

- Мат-л заготовки:  �Сталь 45 (HRc35)

�DIN: C45

�WR: 1.0503

- Скорость резания: 30 м/мин.

- Частота вращения: 955 об./мин.

- Подача: 1,5 мм/об.

- Глубина нарезания резьбы: 25 мм
- Способ нарезания резьбы: Нарезание резьбы в глухом            

          отверстии
- Подача СОЖ: Обработка с СОЖ
- Станок: Обрабатывающий центр

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ
- Инструменты: Метчик Synchro из порошковой 

быстрорежущей стали, с винтовыми канавками
- Размер: M6×1.0

- Мат-л заготовки: �Сталь 45 (HRc35)

�DIN: C45

�WR: 1.0503

- Скорость резания: 30 м/мин.

- Частота вращения: 1,592 об./мин.

- Подача: 1,0 мм/об.

- Глубина нарезания резьбы: 15 мм
- Способ нарезания резьбы: Нарезание резьбы 

в глухом отверстии
- Подача СОЖ: Обработка с СОЖ
- Станок: Обрабатывающий центр
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- SPIRAL FLUTE 

- SPIRAL FLUTE 

COMBO TAPS - INOX Reference page : p.71 - p.117

TEST I

TEST II

              - STRAIGHT FLUTE TAPS

               - STRAIGHT FLUTE TAPS

TEST I

TEST II

CARBIDE TAP for HARDENED STEELS Reference page : p.191 - p.201

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ
- ИНСТРУМЕНТЫ: Метчик Combo для нержавеющей 

стали (TQ744246) - Размер: M4×0.7

- Мат-л заготовки: �DIN : 
X5CrNi18 10

 (X 4 CrNi18-10)

�WR : 1.4303

�JIS : SUS304

- Глубина нарезания 

резьбы: 10мм - 
Обработка: с СОЖ
-  Vc (Скорость резания) : 

8м/мин.

YG-1 (Нарезание резьбы в 170 отверстиях)

Инструмент сломался после нарезания 

резьбы в 83 отверстиях

Производитель B

Производитель A (Нарез. резьбы в 170 отверстиях)

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ
- ИНСТРУМЕНТЫ: Метчик Combo для нержавеющей 

стали (TQ744316) - Размер: M6×1.0

- Мат-л заготовки: �DIN : 
  X5CrNi18 

10  (X 4 

CrNi18-10)� WR : 1.4303

�JIS : SUS304

- Глубина нарезания 

резьбы: 15мм - Подача 

СОЖ :Обработка с СОЖ -  
Vc (Скорость резания) : 

8м/мин.

YG-1 (Нарезание резьбы в 230 отверстиях)

Производитель A

производитель B

Инструмент сломался после нарезания 

резьбы в 92 отверстиях

Инструмент сломался после нарезания 

резьбы в 98 отверстиях

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ
- ИНСТРУМЕНТЫ: Метчик с прямыми канавками
- Размер: M6×1.0

- Мат-л заготовки: �JIS:SKD61 (HRc50)

�DIN:X40GrMoV51(1.2344)

�AISI : H13

- R.С.M. : 120 об/мин
- Подача : 1.0 мм/об
- Глубина нарезания резьбы: 9мм (1.5×D)

- Обработка: с СОЖ

YG-1 (Нарезание резьбы в 80 отверстиях)

Производитель A (нарезание резьбы в 61 отверстии)

Производитель В (нарезание резьбы в 3 отверстиях)

Инструмент сломался после нарезания резьбы 

в 61 отверстии

Инструмент сломался после нарезания резьбы 

в 3 отверстиях

УСЛОВИЯ ОБРАБОТКИ
- Инструменты: Метчик с прямыми канавками
- Размер: M6×1.0 

- Мат-л заготовки:  �Сталь 4Х5МФ1С  (HRc50)

�DIN: X40GrMoV51 (1.2344)

�AISI: H13

- Частота вращения: 120 об./мин.

- Подача: 1.0 мм/об.

- Глубина нарезания резьбы: 9 мм (1.5×D)

- Подача СОЖ: Обработка с СОЖ

YG-1 (Нарезание резьбы в 80 отверстиях)

Производитель A (нарезание резьбы в 8 отверстиях)

Производитель В (нарезание резьбы в 8 отверстиях)
Инструмент сломался после нарезания резьбы 

в 8 отверстиях
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Мировой лидер по производству режущих инструментов YG-1

НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ

ʈɽɿʔɹʆʌʈɽɿʓ ʀɿ ʊɺɪʈɼʆɻʆ ʉʇʃɸɺɸ (ʩ ʦʪʚʝʨʩʪʠʷʤʠ ʜʣʷ ʉʆɾ ʠʣʠ ʙʝʟ)

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ SYNCHRO (ʩ ʚʠʥʪʦʚʦʡ ʧʦʜʪʦʯʢʦʡ, ʩ 

ʚʠʥʪʦʚʳʤʠ ʢʘʥʘʚʢʘʤʠ, ʩ ʧʨʷʤʳʤʠ ʢʘʥʘʚʢʘʤʠ ʠ ʙʝʩʩʪʨʫʞʝʯʥʳʝ) 

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ COMBO (ʩ ʚʠʥʪʦʚʦʡ ʧʦʜʪʦʯʢʦʡ, ʩ 

ʚʠʥʪʦʚʳʤʠ ʢʘʥʘʚʢʘʤʠ)

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ YG GENERAL

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ YG STEEL

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ʊɺɽʈɼʆɻʆ ʉʇʃɸɺɸ ʀ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ YG HARDENED

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ YG INOX

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ʊɺɽʈɼʆɻʆ ʉʇʃɸɺɸ ʀ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ YG CAST IRON

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ YG ALU

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ YG Ti Ni

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ YG FORMING

ɻɸɽʏʅʓɽ ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ ʇʆɼ ʈɽɿʔɹʆɺʓɽ ɺʉʊɸɺʂʀ

ʄɽʊʏʀʂʀ ɼʃʗ ʊʈʋɹʅʆʁ ʈɽɿʔɹʓ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ

ИНСТРУМЕНТИНСТРУМЕНТ  ДЛЯДЛЯ  
РЕЗЬБОНАРЕЗАНИЯРЕЗЬБОНАРЕЗАНИЯ



ʄɸʐʀʅʅʓɽ ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ 
ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ

ʈɽɿʔɹʆʌʈɽɿʓ ʀɿ ʊɺɪʈɼʆɻʆ ʉʇʃɸɺɸ (ʩ ʦʪʚʝʨʩʪʠʷʤʠ ʜʣʷ ʉʆɾ ʠʣʠ ʙʝʟ) 
ɺʳʩʦʢʦʢʘʯʝʩʪʚʝʥʥʦʝ ʥʘʨʝʟʘʥʠʝ ʨʝʟʴʙʳ ʚ ʦʪʚʝʨʩʪʠʷʭ ʙʦʣʴʰʦʛʦ ʜʠʘʤʝʪʨʘ ʩʦ ʩʥʷʪʠʝʤ ʬʘʩʢʠ

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ YG GENERAL
ɼʣʷ ʥʘʨʝʟʘʥʠʷ ʨʝʟʴʙʳ ʚ ʛʣʫʭʠʭ ʦʪʚʝʨʩʪʠʷʭ

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ SYNCHRO (ʩ ʚʠʥʪʦʚʦʡ ʧʦʜʪʦʯʢʦʡ, ʩ ʚʠʥʪʦʚʳʤʠ 
ʢʘʥʘʚʢʘʤʠ, ʩ ʧʨʷʤʳʤʠ ʢʘʥʘʚʢʘʤʠ ʠ ʙʝʩʩʪʨʫʞʝʯʥʳʝ)  ɼʣʷ ʚʳʩʦʢʦʩʢʦʨʦʩʪʥʦʛʦ ʥʘʨʝʟʘʥʠʷ ʨʝʟʴʙʳ

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ YG STEEL
ɼʣʷ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʩʪʘʣʠ ʠ ʜʨʫʛʠʭ ʤʘʪʝʨʠʘʣʦʚ, ʦʙʨʘʟʫʶʱʠʭ ʜʣʠʥʥʫʶ ʩʪʨʫʞʢʫ ʧʨʠ ʨʝʟʘʥʠʠ

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ COMBO (ʩ ʚʠʥʪʦʚʦʡ ʧʦʜʪʦʯʢʦʡ, ʩ 
ʚʠʥʪʦʚʳʤʠ ʢʘʥʘʚʢʘʤʠ) ʄʥʦʛʦʮʝʣʝʚʦʝ ʥʘʨʝʟʘʥʠʝ ʨʝʟʴʙʳ / ʇʘʪʝʥʪ ʢʦʤʧʘʥʠʠ YG-1

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ʊɺɽʈɼʆɻʆ ʉʇʃɸɺɸ ʀ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾ. ʉʊɸʃʀ YG HARDENED
ɼʣʷ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʟʘʢʘʣʝʥʥʳʭ ʩʪʘʣʝʡ

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ YG TAP INOX
ɼʣʷ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʥʝʨʞʘʚʝʶʱʠʭ ʩʪʘʣʝʡ

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ʊɺɽʈɼ. ʉʇʃɸɺɸ ʀ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾ. ʉʊɸʃʀ  YG TAP CAST IRON 
ɼʣʷ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʯʫʛʫʥʘ ʠ ʧʦʜʦʙʥʳʭ ʤʘʪʝʨʠʘʣʦʚ

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ YG TAP ALU
ɼʣʷ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʘʣʶʤʠʥʠʝʚʳʭ ʩʧʣʘʚʦʚ

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ  YG Ti Ni
ɼʣʷ ʦʙʨʘʙʦʪʢʠ ʞʘʨʦʧʨʦʯʥʳʭ ʩʫʧʝʨʩʧʣʘʚʦʚ ʠ ʪʠʪʘʥʦʚʳʭ ʩʧʣʘʚʦʚ

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ  YG  FORMING 
ɼʣʷ ʥʘʢʘʪʢʠ ʨʝʟʴʙʳ ʚ ʦʪʚʝʨʩʪʠʷʭ ʟʘʛʦʪʦʚʦʢ ʠʟ ʤʷʛʢʠʭ ʤʘʪʝʨʠʘʣʦʚ

ɻɸɽʏʅʓɽ ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ 
ɼʣʷ ʠʩʧʦʣʴʟʦʚʘʥʠʷ ʥʘ ʛʘʡʢʦʥʘʨʝʟʥʳʭ ʩʪʘʥʢʘʭ

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ ʇʆɼ ʈɽɿʔɹʆɺʓɽ ɺʉʊɸɺʂʀ
ɼʣʷ ʤʷʛʢʠʭ ʤʘʛʝʨʠʘʣʦʚ

ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ ɼʃʗ ʊʈʋɹʅʆʁ ʈɽɿʔɹʓ
ɼʣʷ ʥʘʨʝʟʘʥʠʷ ʪʨʫʙʥʳʭ ʨʝʟʴʙ ʧʦ ʩʪʘʥʜʘʨʪʫ ɺʠʪʚʦʨʪʘ 

ʊɽʍʅʀʏɽʉʂʀɽ ɼɸʅʅʓɽ

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

Contents / THREADING TOOLSʉʆɼɽʈɾɸʅʀɽ

ʊɺɽʈɼʆʉʇʃɸɺʅʓɽ ʈɽɿʔɹʆʌʈɽɿʓ

ʄɸʐʀʅʅʓɽ ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ

ʄɸʐʀʅʅʓɽ ʀ ʈʋʏʅʓɽ ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ
ʉʊɸʃʀ
ʄɸʐʀʅʅʓɽ ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ

ʄɸʐʀʅʅʓɽ ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ 
ʀ ʊɺɽʈɼʆɻʆ ʉʇʃɸɺɸ

ʄɸʐʀʅʅʓɽ ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ

ʄɸʐʀʅʅʓɽ ʄɽʊʏʀʂʀ ʀɿ ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ 
ʀ ʊɺɽʈɼʆɻʆ ʉʇʃɸɺɸ

ʄɽʊʏʀʂʀ ɼʃʗ ʊʈʋɹʅʆʁ ʈɽɿʔɹʓ ʀɿ 
ɹʓʉʊʈʆʈɽɾʋʑɽʁ ʉʊɸʃʀ

ʊɽʍʅʀʏɽʉʂʀɽ ɼɸʅʅʓɽ
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РУКОВОДСТВО 
ПО ВЫБОРУ

ИНСТРУМЕНТ
ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ
РЕЗЬБЫ

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРОРЕЖ.
СТАЛЬ

◎ : Отлично  ○ : Хорошо

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 1.5xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 1.5xD

Blind /Through 

Hole

Max. 1.5xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

THREAD MILLS

ТИП
Thread Mill without

Coolant Hole

Thread Mill with

Coolant Hole

СТАНДАРТ M MF UNC UNF M MF BSP(G)

ТИП ОТВЕРСТИЯ -

МАТЕРИАЛ 
ИНСТРУМЕНТА CARBIDE

ТИП КАНАВКИ Helix

УГОЛ 
СПИРАЛИ

R15

СЕРИЯ L1211
(P.42)

L1212
(P.43)

L1213
(P.44)

L1214
(P.45)

L4211
(P.46)

L4212
(P.47)

L6215
(P.48)

ПОКРЫТИЕ TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

МОДЕЛЬ

ISO
VDI 

3323
Материал HB HRc

P

1

Нелегирован.
сталь

125 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

2 190 13 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

3 250 25 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

4 270 28 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

5 300 32 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

6

Низколегиров.
сталь

180 10 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

7 275 29 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

8 300 32 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

9 350 38 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

10   Высоколегир. 
сталь

200 15 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

11 325 35 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

M
12

Нержавеющая 
сталь

200 15 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

13 240 23 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

14 180 10 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

K

15
Серый чугун

180 10 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

16 260 26 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

17 Высокопрочный
чугун

160 3 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

18 250 25 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

19
Ковкий чугун

130 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

20 230 21 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

N

21 Алюминиевый
сплав

60 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

22 100 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

23 Алюминево-
литиевый сплав

75 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

24 90 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

25 130 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

26 Медь и медные
сплавы

(Бронза / Латунь)  

110 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

27 90 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

28 100 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

29 Неметалич.
материалы 

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

30 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

S

31

Жаропрочные
суперсплавы 

200 15 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

32 280 30 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

33 250 25 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

34 350 38 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

35 320 34 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

36
Титановые сплавы

400 Rm ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

37 1050 Rm ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

H

38
Закаленная сталь

550 55

39 630 60

400 42

550 55

THREAD MILLS

Thread Mill with

Coolant Hole & Chamfer

Miniature

Thread Mill

Miniature

Thread Mill

for Hard Materials

Drill & 

Thread Mill

with Chamfer

TYPE

M MF UNC UNF NPT M UNC M UNC M THREAD 

FORM

- HOLE 

YPE

CARBIDE TOOL 

MATERIAL

Helix Helix Straight Helix
FLUTE

 TYPE

R15 R15 - R25 HELIX 

ANGLE

L4271
(P.49)

L4272
(P.50)

L4273
(P.51)

L4274
(P.52)

L4276
(P.53)

L12D1
(P.54)

L12D3
(P.55)

L19E1
(P.56)

L19E3
(P.57)

L41A1 / L42A1
(P.58)

SERIES 

NO.

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN AlTiN AlTiN Bright / TiAlN

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 1

P

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 2

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 3

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 4

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 5

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 6

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 7

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 8

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 9

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 10

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 11

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 12

M○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 13

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 14

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 15

K

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 16

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 17

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 18

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 19

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 20

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 21

N

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 22

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 23

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 24

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 25

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 26

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 27

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 28

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 29

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 30

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ 31

S

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ 32

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ 33

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ 34

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ 35

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 36

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 37

◎ ◎ 38

H
◎ ◎ 39

◎ ◎ 40

◎ ◎ 41

40      Отбеленный чугун 
41       Закаленный чугун

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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ТИП ОТВЕРСТИЯ

МАТЕРИАЛ ИНС-ТА

ЗАХОДНАЯ ЧАСТЬ

 ТИП КАНАВКИ

УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ

M

DIN371/376

DIN352

DIN357/LONG

MF
DIN374

DIN2181

UNC
DIN371/376

DIN351

UNF
DIN371/374

DIN2181

BSW
DIN2182/2183

DIN351

G(BSP) DIN5156/5157

EG-M DIN371/376

EG-UNC DIN371/376

EG-UNF DIN371/374

ПОКРЫТИЕ

МОДЕЛЬ

ISO
VDI 

3323
Материал HB HRc

P

1

Нелегирован.
сталь

125

2 190 13

3 250 25

4 270 28

5 300 32

6

Низколегиров.
сталь

180 10

7 275 29

8 300 32

9 350 38

10         Высоколегир. 
                    сталь  

200 15

11 325 35

M
12

Нержавеющая
сталь

200 15

13 240 23

14 180 10

K

15 Серый чугун 180 10

16 260 26

17 Высокопрочный
чугун

160 3

18 250 25

19 Ковкий чугун
130

20 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав 

60

22 100

23
Алюминиево-

литиевый сплав

75

24 90

25 130

26 Медь и медные
сплавы

(Бронза / Латунь) 

110

27 90

28 100

29 Неметалич.
материалы 30

S

31

Жаропрочные 
суперсплавы 

200 15

32 280 30

33 250 25

34 350 38

35 320 34

36 Титановые сплавы
400 Rm

37 1050 Rm

H

38 Закаленная сталь
550 55

39 630 60

400 4240      Отбеленный чугун 
41       Закаленный чугун 550 55

РУКОВОДСТВО 
ПО ВЫБОРУ

СЕ
РИ

Я

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

ИНСТРУМЕНТ
ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ
РЕЗЬБЫ

SYNCHRO TAPS COMBO TAPS
Max. 2.5xD
Blind Hole 

Max. 3.0xD

Through Hole

Max. 2.0xD
Blind/Through Hole   

Max. 3.0xD
Blind/Through Hole 40

Max. 2.5xD
Blind Hole

HSS-PM HSS-E
C B C C C C C C

Spiral Flute Spiral Point Straight Flute Cold Forming Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute

R45 - - - R40 R40 R40 R40
TTS31 

(P.65)
TTS33 

(P.66)
TKS35 

(P.67)
TTS37 

(P.68)
TC804 

(P.76)
TD804 

(P.76)
TB804 

(P.76)
TCE05 

(P.77)

TC844 
(P.81)

TD844 
(P.81)

TB844 
(P.81)

TCE09 
(P.83)

TC824 
(P.91)

TD824 
(P.91)

TB824 
(P.91)

TCE01 
(P.92)

TC864 
(P.93)

TD864 
(P.93)

TB864 
(P.93)

TCE02 
(P.94)

TiN TiN TiCN TiN Bright TiN VAP Bright

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○ ○ ○
◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎
○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎
○
○

◎
◎

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ○ ◎
◎ ◎ ○ ○
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎
○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ : Отлично  ○ : Хорошо

COMBO TAPS

DH40
Max. 2.5xD
Blind Hole `

HSS-E HSS-PM
C C C C C C C C C C C C C E C C

Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute

R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R45 R45
TDE05 

(P.77)
TBE05 

(P.77)
TCE06 

(P.78)
TDE06 

(P.78)
TBE06 

(P.78)
TCE07 

(P.79)
TDE07 

(P.79)
TBE07 

(P.79)
TCE08 

(P.80)
TDE08 

(P.80)
TBE08 

(P.80)
TC804-IC 

(P.85)
TC807 

(P.86)
TB744 

(P.88)
TQ744 

(P.88)

M

TC633 
(P.87)

TDE09 
(P.83)

TB754 
(P.90)

TQ754 
(P.89)

MF

TDE01 
(P.92)

UNC

TDE02 
(P.94)

UNF

BSW

G(BSP)

EG-M

EG-UNC

EG-UNF

TiN VAP Bright TiN VAP Bright TiN VAP Bright TiN VAP Bright Bright Bright VAP VAP

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 1

P

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 2

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 3

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 4

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 5

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 6

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 7

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 8

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 9

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 10

11

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 12

M◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 13

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 14

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 15

K

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 16

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 17

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 18

19

20

21

N

22

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 23

24

25

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 26

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 27

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 28

29

30

31

S

32

33

34

35

36

37

38

H
39

40

41
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РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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ТИП ОТВЕРСТИЯ

МАТЕРИАЛ ИНС-ТА

ЗАХОДНАЯ ЧАСТЬ

 ТИП КАНАВКИ

УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ

M

DIN371/376

DIN352

DIN357/LONG

MF
DIN374

DIN2181

UNC
DIN371/376

DIN351

UNF
DIN371/374

DIN2181

BSW
DIN2182/2183

DIN351

G(BSP) DIN5156/5157

EG-M DIN371/376

EG-UNC DIN371/376

EG-UNF DIN371/374

ПОКРЫТИЕ

МОДЕЛЬ

ISO
VDI 

3323
Материал HB HRc

P

1

Нелегирован.
сталь

125

2 190 13

3 250 25

4 270 28

5 300 32

6

Низколегиров.
сталь

180 10

7 275 29

8 300 32

9 350 38

10         Высоколегир. 
                    сталь  

200 15

11 325 35

M
12

Нержавеющая
сталь

200 15

13 240 23

14 180 10

K

15 Серый чугун 180 10

16 260 26

17 Высокопрочный
чугун

160 3

18 250 25

19 Ковкий чугун
130

20 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав 

60

22 100

23
Алюминиево-

литиевый сплав

75

24 90

25 130

26 Медь и медные
сплавы

(Бронза / Латунь) 

110

27 90

28 100

29 Неметалич.
материалы 30

S

31

Жаропрочные 
суперсплавы 

200 15

32 280 30

33 250 25

34 350 38

35 320 34

36 Титановые сплавы
400 Rm

37 1050 Rm

H

38 Закаленная сталь
550 55

39 630 60

400 4240      Отбеленный чугун 
41       Закаленный чугун 550 55

РУКОВОДСТВО 
ПО ВЫБОРУ

СЕ
РИ

Я

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

ИНСТРУМЕНТ
ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ
РЕЗЬБЫ

COMBO TAPS

42

Max. 3.0xD
Through Hole

HSS-E
B B B B B B B B

Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point

- - - - - - - -
TC814 

(P.95)
TD814 

(P.95)
TB814 

(P.95)
TCJ05 

(P.96)
TDJ05 

(P.96)
TBJ05 

(P.96)
TCJ06 

(P.97)
TDJ06 

(P.97)

TC854 
(P.100)

TD854 
(P.100)

TB854 
(P.100)

TCJ09 
(P.102)

TDJ09 
(P.102)

TC834 
(P.109)

TD834 
(P.109)

TB834 
(P.109)

TCJ01 
(P.110)

TDJ01 
(P.110)

TC874 
(P.111)

TD874 
(P.111)

TB874 
(P.111)

TCJ02 
(P.112)

TDJ02 
(P.112)

Bright TiN VAP Bright TiN VAP Bright TiN

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

COMBO TAPS
Max. 3.0xD
Through Hole

HSS-E HSS-PM
B B B B B B B B B B B

Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point

- - - - - - - - - - -
TBJ06 

(P.97)
TCJ07 

(P.98)
TDJ07 

(P.98)
TBJ07 

(P.98)
TCJ08 

(P.99)
TDJ08 

(P.99)
TBJ08 

(P.99)
TC814-IC 

(P.104)
TB428 

(P.106)
TQ428 

(P.106)

M

TC445 
(P.105)

TB438 
(P.108)

TQ438 
(P.107)

MF

UNC

UNF

BSW

G(BSP)

EG-M

EG-UNC

EG-UNF

VAP Bright TiN VAP Bright TiN VAP Bright Bright VAP VAP

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 1

P

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 2

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 3

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 4

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 5

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 6

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 7

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 8

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 9

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 10

11

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 12

M◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 13

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 14

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 15

K

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 16

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 17

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 18

19

20

21

N

22

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 23

24

25

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 26

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 27

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 28

29

30

31

S

32

33

34

35

36

37

38

H
39

40

41

COMBO TAP SETS

Combo Spiral Flute Taps
TB804SET5 TC804SET7

VAP Bright

5pcs 7pcs

Combo Spiral Flute 
Taps + Gold-P Drill
TD804SET7-GLP195

TiN

14pcs

P.493

◎ : Отлично  ○ : Хорошо

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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ТИП ОТВЕРСТИЯ

МАТЕРИАЛ ИНС-ТА

ЗАХОДНАЯ ЧАСТЬ

 ТИП КАНАВКИ

УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ

M

DIN371/376

DIN352

DIN357/LONG

MF
DIN374

DIN2181

UNC
DIN371/376

DIN351

UNF
DIN371/374

DIN2181

BSW
DIN2182/2183

DIN351

G(BSP) DIN5156/5157

EG-M DIN371/376

EG-UNC DIN371/376

EG-UNF DIN371/374

ПОКРЫТИЕ

МОДЕЛЬ

ISO
VDI 

3323
Материал HB HRc

P

1

Нелегирован.
сталь

125

2 190 13

3 250 25

4 270 28

5 300 32

6

Низколегиров.
сталь

180 10

7 275 29

8 300 32

9 350 38

10         Высоколегир. 
                    сталь  

200 15

11 325 35

M
12

Нержавеющая
сталь

200 15

13 240 23

14 180 10

K

15 Серый чугун 180 10

16 260 26

17 Высокопрочный
чугун

160 3

18 250 25

19 Ковкий чугун
130

20 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав 

60

22 100

23
Алюминиево-

литиевый сплав

75

24 90

25 130

26 Медь и медные
сплавы

(Бронза / Латунь) 

110

27 90

28 100

29 Неметалич.
материалы 30

S

31

Жаропрочные 
суперсплавы 

200 15

32 280 30

33 250 25

34 350 38

35 320 34

36 Титановые сплавы
400 Rm

37 1050 Rm

H

38 Закаленная сталь
550 55

39 630 60

400 4240      Отбеленный чугун 
41       Закаленный чугун 550 55

РУКОВОДСТВО 
ПО ВЫБОРУ

СЕ
РИ

Я

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

ИНСТРУМЕНТ
ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ
РЕЗЬБЫ

YG TAP GENERAL

  DH404

Max. 2.5xD

Blind Hole

Max. 3.0xD

Through Hole

Max. 2.0xD

Blind/Through Hole

HSS-E

C C C B B B B C C
Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Flute Straight Flute

R40 R40 R20 - - - - L20 -

TC711 
(P.124)

TD711 
(P.125)

TC517 
(P.133)

TC127 
(P.135)

TD127 
(P.136)

TC227 
(P.145)

TD227 
(P.146)

TC211 
(P.147)

TC463 
(P.148)

TC612 
(P.134)

TC122 
(P.137)

TC411 
(P.126)

TD411 
(P.128)

TC222 
(P.138)

TD222 
(P.140)

TC473 
(P.149)

TC144 
(P.130)

TC214 
(P.142)

TC424 
(P.150)

TC124 
(P.131)

TC234 
(P.143)

TC134 
(P.132)

TC224 
(P.144)

Bright TiN Bright Bright TiN Bright TiN Bright Bright

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

○

○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

YG TAP GENERAL

DH404

 Max. 2.0xD

Blind/Through Hole

HSS
I / II / III I / III I / II / III I / III I / II / III I / II / III

Straight Flute Straight Flute Straight Flute Straight Flute Straight Flute Straight Flute

- - - - - Left Hand Cut

M
T7109 

(P.151)
T7343 

(P.158)

MF
T7309 

(P.153)

UNC
T7363 

(P.155)

UNF
T7509 

(P.156)

BSW
T7609 

(P.157)

G(BSP)

EG-M

EG-UNC

EG-UNF

Bright Bright Bright Bright Bright Bright

○ ○ ○ ○ ○ ○ 1

P

○ ○ ○ ○ ○ ○ 2

○ ○ ○ ○ ○ ○ 3

○ ○ ○ ○ ○ ○ 4

5

○ ○ ○ ○ ○ ○ 6

○ ○ ○ ○ ○ ○ 7

8

9

10

11

12

M13

14

15

K

16

○ ○ ○ ○ ○ ○ 17

○ ○ ○ ○ ○ ○ 18

19

20

21

N

22

23

24

○ ○ ○ ○ ○ ○ 25

○ ○ ○ ○ ○ ○ 26

○ ○ ○ ○ ○ ○ 27

28

29

30

31

S

32

33

34

35

36

37

38

H
39

40

41

◎ : Отлично  ○ : Хорошо

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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ТИП ОТВЕРСТИЯ

МАТЕРИАЛ ИНС-ТА

ЗАХОДНАЯ ЧАСТЬ

 ТИП КАНАВКИ

УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ

M

DIN371/376

DIN352

DIN357/LONG

MF
DIN374

DIN2181

UNC
DIN371/376

DIN351

UNF
DIN371/374

DIN2181

BSW
DIN2182/2183

DIN351

G(BSP) DIN5156/5157

EG-M DIN371/376

EG-UNC DIN371/376

EG-UNF DIN371/374

ПОКРЫТИЕ

МОДЕЛЬ

ISO
VDI 

3323
Материал HB HRc

P

1

Нелегирован.
сталь

125

2 190 13

3 250 25

4 270 28

5 300 32

6

Низколегиров.
сталь

180 10

7 275 29

8 300 32

9 350 38

10         Высоколегир. 
                    сталь  

200 15

11 325 35

M
12

Нержавеющая
сталь

200 15

13 240 23

14 180 10

K

15 Серый чугун 180 10

16 260 26

17 Высокопрочный
чугун

160 3

18 250 25

19 Ковкий чугун
130

20 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав 

60

22 100

23
Алюминиево-

литиевый сплав

75

24 90

25 130

26 Медь и медные
сплавы

(Бронза / Латунь) 

110

27 90

28 100

29 Неметалич.
материалы 30

S

31

Жаропрочные 
суперсплавы 

200 15

32 280 30

33 250 25

34 350 38

35 320 34

36 Титановые сплавы
400 Rm

37 1050 Rm

H

38 Закаленная сталь
550 55

39 630 60

400 4240      Отбеленный чугун 
41       Закаленный чугун 550 55

РУКОВОДСТВО 
ПО ВЫБОРУ

СЕ
РИ

Я

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

ИНСТРУМЕНТ
ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ
РЕЗЬБЫ

 Max. 2.0xD

Blind/Through Hole

YG TAP GENERAL YG TAP STEEL

DH404
`

Max. 2.5xD
Blind Hole

HSS HSS-E HSS-PM HSS-E
I / II / III I / II / III C C C

Straight Flute Straight Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute

- - R40 R40 R40
TQ823 

(P.166)
TR823 

(P.167)
TC312 

(P.168)

TB373 
(P.159)

TC353 
(P.160)

TC413 
(P.172)

TC174 
(P.174)

TC184 
(P.176)

VAP Bright VAP Bright Bright

○ ○
○ ○ ○ ○ ○
○ ○ ○ ○ ○
○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎
○ ○ ○ ○ ○
○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎
○ ○ ○

○
○
○ ○ ○ ○

○ ○ ○

○ ○ ○

YG TAP STEEL
Max. 2.5xD
Blind Hole

Max. 3.0xD

Through Hole

HSS-E HSS-PM HSS-E
C C C C B B B B B B

Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point

R40 R40 R40 R40 - - - - - -
TD312 

(P.169)
TB312 

(P.170)
TY312 

(P.171)
TB913 

(P.177)
TQ863 

(P.178)
TR863 

(P.179)
TC422 

(P.180)
TD422 

(P.181)
TE422 

(P.182)
TY422 

(P.183)

M

TD413 
(P.173)

TC263 
(P.184)

TD263 
(P.185)

MF

TD174 
(P.175)

TC244 
(P.186)

TD244 
(P.187)

UNC

TC254 
(P.188)

UNF

BSW

G(BSP)

EG-M

EG-UNC

EG-UNF

TiN VAP TiAlN VAP VAP Bright Bright TiN NI TiAlN

1

P

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 2

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 3

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 4

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 5

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 6

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 7

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 8

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 9

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 10

11

○ ○ ○ ○ ○ ○ 12

M○ ○ ○ ○ ○ ○ 13

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 14

15

K

16

17

18

19

20

21

N

22

23

24

25

26

27

28

29

30

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 31

S

32

33

34

35

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 36

37

38

H
39

40

41

◎ : Отлично  ○ : Хорошо

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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ТИП ОТВЕРСТИЯ

МАТЕРИАЛ ИНС-ТА

ЗАХОДНАЯ ЧАСТЬ

 ТИП КАНАВКИ

УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ

M

DIN371/376

DIN352

DIN357/LONG

MF
DIN374

DIN2181

UNC
DIN371/376

DIN351

UNF
DIN371/374

DIN2181

BSW
DIN2182/2183

DIN351

G(BSP) DIN5156/5157

EG-M DIN371/376

EG-UNC DIN371/376

EG-UNF DIN371/374

ПОКРЫТИЕ

МОДЕЛЬ

ISO
VDI 

3323
Материал HB HRc

P

1

Нелегирован.
сталь

125

2 190 13

3 250 25

4 270 28

5 300 32

6

Низколегиров.
сталь

180 10

7 275 29

8 300 32

9 350 38

10         Высоколегир. 
                    сталь  

200 15

11 325 35

M
12

Нержавеющая
сталь

200 15

13 240 23

14 180 10

K

15 Серый чугун 180 10

16 260 26

17 Высокопрочный
чугун

160 3

18 250 25

19 Ковкий чугун
130

20 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав 

60

22 100

23
Алюминиево-

литиевый сплав

75

24 90

25 130

26 Медь и медные
сплавы

(Бронза / Латунь) 

110

27 90

28 100

29 Неметалич.
материалы 30

S

31

Жаропрочные 
суперсплавы 

200 15

32 280 30

33 250 25

34 350 38

35 320 34

36 Титановые сплавы
400 Rm

37 1050 Rm

H

38 Закаленная сталь
550 55

39 630 60

400 4240      Отбеленный чугун 
41       Закаленный чугун 550 55

РУКОВОДСТВО 
ПО ВЫБОРУ

СЕ
РИ

Я

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

ИНСТРУМЕНТ
ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ
РЕЗЬБЫ

YG TAP HARDENED
 Max. 2.0xD

 Blind / Through Hole

Max. 2.5xD

Blind Hole

Max. 3.0xD

Through Hole

CARBIDE HSS-E
C D C C C B B

Straight Flute Straight Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point Spiral Point

- - R40 R40 R40 - -
T0997-TIC 

(P.194)
T0999-TIC 

(P.195)
TC313 

(P.196)
TB313 

(P.197)
TY313 

(P.198)
TC283 

(P.199)
TY283 

(P.200)

TiCN TiCN Bright VAP TiAlN Bright TiAlN

○ ○ ○ ○ ○
○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎
◎ ◎
◎ ◎
◎ ◎

YG TAP INOX
Max. 2.0xD

Blind Hole

Max. 2.5xD

Blind Hole

HSS-E HSS-PM HSS-E HSS-PM
C C C C C C C C C C B B

Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point Spiral Point

R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 - -

TB711 
(P.206)

TQ813 
(P.207)

TR813 
(P.208)

TB914 
(P.209)

TI914 
(P.209)

TBE15 
(P.210)

TBE16 
(P.211)

TBE17 
(P.212)

TBE18 
(P.213)

TCH14 
(P.214)

TQ853 
(P.215)

TR853 
(P.216)

M

TB183 
(P.219)

MF

TB904 
(P.220)

UNC

TB924 
(P.221)

UNF

BSW

G(BSP)

EG-M

EG-UNC

EG-UNF

VAP VAP Bright VAP TiCN VAP VAP VAP VAP HardSlick VAP Bright

◎ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 1

P

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 2

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 3

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 4

5

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 6

7

8

9

10

11

○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 12

M○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 13

○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 14

15

K

16

17

18

19

20

○ 21

N

22

23

24

25

26

27

○ 28

29

30

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 31

S

32

33

34

35

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 36

37

38

H
39

40

41

◎ : Отлично  ○ : Хорошо

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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ТИП ОТВЕРСТИЯ

МАТЕРИАЛ ИНС-ТА

ЗАХОДНАЯ ЧАСТЬ

 ТИП КАНАВКИ

УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ

M

DIN371/376

DIN352

DIN357/LONG

MF
DIN374

DIN2181

UNC
DIN371/376

DIN351

UNF
DIN371/374

DIN2181

BSW
DIN2182/2183

DIN351

G(BSP) DIN5156/5157

EG-M DIN371/376

EG-UNC DIN371/376

EG-UNF DIN371/374

ПОКРЫТИЕ

МОДЕЛЬ

ISO
VDI 

3323
Материал HB HRc

P

1

Нелегирован.
сталь

125

2 190 13

3 250 25

4 270 28

5 300 32

6

Низколегиров.
сталь

180 10

7 275 29

8 300 32

9 350 38

10         Высоколегир. 
                    сталь  

200 15

11 325 35

M
12

Нержавеющая
сталь

200 15

13 240 23

14 180 10

K

15 Серый чугун 180 10

16 260 26

17 Высокопрочный
чугун

160 3

18 250 25

19 Ковкий чугун
130

20 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав 

60

22 100

23
Алюминиево-

литиевый сплав

75

24 90

25 130

26 Медь и медные
сплавы

(Бронза / Латунь) 

110

27 90

28 100

29 Неметалич.
материалы 30

S

31

Жаропрочные 
суперсплавы 

200 15

32 280 30

33 250 25

34 350 38

35 320 34

36 Титановые сплавы
400 Rm

37 1050 Rm

H

38 Закаленная сталь
550 55

39 630 60

400 4240      Отбеленный чугун 
41       Закаленный чугун 550 55

РУКОВОДСТВО 
ПО ВЫБОРУ

СЕ
РИ

Я

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

ИНСТРУМЕНТ
ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ
РЕЗЬБЫ

YG TAP INOX YG TAP CAST IRON
Max. 2.5xD

Blind Hole DH4

Max. 2.0xD

Blind / Through Hole

HSS-E CARBIDE HSS-E
B B C C C C C

Spiral Point Spiral Point Straight Flute Straight Flute Straight Flute Straight Flute Straight Flute

- - - - - - -
TB623 

(P.217)
TCH23 

(P.218)
T0993 

(P.229)
TE821 

(P.230)
TD821 

(P.231)
TI821 

(P.232)
TY821 

(P.233)

TB123 
(P.222)

TE403 
(P.234)

TB264 
(P.223)

TE434 
(P.235)

TB274 
(P.224)

TE454 
(P.236)

VAP HardSlick Bright NI TiN TiCN TiAlN

◎ ◎
◎ ◎
○ ○
○ ○

○ ○

◎ ◎
◎ ◎
◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎
○ ○ ○ ○ ○
○ ○ ○ ○ ○

◎

◎

○ ◎ ◎ ◎

○ ○

○ ○

◎

S
E

R
IE

S

YG TAP ALU YG TAP Ti Ni

40

Max. 2.5xD

Blind Hole

Max. 3.0xD

Through Hole DH40

Max. 2.0xD

Blind/Through Hole 42

Max. 2.5xD

Blind Hole

Max. 3.0xD

Through Hole

HSS-E HSS-PM
C C B B C C C C C B B

Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point Spiral Point Straight Flute Straight Flute Straight Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point Spiral Point

R45 R40 - - - - - R25 R25 - -
TC163 

(P.242)
TE953 

(P.243)
TC622 

(P.247)
TE943 

(P.248)
TC433 

(P.249)
TE443 

(P.250)
TY433 

(P.251)
TM903 

(P.256)
TZ903 

(P.257)
TM293 

(P.258)
TZ293 

(P.259)

M

TC963 
(P.244)

MF

TC169 
(P.245)

UNC

TC170 
(P.246)

UNF

BSW

G(BSP)

EG-M

EG-UNC

EG-UNF

Bright NI Bright NI Bright NI TiAlN Bright TiAlN Bright TiAlN

○ ○ 1

P

○ ○ 2

○ ○ ○ ○ 3

4

5

6

○ ○ ○ ○ 7

○ ○ ○ ○ 8

○ ○ ○ ○ 9

10

11

12

M13

14

15

K

16

17

18

19

20

◎ ○ ◎ ○ 21

N

◎ ○ ◎ ○ 22

◎ ○ ◎ ○ 23

◎ ○ ◎ ○ 24

◎ ◎ 25

◎ ◎ ◎ 26

○ ○ ○ ○ ○ 27

○ ○ 28

29

30

○ ○ ○ ○ 31

S

○ ○ 32

○ ○ 33

○ ○ 34

○ ○ 35

○ ○ ○ ○ 36

◎ ◎ ◎ ◎ 37

38

H
39

○ ○ 40

41

◎ : Отлично  ○ : Хорошо

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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ТИП ОТВЕРСТИЯ

МАТЕРИАЛ ИНС-ТА

ЗАХОДНАЯ ЧАСТЬ

 ТИП КАНАВКИ

УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ

M

DIN371/376

DIN352

DIN357/LONG

MF
DIN374

DIN2181

UNC
DIN371/376

DIN351

UNF
DIN371/374

DIN2181

BSW
DIN2182/2183

DIN351

G(BSP) DIN5156/5157

EG-M DIN371/376

EG-UNC DIN371/376

EG-UNF DIN371/374

ПОКРЫТИЕ

МОДЕЛЬ

ISO
VDI 

3323
Материал HB HRc

P

1

Нелегирован.
сталь

125

2 190 13

3 250 25

4 270 28

5 300 32

6

Низколегиров.
сталь

180 10

7 275 29

8 300 32

9 350 38

10         Высоколегир. 
                    сталь  

200 15

11 325 35

M
12

Нержавеющая
сталь

200 15

13 240 23

14 180 10

K

15 Серый чугун 180 10

16 260 26

17 Высокопрочный
чугун

160 3

18 250 25

19 Ковкий чугун
130

20 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав 

60

22 100

23
Алюминиево-

литиевый сплав

75

24 90

25 130

26 Медь и медные
сплавы

(Бронза / Латунь) 

110

27 90

28 100

29 Неметалич.
материалы 30

S

31

Жаропрочные 
суперсплавы 

200 15

32 280 30

33 250 25

34 350 38

35 320 34

36 Титановые сплавы
400 Rm

37 1050 Rm

H

38 Закаленная сталь
550 55

39 630 60

400 4240      Отбеленный чугун 
41       Закаленный чугун 550 55

РУКОВОДСТВО 
ПО ВЫБОРУ

СЕ
РИ

Я

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

ИНСТРУМЕНТ
ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ
РЕЗЬБЫ

YG TAP Ti Ni
Max. 2.5xD

Blind Hole D

Max. 3.0xD

Through Hole

Max. 2.5xD

Blind Hole

Max. 3.0xD

Through Hole

HSS-PM
C C B B C C B B

Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point Spiral Point Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point Spiral Point

R40 R40 - - R40 R40 - -
TM933 

(P.260)
TZ933 

(P.261)
TM923 

(P.262)
TZ923 

(P.263)
TQ833 

(P.264)
TR833 

(P.265)
TQ873 

(P.266)
TR873 

(P.267)

Bright TiAlN Bright TiAlN VAP Bright VAP Bright

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

○ ○ ○ ○
○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

○

○ ○ ○ ○

YG TAP FORMING
Max. 3.0xD
Blind / Through Hole 

HSS-E HSS-PM HSS-E HSS-PM HSS-E
C C C C C C C C C
- - - - - - - - -

- - - - - - - - -
TD703 

(P.272)
TE703 

(P.273)
TY703 

(P.274)
TQ703 

(P.275)
TD713 

(P.276)
TE713 

(P.277)
TQ723 

(P.278)
TE723 

(P.279)
TD723 

(P.280)

M

TD733 
(P.281)

TE733 
(P.282)

MF

TD704 
(P.283)

TE704 
(P.284)

UNC

UNF

BSW

G(BSP)

EG-M

EG-UNC

EG-UNF

TiN NI TiAlN VAP TiN NI VAP NI TiN

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 1

P

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 2

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 3

4

5

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 6

7

8

9

10

11

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 12

M○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 13

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 14

15

K

16

17

18

19

20

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 21

N

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 22

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 23

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 24

25

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 26

27

○ ○ ◎ ○ ◎ ○ ○ ○ ◎ 28

29

30

31

S

32

33

34

35

36

37

38

H
39

40

41

◎ : Отлично  ○ : Хорошо
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РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO
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COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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ТИП ОТВЕРСТИЯ

МАТЕРИАЛ ИНС-ТА

ЗАХОДНАЯ ЧАСТЬ

 ТИП КАНАВКИ

УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ

M

DIN371/376

DIN352

DIN357/LONG

MF
DIN374

DIN2181

UNC
DIN371/376

DIN351

UNF
DIN371/374

DIN2181

BSW
DIN2182/2183

DIN351

G(BSP) DIN5156/5157

EG-M DIN371/376

EG-UNC DIN371/376

EG-UNF DIN371/374

ПОКРЫТИЕ

МОДЕЛЬ

ISO
VDI 

3323
Материал HB HRc

P

1

Нелегирован.
сталь

125

2 190 13

3 250 25

4 270 28

5 300 32

6

Низколегиров.
сталь

180 10

7 275 29

8 300 32

9 350 38

10         Высоколегир. 
                    сталь  

200 15

11 325 35

M
12

Нержавеющая
сталь

200 15

13 240 23

14 180 10

K

15 Серый чугун 180 10

16 260 26

17 Высокопрочный
чугун

160 3

18 250 25

19 Ковкий чугун
130

20 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав 

60

22 100

23
Алюминиево-

литиевый сплав

75

24 90

25 130

26 Медь и медные
сплавы

(Бронза / Латунь) 

110

27 90

28 100

29 Неметалич.
материалы 30

S

31

Жаропрочные 
суперсплавы 

200 15

32 280 30

33 250 25

34 350 38

35 320 34

36 Титановые сплавы
400 Rm

37 1050 Rm

H

38 Закаленная сталь
550 55

39 630 60

400 4240      Отбеленный чугун 
41       Закаленный чугун 550 55

РУКОВОДСТВО 
ПО ВЫБОРУ

СЕ
РИ

Я

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

ИНСТРУМЕНТ
ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ
РЕЗЬБЫ

NUT TAPS SCREW THREAD INSERT TAPS PIPE TAPS
Max. 2.0xD
Through Hole

Max. 2.5xD
Blind Hole 

Max. 3.0xD

Through Hole

Max. 2.0xD

Blind/Through Hole

Max. 2.5xD
Blind Hole 

HSS-E HSS-E HSS HSS-E
Long C B I/III C

Straight Flute Spiral Flute Spiral Point Straight Flute Spiral Flute

- R40 - - R40

TC803 
(P.289)

T7709 
(P.301)

TC728 
(P.302)

TC909 
(P.293)

TC973 
(P.294)

TC944 
(P.295)

TC934 
(P.296)

TC954 
(P.297)

Bright Bright Bright Bright Bright

○ ○ ○ ○
○ ○ ○ ○ ◎
○ ○ ○ ○ ◎
○ ◎

○ ○ ◎
○ ◎

○
○

○ ◎
○ ◎

◎ ◎ ○ ○
◎ ◎ ○ ○
◎ ◎ ○ ○
◎ ◎ ○

○ ◎
○ ◎
○ ◎ ◎ ○

PIPE TAPS
Max. 2.5xD
Blind Hole 

Max. 3.0xD
Through Hole

HSS-E
C C B

Spiral Flute Spiral Flute Spiral Point

R40 R40 -

M

MF

UNC

UNF

BSW

TC729 
(P.303)

TB514 
(P.304)

TC727 
(P.305)

G(BSP)

EG-M

EG-UNC

EG-UNF

Bright VAP Bright

◎ 1

P

◎ ◎ 2

◎ 3

◎ 4

5

○ ◎ 6

○ ◎ 7

◎ 8

◎ 9

10

11

◎ 12

M◎ 13

○ ◎ 14

15

K

16

◎ 17

◎ 18

19

20

○ 21

N

○ 22

○ 23

○ 24

◎ 25

◎ 26

○ 27

28

29

30

31

S

32

33

34

35

36

37

38

H
39

40

41

◎ : Отлично  ○ : Хорошо

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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ТАБЛИЦА ДАННЫХ СКОРОСТИ РЕЗАНИЯ ОБРАБОТКА ПОВЕРХНОСТИ И ПОКРЫТИЕ

1 2 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40 50 60

Диам. 
инстр.

1

2

3

4

5

6

8

10

12

14

16

18

20

25

30

35

40

318

159

106

80

64

53

40

31

26

23

20

18

16

13

11

9

8

637

318

212

159

127

106

80

64

53

45

40

35

32

25

21

18

16

955

478

318

239

191

159

119

96

80

68

60

53

48

38

32

27

24

1274

637

425

318

255

212

159

127

106

91

80

71

64

51

42

36

32

1592

796

531

398

318

265

199

159

133

114

100

88

80

64

53

45

40

1910

955

637

478

382

318

239

191

159

136

119

106

96

76

64

55

48

2548

1274

849

637

510

425

318

255

212

182

159

142

127

102

85

73

64

3185

1592

1062

796

637

531

398

318

265

227

199

177

159

127

106

91

80

3822

1911

1274

955

764

637

478

382

318

273

239

212

191

153

127

109

96

4777

2388

1592

1194

955

796

597

478

398

341

299

265

239

191

159

136

119

6396

3185

2123

1592

1274

1062

796

637

531

455

398

354

318

255

212

182

159

7962

3981

2654

1990

1592

1327

955

796

663

569

498

442

398

318

265

227

199

9554

4777

3185

2389

1911

1592

1194

955

796

682

597

531

478

382

318

273

239

12739

6369

4246

3185

2548

2123

1592

1274

1062

910

796

708

637

510

425

364

118

15924

7962

5308

3981

3185

2653

1990

1592

1327

1137

995

885

796

637

531

455

398

19108

9554

6369

4777

3822

3185

2388

1911

1592

1365

1194

1062

955

764

637

546

478

ЧАСТОТА ВРАЩЕНИЯ ИНСТРУМЕНТА (ОБ/МИН)

СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ (м/мин)

ТАБЛИЦА ДАННЫХ СКОРОСТИ РЕЗАНИЯ
Пересчет скорости резания м/мин в обороты в минуту

RPM = об/мин
V = м/мин
D = Диам.(мм)

V =   
 RPM·π·D

1000

RPM =   
 1000·V

π·D

Метчики изготавливаются из быстрорежущей стали, обладающей хорошей износостойкостью и 

прочностью. По этой причине большинство поставляемых инструментов имеют блестящую поверхность
без покрытия (Bright). Однако, поверхность метчиков, предназначенных для обработки некоторых видов
материалов, должна быть особым образом обработана.  

Метчики, поверхность которых обработана вышеуказанными способами, имеют хорошее качество и 

подходят для различных материалов.  Подобная обработка производится специалистами нашей компании.

Доступны также метчики с различными покрытиями.

Отпуск в атмосфере пара (воронение) - Vap

Поверхность инструмента покрывается слоем оксида Fe3O4 , что способствует
снижению трения между инструментом и заготовкой, а также позволяет 
предотвратить применение холодной сварки.

АЗОТИРОВАНИЕ – NI

Метчики с азотированной поверхностью рекомендуется использовать для обработки 

материалов, которые вызывают сильный абразивный износ, например: серый чугун, 

алюминиевые сплавы с высоким содержанием кремния (более 10%).

ПОКРЫТИЕ TiN

Покрытие TiN имеет твёрдость около 2300 HV  и устойчиво к температурам до примерно 

600 °С. Это отличное универсальное покрытие для метчиков общего назначения. 

Цвет: золотистый                    Коэффициент трения о сталь: 0,4

ПОКРЫТИЕ TiCN

Покрытие TiCN имеет твёрдость около 3000 HV,  но устойчиво к температурам лишь до примерно 

400 °С.  Это значит, что в целях обеспечения продолжительной эксплуатации инструмента, 

имеющего данное покрытие, потребуется обеспечить качественное охлаждение при обработке. 

Метчики с таким покрытием особенно подходят для нарезания резьбы в отверстиях заготовок из 
труднообрабатываемой стали или в ступенчатых отверстиях. 
Цвет: серо-голубой             Коэффициент трения о сталь: 0,4

ПОКРЫТИЕ TiAlN
Это специальное покрытие применяется для метчиков, предназначенных для обработки таких 
абразивных материалов, как: серый чугун, алюмокремниевые сплавы, стеклопластик и т. д. или 

для обработки при высокой температуре в условиях недостаточного охлаждения и высокой 

скорости обработки  >600 м/мин.  

Покрытие TiAlN имеет твёрдость около 3000 HV  и устойчиво к температурам до примерно 800 °С. 

Цвет: серо-фиолетовый                    Коэффициент трения о сталь: 0,4

ПОКРЫТИЕ Hardslick

Данное инновационное покрытие сочетает в себе преимущества сразу двух покрытий и состоит из
двух слоёв: сначала идёт сверхпрочное, термоустойчивое покрытие из TiAlN, а далее -    покрытие 

WC/C (карбид вольфрама/углерод), обладающее свойствами твёрдой смазки.

Данное покрытие имеет твёрдость около 3000 HV  и устойчиво к температурам до примерно 800 °С. 

Цвет: серо-фиолетовый                    Коэффициент трения о сталь: 0,2

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru
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ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЯЕМЫХ ГРУПП МАТЕРИАЛОВ

1111
1.1013 RFe 100
1.1014 RFe 80
1.1015 RFe 60
1.0718 9 S MnPb 28

Магнитная мягкая сталь
< 400 Н/мм2 1122

1.0037 St 37-2
1.0050 St 50-2
1.0060 St 60-2
1.0070 St 70-2
1.0401 C 15
1.1141 Ck 15

Магнитная мягкая сталь
< 400 Н/мм2 1133

1.0501 C 35
1.0503 C 45
1.0535 C 55
1.0601 C 60
1.1181 Ck 35
1.1191 Ck 45

Простая углеродистая 

сталь < 850 Н/мм2 1144
1.2080 X210Cr12
1.2363 X100CrMoV5-1
1.3243 S 6-5-2-5
1.3343 S 6-5-2
1.7218 25CrMo4
1.7220 34CrMo4

Легированная сталь
< 850 Н/мм2

1155
1.2581 X30WCrV9 3 
1.2622 X60WCrMoV9
1.2550 60WCrV7
1.6580 30CrNiMo8
1.7361 32CrMo12
1.8515 31CrMo12

Легированная, закалённая и 

отпущенная стали < 1,200 Н/мм2 1166
К данной группе относится 
большинство материалов из 
группы 15, однако они имеют 
более высокую прочность на 
разрыв.

Легированная, закалённая и термо-

обработанная стали  > 1,200 Н/мм2 2211
1.4005 X12CrS13
1.4006 X10Cr13
1.4016 X6Cr17
1.4104 X12CrMoS17
1.4305 X10CrNiS18 9 

Автоматная нержавеющая 

сталь < 850 Н/мм2 2222
1.4301 X5CrNi18 10
1.4406 X2CrNiMoN17 12 2
1.4435 X2CrNiMo18 14 3
1.4541 X6CrNiTi18 10
1.4571 X6CrNiMoTi17 12 2
1.4828 X15CrNiSi20 12

Аустенитная нержавеющая 

сталь < 850 Н/мм2

2233
1.4112 X90CrMoV18
1.4125 X105CrMo17
1.4002 X6CrAl13
1.4512 X6CrTi12
1.4582 X4CrNiMoNb25 7 
1.4821 X20CrNiSi25 4 

Мартенсит./феррит./ферр.-аустенитная 
нержавеющая стали < 1,000 Н/мм2 3311

0.6015 GG-15
0.6020 GG-20
0.6025 GG-25
0.6030 GG-30
0.6035 GG-35
0.6040 GG-40

Серый чугун с графитом
 < 500 Н/мм2 3322

0.6020 GG-20
0.6025 GG-25
0.6030 GG-30
0.6035 GG-35
0.6040 GG-40

Серый чугун с графитом
 < 1,000 Н/мм2 3333

0.7040 GGG-40
0.7043 GGG-40.3
0.7050 GGG-50
0.7060 GGG-60
0.8040 GTW-40
0.8065 GTW-65

Серый чугун со сфероид. графитом,

 ковкий серый чугун < 700 Н/мм2

3344
0.7040 GGG-40
0.7043 GGG-40.3
0.7050 GGG-50
0.7060 GGG-60
0.7070 GGG-70
0.7080 GGG-80

Серый чугун со сфероид. графитом,

 ковкий серый чугун < 1,000 Н/мм2 4411
3.7024 Ti99.5
3.7034 Ti99.7
3.7035 Ti2
3.7055 Ti99.4
3.7064 Ti99.2
3.7065 Ti4

Нелегированный титан
< 700 Н/мм2 4422

TiA14Mn4
3.7114 TiA15Sn2
3.7124 TiCu2
3.7164 TiA16V4
3.7174 TiA16V6Sn2

Титановый сплав
< 900 Н/мм2 4433

3.7124 TiCu2
3.7144 TiA16Sn2Zr4Mo2
3.7154 TiAl6Zr5
3.7164 TiA16V4
3.7174 TiA16V6Sn2
3.7184 TiAl4Mo4Sn2

Титановый сплав
< 1,300 Н/мм2

5511
2.1504 NiAlBz
2.4042 Ni99CSi
2.4060 Ni99.6
2.4062 Ni99.4Fe

Нелегированный никель
< 500 Н/мм2 5522

2.4360 Monel 400
2.4374 Monel 500
2.4665 Hastelloy X
2.4812 Hastelloy C
2.4816 Inconel 600
1.4876 Incoloy 800

Жаропрочные никелевые 

сплавы < 900 Н/мм2 5533
2.4631 Nimonic80A
2.4632 Nimonic90
2.4634 Nimonic105
2.4662 Nimonic901
2.4668 Inconel 718
2.4669 Inconel X-750

Жаропрочные никелевые 

сплавы < 1,400 Н/мм2 6611
2.0060 E-Cu57
2.0070 SE-Cu
2.0090 SF-Cu
2.1356 CuMn3
2.1522 CuSi2Mn

Нелегированная медь
< 350 Н/мм2

6622
2.0360 CuZn40 (Ms60)
2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58)
2.0410 CuZn44Pb2
2.0580 CuZn40Mn1Pb
2.1086 G-CuSn10Zn
2.1096 G-CuSn5ZnPb

Латунь, бронза, медные сплавы 

с мелкой стружкой  < 700Н/мм2 6633
2.0250 CuZn20 
2.0321 CuZn37
2.1020 CuSn6
2.1080 CuSn6Zn6
2.1245 CuBel.7
2.1293 CuCrZr

Латунь, бронза, медные сплавы 

с длинной стружкой < 700 Н/мм2 6644
C

< 1,500 

плавы
Н/мм
 Cu-Al-Fe 

2 7711
3.0250 Al99.5H

3.0280 Al99.8H

3.0305 Al99.9

3.3308 Al99.9Mg0.5

Алюмо-магниевые сплавы 

без примесей < 350 Н/мм2

7722
3.0515 AlMn1
3.0525 AlMn1Mg0.5
3.1325 AlCuMg1
3.3315 AlMg1
3.3241 G-AlMg3Si
3.3292 GD-AlMg9

Алюминиевые сплавы
Si < 0.5% < 600 Н/мм2 7733

3.2134 G-AlSi5Cu1Mg

3.2152 GD-AlSi6Cu4

3.2162 GD-AlSi8Cu3

3.2373 G-AlSi9Mg

Алюминиевые сплавы, 

0.5-10% Si < 600 Н/мм2 7744
3.2381 G-AlSi10Mg
3.2383 G-AlSi10Mg(Cu)
3.2581 G-AlSi12
3.2583 G-AlSi12(Cu)
3.5662 G-MgA16
3.5812 G-MgA18Zn1

Алюминиевые сплавы, 

Si > 10% < 600 Н/мм2 8811

СсылСсылочныйочный  станстандартдарт: D: DININ

Delrin(POM)

Teflon

Nylon

Термопластик

8822
Bakelit

Novopan

Термореактивная 

пластмасса 8833
Армированная стекловолокном
Термопластмасса и 

термореактивная пластмасса

Армированная пластмасса
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10 - СТАЛЬ
11 -  Магнитная мягкая сталь - Твёрдость < 120 HB 30 - Прочность на разрыв < 400 Н/мм2

12 -  Конструкционная сталь  - Твёрдость < 200 HB 30 - Прочность на разрыв  < 700 Н/мм2

13 -  Простая углеродистая сталь - термообработанная

12.1 - Конструкционная сталь 

1.1013

1.1014

1.1015

1.0718

RFe 100

RFe 80

RFe 60

9 S MnPb 28

OSOA12

230Mo7

EN2

EN1

1.0034

1.0035

1.0036

1.0037

1.0044

1.0050

1.0060

1.0070

1.0116

1.0144

RSt 34-2

St 33

St 37-2

RSt 37-2

St 44-2

St 50-2

St 60-2

St 70-2

St 37-3

St 44-3

A34-2 EN

A33

1449 34/20 HR

Fe 310-0

060A35

4360-50B

EN3A,4,5,6,7,8

EN 207

12.2 - Цементированная сталь
1.0301

1.0401

1.1121

1.1141

1.5732

1.7015

1.7131

1.7147

C 10

C 15

Ck 10

Ck 15

14 Ni Cr 10

15 Cr 3

16 Mn Cr 5

20 Mn Cr 5

AF 34 C 10

AF 37 C 12

XC 10

XC 12

14 NC 11

12 C 3

16 MC 4

20 MC 5

040 A 10

080 A 15

040 A 10

040 A 15

523 M 15

527 M 17 EN 32

M 1010

M 1015

1010

1015

3415

5015

5115

5120

12.3 - Автоматная сталь
1.0710

1.0715

1.0718

1.0721

1.0722

1.0723

1.0726

1.0727

1.0736

1.0737

15 S 10

9 S Mn 28

9 S Mn Pb 28

10 S 20

10 S Pb 20

15 S 20

35 S 20

45 S 20

9 S Mn 36

9 S Mn Pb 36

S 250

S 250 Pb

10 F1

10 Pb F 2

......

35 MF 6

45 MF 4

S 300

S 300 Pb

230 M 07

210 M 15

210 A 15

212 M 36

1213

12 L 13

1108 1109

11 L 08

1140

1146

1215

12 L 14

12.4 - Литая конструкционная сталь
1.0416

1.0446

1.0552

1.0553

1.0554

GS - 38

GS - 45

GS - 52

GS - 60

GS - 70

E 36 - 3

13.1 - Термообработанная сталь  - Твёрдость < 250 HB 30 - Прочность на разрыв  < 850 Н/мм2

1.0402

1.0501

1.0503

1.0535

1.0601

1.1157

1.1151

1.1181

1.1191

1.1203

1.1221

C 22

C 35

C 45

C 55

C 60

40 Mn 4

Ck 22

Ck 35

Ck 45

Ck 55

Ck 60

1 C 22

1 C 35

1 C 45

1 C 55

1 C 60

35 M 5

2 C 22

2 C 35

2 C 45

2 C 55

2 C 60

070 M 20

080 A 32

060 A 47

070 M 55

060 A 62

150 M 36

055 M 15

080 A 35

080 M 46

060 A 57

060 A 62

EN 43

EN 9, 10

M 1023

1035

1045

1055

1060

1035 1041

1020 1023

1035 1038

1045

1055

1060 1064
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14 -  Легированная сталь - Твёрдость < 250 HB 30, < 25 HRC - Прочность на разрыв  < 850 Н/мм2

15 -  Легированная сталь/Термообработанная сталь  - Твёрдость 250-350 HB 30, 25-38 HRC - Прочность на разрыв  850-1,200 Н/мм2

14.1 - Нетеплостойкая инструментальная сталь
1.2056

1.2067

1.2080

1.2083

1.2363

1.2379

1.2510

1.2550

1.2823

1.2826

1.2842

90 Cr 3

100 Cr 6

X 210 Cr 12

X 42 Cr 13

X 100 CrMoV5 1

X 155 CrVMo 12 1

100 MnCrW 4

60 WCrV 7

70 Si 7

60 Mn Si Cr 4

90 MnCrV 8

Y 100 C 6

Z 200 C 12

Z 40 C 14

Z 100 CDV 5

Z 160 CDV 12

90 MWCV 5

55WC 20

90 MV 8

BL 3

BD 3

BA 2

BD 2

BO 1

BS 1

BO 2

L 1 L 3

D3

420

A 2

D 2

O1

S1

O 2

14.2 - Быстрорежущая сталь
1.3202

1.3207

1.3243

1.3247

1.3343

1.3344

1.3348

ASP 23

ASP 30

ASP 60

S 12-4-4-5

S 10-4-3-10

S 6-5-2-5

S 2-10-1-8

S 6-5-2

S 6-5-3

S 2-9-2

(S 6-5-3)

Z 130 WKCV 12-05-04-04

Z130 WKCDV10-10-04-04-03

Z85 WDKCV 06-05-05-04-02

Z110 DKCWV 09-08-04-02-01

Z 85 WDCV 06-05-04-02

Z 120 WDCV 06-05-04-03

Z 100 DCWV 09-04-02-02

BT 15

BT 42

BM 35

BM 42

BM 2

T 15

T 42

M 35

M 42

M 2

M 3 / 2

M 7

14.3 - Легированная сталь
1.5919

1.7218

1.7220

1.7379

GS-15Cr Ni 6

GS-25Cr Mo 4

GS-34Cr Mo 4

GS-18 Cr Mo 9 10

16 NC 6

25 C D 4

35 C D 4

70 8A 25

70 8A 37

3115

4130

4135 4137

14.4 - Термообработанная сталь
1.0503

1.7220

1.7225

1.7228

C 45

34 Cr Mo 4

42 Cr Mo 4

50 Cr Mo 4

1 C 45

34 Cr Mo 4

42 CD 4

50 Cr Mo 4

060 A 47

708 A 37

708 A 42

708 A 47

EN 16, 17, 19

1045

4135, 4137

4140, 4142

4150

14.5 - Азотированная сталь
1.7779

1.8504

1.8506

1.8507

1.8509

1.8515

20 Cr Mo V 13.5

34 Cr Al 6

34 Cr Al S 5

34 Cr Al Mo 5

41 Cr Al Mo 7

31 Cr Mo 12

30 CAD 6.12

40 CAD 6.12

30 CD 12

905 M 39

722 M 24

A 355 CI.D

A 355 CI.A

15.1 - Легированная сталь для оснастки
1.2311

1.2312

1.2436

1.2711

1.2713

1.2714

1.2743

1.2766

40 Cr Mn Mo 7

40 Cr Mn Mo S 86

X 210 Cr W 12

54 Ni Cr Mo V 6

55 Ni Cr Mo V 6

56 Ni Cr Mo V 7

60 Ni Cr Mo V 12 4

35 Ni Cr Mo 16

Z 200 CW 12

55 NCDV 7 826 M 40 S 95, S 97, S 98 L 6

15.2 - Легированная сталь для горячей обработки
1.2343

1.2344

1.2365

1.2367

1.2581

1.2622

1.2678

1.2550

1.2567

X 38 Cr Mo V 5 1

X 40 Cr Mo V 5 1

X 32 Cr Mo V 3 3

X 40 Cr Mo V 5 3

X 30 W Cr V 9 3

X 60 W Cr Mo V 9

X 45 CoCrWV 5 5 5

60 WCr V 7

X 30 W Cr V 5 3

Z 38 CDV 5

Z 40 CDV 5

32 DCV 28

Z 38 CDV 5.3

Z 30 WCV 9.3

55 WC 20

Z 32 WCV 5

BH 11

BH 13

BH 10

BH 21

BS 1

H 11

H 13

H 10

H 21

S 1
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15.4 - Азотированная сталь

16 -  Легированная сталь/Закалённая отпущенная  - Твёрдость > 38 HRC - Прочность на разрыв  > 1,200 Н/мм2

20 - НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
21 -  Автоматная нержавеющая сталь - Твёрдость < 250 HB 30 - Прочность на разрыв  < 850 Н/мм2

22 -  Аустенитная нержавеющая сталь  - Твёрдость < 250 HB 30 - Прочность на разрыв  < 850 Н/мм2

22.1 - Нержавеющая аустенитная литая сталь

23 -  Мартенситная нержавеющая сталь  - Твёрдость < 320 HB 30 - Прочность на разрыв  < 1,100 Н/мм2

24 -  Ферритная нержавеющая сталь  - Твёрдость < 320 HB 30 - Прочность на разрыв  < 1,100 Н/мм2

25 -  Ферритная-аустенитная нержавеющая сталь  - Твёрдость < 320 HB 30 - Прочность на разрыв < 1,100 Н/мм2

15.3 - Закалённая отпущенная сталь – Твёрдость может отличаться в зависимости от выпуска и размеров материала
1.5864

1.6580

1.7361

1.7707

1.8161

35 Ni Cr 18

30 Cr Ni Mo 8

32 Cr Mo 12

30 Cr Mo V 9

58 Cr V 4

30 Cr Ni Mo 8

30 CD 12 722 M 24

1.8515

1.8519

1.8523

1.8550

31 Cr Mo 12

31 Cr Mo V 9

39 Cr Mo V 13 9

34 Cr Al Ni 7

30 CD 12 722 M 24

830 M 31

897 M 39

826 M 40

К данной группе относится большинство материалов из группы 15, однако они имеют более высокую прочность на разрыв.

1.4104

1.4305

X 12 Cr Mo S 17

X 10 Cr Ni S 18 09

Z 13 CF 17

Z 8 CNF 18-09

416 S 37

303 S 21

EN 56

EN 60

430 F

303

1.4300

1.4301

1.4311

1.4406

1.4433

1.4435

1.4539

1.4541

1.4571

1.4573

1.4828

X 12 Cr Ni 18 8

X 5 Cr Ni 18 10

X 2 CrNiN 18 10

X 2 CrNiMoN 17 12 2

X 2 CrNiMo 18 15

X 2 CrNiMo 18 14 3

X 1 CrNiMoCu 25 20 5

X 6 CrNiTi 18 10

X 6 CrNiMoTi 17 12 2

X 10 CrNiMoTi 18 12

X 15 CrNiSi 20 12

Z 6 CN 18-09

Z 3 CN 18-07 Az

Z 3 CND 17 11 02

Z3 CND 17-12-03

Z 1 NCDU 25-20

Z 6 CNT 18 10

Z 6 CNDT 17 12

Z 15 CNS 20-12

320 S 12

304 S 15

304 S 61

316 S 61

316 S

316 S 11

321 S 17

321 S 18

320 S 18

320 S 33

309 S 24

EN 80, EN 58 + C

EN 58 J, 316

304

304 LN

316 LN

316 L

UNS N08904

321

316 Ti

309

1.4308

1.4313

1.4408

1.4581

G-X 6 CrNi 18 9

G-X 5 CrNi 13 4

G-X 6 CrNiMo 18 10

G-X 5 CrNiMoNb 18 10

Z 6 CN 18.10 M

Z 8 CD 17-01

Z 4 CNDNb 18.12M

304 C 15(LT196)

425 C 12

316 C 16(LT196)

318 C 17

CF-8

CA 6 -NM

CF-8M

1.4021

1.4034

1.4057

1.4112

1.4116

1.4125

1.4718

1.4747

1.4086

1.4106

1.4138

X 20 Cr 13

X 46 Cr 13

X 20 CrNi 17 2

X 90 CrMoV 18

X 45 CrMoV 15

X 105 CrMo 17

X 45 CrSi 9 3

X 80 CrNiSi 20

G-X 120 Cr 29

G-X 10 CrMo 13

G-X 120 CrMo 29 2

Z 20 C 13

Z 44 C 14

Z 15 CN 16-02

Z 100 CD 17

Z 45 CS 9

Z 80 CSN 20-02

420 S 37

(420 S 45)

431 S 29

401 S 45

443 S 65

EN 58, b.e.j.t

Duplex Сплавs

420

431

440 C

HNV 3

HNV 6

1.4002

1.4006

1.4016

1.4510

1.4512

X 6 Cr Al 13

X 10 Cr 13

X 6 Cr 17

X 6 Cr Ti 17

X 6 Cr Ti 12

Z 8 CA 12

Z 10 C 13

Z 8 C 17

Z 8 CT 17

Z 6 CT 12

405 S 17

410 C 21

430 S 17

409 S 19

405

410

430

430 Ti

409

1.4460

1.4582

1.4821

X 8 CrNiMo 27 5

X 4 CrNiMoNb 25 7

X 20 CrNiSi 25 4

Z 5 CND 27-05 Az 329

ГРУППА МАТЕРИАЛА
СТАНДАРТЫ

ГЕРМАНИЯ
 W.Nr DIN

США
AISI

EN И ДРУГИЕ 
КЛАССИФИКАЦИИ

ВЕЛИКОБРИТАНИЯ
B.S.

ФРАНЦИЯ
AFNOR

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru



36 phone:+82-32-526-0909,  www.yg1.kr,  E-mail:yg1@yg1.kr 37phone:+82-32-526-0909,  www.yg1.kr,  E-mail:yg1@yg1.kr

30 - ЧУГУН
31 -  Серый чугун с графитом  - Твёрдость < 150 HB 30 - Прочность на разрыв  < 500 Н/мм2

31.1 - Модифицированный чугун  - Твёрдость < 150 HB 30 - Прочность на разрыв < 500 Н/мм2

32 -  Серый чугун с графитом - Твёрдость 150 - 300 HB 30 - Прочность на разрыв  500 - 1,000 Н/мм2

33 -  Ковкий чугун со сфероидальным графитом - Твёрдость < 200 HB 30 - Прочность на разрыв  < 700 Н/мм2

0.6010

0.6015

0.6020

0.6025

0.6030

0.6035

0.6040

GG-10

GG-15

GG-20

GG-25

GG-30

GG-35

GG-40

Ft 10 D

Ft 20 D

Ft 25 D 

Ft 30 D

Ft 30 D

Ft 35 D

Ft 40 D

Grade 150

Grade 220

Grade 260

Grade 300

Grade 350

Grade 400

Grey cast iron soft

A 48-20 B

A 48-25 B

A 48-30 B

A 48-40 B

A 48-45 B

A 48-50 B

A 48-60 B

......

......
GF - 150

GD - 260

0.6020

0.6025

0.6030

0.6035

0.6040

GG - 20

GG - 25

GG - 30

GG - 35

GG - 40

Ft 25 D

Ft 30 D

Ft 30 D

Ft 35 D

Ft 40 D

Grade 220

Grade 260

Grade 300

Grade 350

Grade 400

Grey cast iron hard A 48-30 B

A 48-40 B

A 48-45 B

A 48-50 B

A 48-60 B

0.7033

0.7040

0.7043

0.7050

0.7060

0.8035

0.8040

0.8045

0.8065

0.8135

0.8145

0.8155

0.8165

GGG-35.3

GGG-40

GGG-40.3

GGG-50

GGG-60

GTW-35

GTW-40

GTW-45

GTW-65

GTS-35

GTS-45

GTS-55

GTS-65

FGS 400-12

FGS 370-17

FGS 500-7

FGS 600-3

420 / 12

370 / 17

500 / 7

600 / 3

700/2,30g/72

S.G.iron, Meehanite

Black & White Heart

60-40-18

65-45-12

80-55-06

ГРУППА МАТЕРИАЛА
СТАНДАРТЫ

ГЕРМАНИЯ
 W.Nr DIN

США
AISI

EN И ДРУГИЕ 
КЛАССИФИКАЦИИ

ВЕЛИКОБРИТАНИЯ
B.S.

ФРАНЦИЯ
AFNOR

32.1 - Модифицированный чугун  - Твёрдость 150-300 HB 30 - Прочность на разрыв 500-1,000 Н/мм2

......

......
GF - 150

GD - 260

33.1 - Модифицированный чугун  - Твёрдость < 200 HB 30 - Прочность на разрыв  < 700 Н/мм2

SF 400

SPF 600

34 -  Закалённый ковкий чугун со сфероидальным графитом  - Твёрдость 200-300 HB 30 - Прочность на разрыв  700-1,000 Н/мм2

0.7070

0.7080

Также материалы из группы 33, закалённые

GGG-70

GGG-80

FGS 700-2

FGS 800-2

700 / 2

800 / 2

S.G.iron,Meehanite

Black & White Heart

100-70-03

120-90-02

34.1 - Модифицированный чугун - Твёрдость 200-300 HB 30 - Прочность на разрыв 700-1,000 Н/мм2

SH 800

SH 1000

420/12, P 440/7

40 - ТИТАН
41 - Нелегированный титан  - Твёрдость < 200 HB 30 - Прочность на разрыв  < 700 Н/мм2

3.7024.1LN

3.7034.1LN

3.7035

3.7055

3.7064.1LN

3.7065

3.7255

Ti 99.5

Ti 99.7

Ti 2

Ti 99.4

Ti 99.2

Ti 4

Ti 3 Pd

TA 1-9 Ti 99.0

42 -  Легированный титан  - Твёрдость < 270 HB 30 - Прочность на разрыв  < 900 Н/мм2

3.7144 LN

3.7124 LN

3.7164 LN

3.7174 LN

Ti Al 4 Mn 4

Ti Al 5 Sn 2

Ti Cu 2

Ti Al 6 V 4

Ti Al 6 V 6 Sn 2

TA 10-14, TA 17

TA 18

Ti - 2AL

ГРУППА МАТЕРИАЛА
СТАНДАРТЫ

ГЕРМАНИЯ
 W.Nr DIN

США
AISI

EN И ДРУГИЕ 
КЛАССИФИКАЦИИ

ВЕЛИКОБРИТАНИЯ
B.S.

ФРАНЦИЯ
AFNOR

43 -  Легированный титан  - Твёрдость 270-300 HB 30 - Прочность на разрыв  900-1,300 Н/мм2

3.7124 LN

3.7144 LN

3.7154 LN

3.7164 LN

3.7174 LN

3.7184 LN

Ti Cu 2

Ti Al 6 Sn 2 Zr4 Mo2

Ti Al 6 Zr 5

Ti Al 6 V 4

Ti Al 6 V Sn 2

Ti Al 4 Mo 4 Sn 2

TA 10-13, TA 28

Ti AL

3.7174LN, 3.7148LN

50 - НИКЕЛЬ
51 -  Нелегированный никель  - Твёрдость < 150 HB 30 - Прочность на разрыв  < 500 Н/мм2

2.1504 LN

2.4042

2.4060

2.4062

Ni Al Bz

Ni 99 CSi

Ni 99.6

Ni 99.4 Fe

NA 11, NA 12 Nickel 200

Nickel 270

52 -  Жаропрочные никелевые сплавы  - Твёрдость < 270 HB 30 - Прочность на разрыв  < 900 Н/мм2

2.4360 LN

2.4374 LN

2.4617

2.4665

2.4812

2.4816

1.4876

2.4983

Monel 400

Monel 500

Hastelloy B 2

Hastelloy X

Hastelloy C

Inconel 600

Incoloy 800

Udimet 500

HR 203

3027-76

Nimonic 75

Hastelloy C

Haynes Сплавs 263

53 -  Жаропрочные никелевые сплавы   - Твёрдость 270-410 HB 30 - Прочность на разрыв  900-1,400 Н/мм2

2.4631

2.4632

2.4634

2.4662

2.4668

2.4669

2.4670 LN

2.4674 LN

2.4856

2.6554 LN

Nimonic 80 A

Nimonic 90

Nimonic 105

Nimonic 901

Inconel 718

Inconel X-750

Nimocast 713

Nimocast PK 24

Inconel 625

Waspaloy

HR 8

HR 401, 601

Nimonic 80

Rene 41

60 - МЕДЬ
61 -  Медь без примесей  - Твёрдость < 100 HB 30 - Прочность на разрыв  < 350 Н/мм2

2.0060

2.0070

2.0090

2.1356

2.1522

E - Cu 57

SE - Cu

SF - Cu

Cu Mn 3

Cu Si 2 Mn

C 101

Commerially Pure

62 -  Медные сплавы с короткой стружкой - Твёрдость < 200 HB 30 - Прочность на разрыв  < 700 Н/мм2

2.0360

2.0380

2.0410

2.0561

2.0580

2.0771

Cu Zn 40(MS 60)

Cu Zn 39 Pb 2 (MS 58)

Cu Zn 44 Pb 2

Cu Zn 40 Al 1

Cu Zn 40 Mn 1 Pb

Cu Ni 7 Zn 39 Mn 5 Pb3

CZ120, CZ109

PB104

2.1030, 2.1080

62.1 - Латунь

2.1086

2.1093

2.1096

G-Cu Sn 10 Zn

G-Cu Sn 6 Zn Ni

G-Cu Sn 5 Zn Pb

62.2 - Бронза
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- Высококачественное нарезание резьбы в отверстиях с большим 
диаметром   
- Доступны в исполнении с фаской

THREAD MILLS
РЕЗЬБОФРЕЗЫ

К лучшему через инновации

ТВЕРДЫЙ СПЛАВ

63 -  Медные сплавы с длинной стружкой - Твёрдость < 200 HB 30 - Прочность на разрыв  < 700 Н/мм2

2.0250

2.0265

2.0321

2.0335

Cu Zn 20

Cu Zn 30

Cu Zn 37

Cu Zn 36 (Ms 63)

CZ108, CZ106

ГРУППА МАТЕРИАЛА
СТАНДАРТЫ

ГЕРМАНИЯ
 W.Nr DIN

США
AISI

EN И ДРУГИЕ 
КЛАССИФИКАЦИИ

ВЕЛИКОБРИТАНИЯ
B.S.

ФРАНЦИЯ
AFNOR

63.1 - Латунь

2.1020

2.1030

2.1080

Cu Sn 6

Cu Sn 8

Cu Sn 6 Zn 6

63.2 - Бронза

2.1245

2.1247

2.1293

Cu Be 1.7

Cu Be 2

Cu Cr Zr

63.3 - Медные сплавы, закалённые путём ковки

64 -  Cu - Al - Fe сплавы Твёрдость < 440 HB 30 - Прочность на разрыв < 1,500 Н/мм2

70 - АЛЮМИНИЙ - МАГНИЙ
71 -  Алюминий - Магний, без примесей  - Твёрдость < 100 HB 30 - Прочность на разрыв  < 350 Н/мм2

3.0250

3.0280

3.0305

3.3308

Al 99.5 H

Al 99.8 H

Al 99.9

Al 99.9 Mg 0.5

72 -  Алюминиевые сплавы, Si < 0.5% - Твёрдость < 180 HB 30 - Прочность на разрыв  < 600 Н/мм2

3.0515

3.0516

3.0525

3.0615

3.1325

3.1355

3.3315

3.3535

3.4365

Al Mn 1

S-Al Mn

Al Mn 1 Mg 0.5

Al Mg Si Pb

Al Cu Mg 1

Al Cu Mg 2

Al Mg 1

Al Mg 3

Al Zn Mg Cu 1.5

72.1 - Ковкие алюминиевые сплавы

3.1841

3.3241

3.3292

G - Al Cu 4 Ti

G - Al Mg 3 Si

GD - Al Mg 9

72.2 - Литые алюминиевые сплавы

73 -  Алюминиевые сплавы, 0.5-10% Si - Твёрдость < 180 HB 30 - Прочность на разрыв  < 600 Н/мм2

3.2134

3.2152

3.2162

3.2373

G - Al Si 5 Cu 1 Mg

GD - Al Si 6 Cu 4

GD - Al Si 8 Cu 3

G - Al Si 9 Mg

73.1 - Литые алюминиевые сплавы

74 -  Алюминиевые сплавы, Si > 10% - Твёрдость < 180 HB 30 - Прочность на разрыв  < 600 Н/мм2

3.2381

3.2383

3.2581

3.2583

3.2982

G - Al Si 10 Mg

G - Al Si 10 Mg (Cu)

G - Al Si 12

G - Al Si 12 (Cu)

GD - Al Si 12 (Cu)

74.1 - Литые алюминиевые сплавы

3.5106

3.5662

3.5812

3.5912

G - Mg Ag 3 SE 2 Zr 1

G - Mg Al 6

G - Mg Al 8 Zn 1

G - Mg Al 9 Zn 1

74.2 - Литые алюмо-магниевые сплавы
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THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

Thread Mill with

Coolant Hole

Thread Mill with

Coolant Hole & Chamfer

Miniature

Thread Mill

Miniature

Thread Mill

for Hard Materials

Drill & 

Thread Mill

with 

Chamfer

M MF BSP(G) M MF UNC UNF NPT M UNC M UNC M

- -

CARBIDE

Helix Helix Helix Straight Helix

R15 R15 R15 - R25

L4211
(P.46)

L4212
(P.47)

L6215
(P.48)

L4271
(P.49)

L4272
(P.50)

L4273
(P.51)

L4274
(P.52)

L4276
(P.53)

L12D1
(P.54)

L12D3
(P.55)

L19E1
(P.56)

L19E3
(P.57)

L41A1 / L42A1
(P.58)

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN AlTiN AlTiN Bright / TiAlN

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 1

P

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 2

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 3

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 4

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 5

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 6

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 7

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 8

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 9

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 10

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 11

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 12

M○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 13

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 14

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 15

K

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 16

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 17

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 18

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 19

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 20

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 21

N

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 22

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 23

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 24

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 25

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 26

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 27

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 28

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 29

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 30

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ 31

S

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ 32

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ 33

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ 34

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ 35

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 36

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 37

◎ ◎ 38

H
◎ ◎ 39

◎ ◎ 40

◎ ◎ 41

Thread Mill without

Coolant Hole

M MF UNC UNF

ТВЕРДЫЙ СПЛАВ 
THREAD

MILLS
Высококачественное нарезание резьбы в отверстиях с 

большим диаметром   
Доступны в исполнении с фаской

CARBIDE

Helix

R15

L1211
(P.42)

L1212
(P.43)

L1213
(P.44)

L1214
(P.45)

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

ISO
VDI 

3323
Материал Состав / Структура / Термообработка HB HRc

P

1

Нелегиров.
сталь

Около 0.15% C Отожженная 125 ◎ ◎ ◎ ◎

2 Около 0.45% C Отожженная 190 13 ◎ ◎ ◎ ◎

3 Около 0.45% C Закаленная 250 25 ◎ ◎ ◎ ◎

4 Около 0.75% C Отожженная 270 28 ◎ ◎ ◎ ◎

5 Около 0.75% C Закаленная 300 32 ◎ ◎ ◎ ◎

6

Низколегиров.
сталь

Отожженная 180 10 ◎ ◎ ◎ ◎

7 Закаленная 275 29 ◎ ◎ ◎ ◎

8 Закаленная 300 32 ◎ ◎ ◎ ◎

9 Закаленная 350 38 ◎ ◎ ◎ ◎

10   Высоколегиров.
сталь

Отожженная 200 15 ◎ ◎ ◎ ◎

11 Закаленная 325 35 ◎ ◎ ◎ ◎

M
12

Нержавеющая
сталь

Феррит./Мартенсит.  Отожженная 200 15 ○ ○ ○ ○

13 Мартенситная Закаленная 240 23 ○ ○ ○ ○

14 Аустенитная 180 10 ○ ○ ○ ○

K

15
Серый чугун

Перлитная / ферритная 180 10 ◎ ◎ ◎ ◎

16 260 26 ◎ ◎ ◎ ◎

17
Высокопрочный
чугун

Перлитная (Мартенситная) 
Ферритная 160 3  ◎ ◎ ◎ ◎

18 Перлитная 250 25 ◎ ◎ ◎ ◎

19
Ковкий чугун

Ферритная 130 ◎ ◎ ◎ ◎

20 Перлитная 230 21 ◎ ◎ ◎ ◎

N

21 Алюминиевый
сплав

Не отверждаемая 60 ◎ ◎ ◎ ◎

22 Отверждаемая Закаленная 100 ◎ ◎ ◎ ◎

23
Алюминиево-
литиевый сплав

75 ◎ ◎ ◎ ◎

24

≤ 12% Si, Не отверждаемая 
≤ 12% Si, Отверждаемая Закаленная 90 ◎ ◎ ◎ ◎

25 130 ◎ ◎ ◎ ◎

26 110 ◎ ◎ ◎ ◎

27

> 12% Si, Не отверждаемая 
Сплавы, PB>1%CuZn, 

CuSnZn (Бронза) 90 ◎ ◎ ◎ ◎

28 100 ◎ ◎ ◎ ◎

29 Неметалические
материалы 

CuSn, бессвинцовая и электролитич. медь 
Дюропласт, армир. волокном пластик ◎ ◎ ◎ ◎

30 Каучук, дерево и т. д. ◎ ◎ ◎ ◎

S

31

Жаропрочные
суперсплавы 

Fe основа
Отожженная 200 15 ○ ○ ○ ○

32 Отвержденный 280 30 ○ ○ ○ ○

33

Ni или Co основа
Отожженная 250 25 ○ ○ ○ ○

34 Отвержденный 350 38 ○ ○ ○ ○

35 Литье 320 34 ○ ○ ○ ○

36
Титановые сплавы

Чистый титан 400 Rm ○ ○ ○ ○

37 Alpha + Beta сплавы   Закаленная 1050 Rm ○ ○ ○ ○

H

38
Закаленная сталь

Закаленная 550 55

39 Закаленная 630 60

Литье 400 42

Закаленная 550 55

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ

НАРЕЗАНИЕ 
РЕЗЬБЫ 

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 1.5xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 1.5xD

Blind /Through 

Hole

Max. 1.5xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

Blind /Through 

Hole

Max. 2.0xD

◎ : Отлично  ○ : Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки : с. 59

ТИП

СТАНДАРТ

ТИП ОТВЕРСТИЯ

МАТЕРИАЛ 
ИНСТРУМЕНТА

ТИП КАНАВКИ

УГОЛ 
СПИРАЛИ

СЕРИЯ

ПОКРЫТИЕ

МОДЕЛЬ

Медь и медные
сплавы

(Бронза / Латунь) 

40      Отбеленный чугун 
41       Закаленный чугун
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РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
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ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ
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МЕТЧИКИ
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МЕТЧИКИ

YG TiNi
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МЕТЧИКИ
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ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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STEEL
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ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ
ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ ISO – DIN 13MF

D2

L2

L1

D1

P
Z

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ 
ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ ISO – DIN 13M

L1211 SERIES L1212 SERIES

ISO P M K
Material 

Description Нелегированная сталь Низколегирован. сталь Высоколегир.
сталь Нержавеющ. сталь Серый чугун Высокопрочн.

чугун 
Ковкий чугун 

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Неметалич.
материалы Жаропрочные суперсплавы Титановые 

сплавы
Закален.

сталь 
Отбел.
чугун 

Закален.
чугун 

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
ISO P M K

Material 
Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  

and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 
iron

Malleable cast 
iron

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ : Excellent   ○ : Good◎ : Excellent   ○ : Good

1.5×D

Thread Depth
2×D

Thread Depth

R15

D2

L2

L1

D1

P
Z

R15

P P

CARBIDE CARBIDE

Алюмин. сплав Алюм-литиевый 
сплав Медь и мед. сплавы

▶ Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в
том числе из никеля, титана и их сплавов.

▶ Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в
том числе из никеля, титана и их сплавов.

L1211200

L1211240

L1211280

L1211310

L1211360

L1211420

L1211500

L1211540

L1211600

L1211650

L1211700

M3

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M14

M16

M18

M20

0.5

0.7

0.8

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

2.0

2.5

2.5

2.2

2.9 

3.8 

4.5 

6.0 

7.5 

9.5 

10.0 

12.0

14.0 

16.0

6

6

6

6

6

8

10

10

12

14

16

5

7

8

13

17.5

21

26.25

30 

34

37.5 

42.5 

57

57

57

57

65

72

80

83

92

92

105

3

3

3

3

3

4

4

4

4

5

5

Ед. изм.: мм

Серия

TiAlN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Шаг

P

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Общая
длина

L2

Кол-во
зубьев

Z

▶ По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

Ед. изм.: мм

▶ По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

L1212370

L1212380

L1212440

L1212510

L1212520

L1212530

L1212550

L1212570

L1212610

L1212620

L1212670

L1212680

L1212720

L1212730

M8

M8

M10

M12

M12

M12

M14

M14

M16

M16

M18

M18

M20

M20

1.0

0.75

1.0

1.5

1.25

1.0

1.5

1.0

1.5

1.0

1.5

1.0

1.5

1.0

6.0 

6.0 

8.0 

9.5 

9.5 

9.5 

10.0 

10.0 

12.0 

12.0 

14.0 

14.0 

16.0 

16.0

6

6

8

10

10

10

10

10

12

12

14

14

16

16

13 

12.75 

16 

19.5 

18.75 

19 

22.5 

22 

25.5 

25 

28.5 

28 

31.5 

31 

57

57

63

72

72

72

83

83

83

83

92

92

92

92

3

3

4

4

4

4

4

4

4

4

5

5

5

5

Серия

TiAlN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Шаг

P

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Общая
длина

L2

Кол-во
зубьев

Z

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.
ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ
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YG STEEL
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ʉʊɸʃʔ
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ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ
ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБЫ UNC – ANSI B 1.1UNFТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ

ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБЫ UNC – ANSI B 1.1UNC

◎

L1213 SERIES L1214 SERIES

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ : Excellent   ○ : Good
ISO P M K

Material 
Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  

and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 
iron

Malleable cast 
iron

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ : Excellent   ○ : Good

2×D

Thread Depth
2×D

Thread Depth

D2

L2

L1

D1

P
Z

R15

D2

L2

L1

D1

P
Z

R15

P P

CARBIDE CARBIDE

▶ Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в
том числе из никеля, титана и их сплавов.

▶ Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в
том числе из никеля, титана и их сплавов.

Ед. изм.: мм

▶ По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

L1213400

L1213440

L1213480

L1213520

L1213560

L1213600

L1213640

L1213700

1/4

5/16

3/8

7/16

1/2

9/16

5/8

3/4

20

18

16

14

13

12

11

10

4.5

5.8 

7.0 

8.0 

9.5

10.0 

12.0 

14.0

6

6

8

8

10

10

12

14

14 

16.9 

20.6 

23.6 

27.4 

31.8 

34.6 

40.6 

57

65

72

72

80

83

92

104

3

3

4

4

4

4

4

5

Серия

TiAlN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Витков
резьбы
на дюйм

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Общая
длина

L2

Кол-во
зубьев

Z

Ед. изм.: мм

▶ По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

L1214420

L1214460

L1214500

L1214540

L1214580

L1214620

L1214660

L1214720

1/4

5/16

3/8

7/16

1/2

9/16

5/8

3/4

28

24

24

20

20

18

18

16

5.0

6.0 

8.0 

8.0 

10.0 

12.0 

12.0 

14.0

6

6

8

8

10

12

12

14

13.6

16.9

20.1

24.1

26.7

29.6 

33.9 

39.7

57

65

72

72

80

83

92

104

3

3

4

4

4

4

4

5

Серия

TiAlN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Витков
резьбы
на дюйм

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Общая
длина

L2

Кол-во
зубьев

Z

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.
ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ
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YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSSTHREAD MILLS
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ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖ ДЛЯ 
ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ ISО – DIN 13MFТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖ ДЛЯ 

ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ ISО – DIN 13M
L4211 SERIES L4212 SERIES

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ : Excellent   ○ : Good
ISO P M K

Material 
Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  

and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 
iron

Malleable cast 
iron

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ : Excellent   ○ : Good

1.5×D

Thread Depth

2×D

Thread Depth

R15

P P

R15CARBIDE CARBIDE

▶ Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в
том числе из никеля, титана и их сплавов.

▶ Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в
том числе из никеля, титана и их сплавов.

Ед. изм.: мм

▶ По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

L4211310

L4211360

L4211420

L4211500

L4211540

L4211600

L4211700

M6

M8

M10

M12

M14

M16

M20

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

2.0

2.5

4.5 

6.0 

7.5 

9.5 

10.0 

12.0 

16.0 

6

6

8

10

10

12

16

13.0

17.5

21.0

26.25

30.0 

34.0 

42.5 

57

65

72

80

83

92

105

3

3

4

4

4

4

5

Серия

TiAlN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Шаг

P

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Общая
длина

L2

Кол-во
зубьев

Z

Ед. изм.: мм

▶ По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

L4212370

L4212380

L4212440

L4212510

L4212520

L4212530

L4212550

L4212570

L4212610

L4212620

L4212670

L4212680

L4212720

L4212730

M8

M8

M10

M12

M12

M12

M14

M14

M16

M16

M18

M18

M20

M20

1.0

0.75

1.0

1.5

1.25

1.0

1.5

1.0

1.5

1.0

1.5

1.0

1.5

1.0

6.0 

6.0

8.0 

9.5 

9.5 

9.5 

10.0 

10.0 

12.0 

12.0 

14.0 

14.0 

16.0 

16.0 

6

6

8

10

10

10

10

10

12

12

14

14

16

16

13.0 

12.75 

16.0 

19.5 

18.75 

19.0 

22.5 

22.0 

25.5 

25.0 

28.5 

28.0 

31.5 

31.0 

57

57

63

72

72

72

83

83

83

83

92

92

92

92

3

3

4

4

4

4

4

4

4

4

5

5

5

5

Серия

TiAlN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Шаг

P

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Общая
длина

L2

Кол-во
зубьев

Z

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.
ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ
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РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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THREAD MILLS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

D2

L2

L1

D1

P
Z

A

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖ И ФАСКОЙ ДЛЯ 
ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ ISО – DIN 13M

* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖ ДЛЯ 
ВНУТРЕННЕЙ/НАРУЖНОЙ РЕЗЬБЫ BSP(G)BSP(G)

D2

L2

L1

D1

P

Z

L6215 SERIES L4271 SERIES

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ : Excellent   ○ : Good
ISO P M K

Material 
Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  

and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 
iron

Malleable cast 
iron

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ : Excellent   ○ : Good

2×D

Thread Depth
P

55

R15 R15

P

CARBIDE CARBIDE

Ед. изм.: мм

L4271310

L4271360

L4271420

L4271500

L4271540

L4271600

M6

M8

M10

M12

M14

M16

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

2.0

4.8

6.5

8.2

9.9

11.6

13.6

8

10

12

14

16

18

12.4

16.8

20.15

25.25

28.85

32.85

62

74

80

90

100

102

90

90

90

90

90

90

3

3

4

4

4

4

Серия

TiAlN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Шаг

P

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Общая
длина

L2

Угол

A

Кол-во
зубьев

Z

▶ Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в
том числе из никеля, титана и их сплавов.

▶ Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в
том числе из никеля, титана и их сплавов.

Ед. изм.: мм

▶ По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

L6215020

L6215200

L6215400

L6215480

L6215560

L6215700

L6215780

1/16

1/8

1/4

3/8

1/2

3/4

1

28

28

19

19

14

14

11

5.9

7.9

9.9

13.9

15.9

17.9

19.9

6

8

10

14

16

18

20

16.3

20.0

26.7

33.4

43.5

34.5

34.6

65

70

80

92

104

100

100

3

4

4

4

5

5

5

Серия

TiAlN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Витков
резьбы
на дюйм

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Общая
длина

L2

Кол-во
зубьев

Z

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.
ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSSTHREAD MILLS
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* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖ И ФАСКОЙ ДЛЯ 
ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБЫ UNC – ANSI B 1.1UNCMF

* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖ И ФАСКОЙ ДЛЯ 
ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ ISО – DIN 13

L4272 SERIES L4273 SERIES

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ : Excellent   ○ : Good
ISO P M K

Material 
Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  

and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 
iron

Malleable cast 
iron

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ : Excellent   ○ : Good

2×D

Thread Depth
1.5×D

Thread Depth

D2

L2

L1

D1

P
Z

AD2

L2

L1

D1

P
Z

A

R15 R15

P

CARBIDE CARBIDE

P

Ед. изм.: мм

L4272370

L4272430

L4272440

L4272510

L4272520

L4272530

L4272550

L4272610

M8

M10

M10

M12

M12

M12

M14

M16

1.0

1.25

1.0

1.5

1.25

1.0

1.5

1.5

6.7

8.3

8.7

10.0

10.3

10.7

12.0

14.0

10

12

12

14

14

14

16

18

12.4

15.9

15.4

18.65

18.3

18.4

21.65

24.65

74

80

80

90

80

90

100

102

90

90

90

90

90

90

90

90

3

4

4

4

4

4

4

5

Серия

TiAlN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Шаг

P

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Общая
длина

L2

Угол

A

Кол-во
зубьев

Z

Ед. изм.: мм

L4273400

L4273440

L4273480

L4273520

L4273560

L4273600

L4273640

L4273700

1/4

5/16

3/8

7/16

1/2

9/16

5/8

3/4

20

18

16

14

13

12

11

10

4.8

6.2

7.6

8.9

10.3

11.7

13.1

16.0

8

10

12

12

14

16

18

20

13.3

16.18

19.8

22.62

26.32

30.63

33.41

39.29

62

74

80

80

90

100

102

110

90

90

90

90

90

90

90

90

3

3

4

4

4

4

4

5

Серия

TiAlN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Витков
резьбы
на дюйм

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Общая
длина

L2

Угол

A

Кол-во
зубьев

Z

▶ Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в
том числе из никеля, титана и их сплавов.

▶ Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в
том числе из никеля, титана и их сплавов.

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.
ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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THREAD MILLSTHREAD MILLS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

D2

L2

L1

D1A

P

Z

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖ И ФАСКОЙ 
ДЛЯ РЕЗЬБЫ NPT – ANSI B 1.20.1NPT

D2

L2

L1

D1

P
Z

A

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ОТВЕРСТИЯМИ ДЛЯ СОЖ И ФАСКОЙ ДЛЯ 
ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБЫ UNF – ANSI B 1.1UNF

L4274 SERIES L4276 SERIES

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ : Excellent   ○ : Good
ISO P M K

Material 
Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  

and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 
iron

Malleable cast 
iron

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ : Excellent   ○ : Good

2×D

Thread Depth

R15 R15

P
P

CARBIDE CARBIDE

Ед. изм.: мм

L4274420

L4274460

L4274500

L4274540

L4274580

L4274620

L4274660

L4274720

1/4

5/16

3/8

7/16

1/2

9/16

5/8

3/4

28

24

24

20

20

18

18

16

5.1

6.5

8.1

9.4

11.0

12.4

14.0

17.0

8

10

12

12

14

16

18

20

13.21

16.37

19.54

22.19

26

28.88

33.12

38.86

62

74

80

80

90

100

102

110

90

90

90

90

90

90

90

90

3

3

4

4

4

4

5

5

Серия

TiAlN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Витков
резьбы
на дюйм

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Общая
длина

L2

Угол

A

Кол-во
зубьев

Z

* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

Ед. изм.: мм

L4276020

L4276200

L4276400

L4276480

NPT1/16

NPT1/8

NPT1/4

NPT3/8

27

27

18

18

5.9

7.8

10.05

13.45

10

12

16

18

8.9

8.9

13.4

13.4

64

70

81

81

90

90

90

90

3

4

4

4

Серия

TiAlN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Витков
резьбы
на дюйм

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Общая
длина

L2

Угол

A

Кол-во
зубьев

Z

▶ Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в
том числе из никеля, титана и их сплавов.

▶ Для нарезания резьбы в отверстиях заготовок любых материалов, в
том числе из никеля, титана и их сплавов.

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.
ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

  
 

N

    

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

  
 

N

    

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.
ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

  
 

N

    

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

  
 

N

    

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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THREAD MILLS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSSTHREAD MILLS
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D2

L1

D1

P

Z

Ln

L2

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ МЕЛКОРАЗМЕРНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ ДЛЯ 
ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБЫ UNC – ANSI B 1.1UNC

* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием
* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

D2

L1

D1

P

Z

Ln

L2

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ МЕЛКОРАЗМЕРНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ ДЛЯ 
ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ ISО – DIN 13M

L12D1 SERIES L12D3 SERIES

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ : Excellent   ○ : Good
ISO P M K

Material 
Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  

and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 
iron

Malleable cast 
iron

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ : Excellent   ○ : Good

2×D

Thread Depth
2×D

Thread Depth

R15 R15

P P

CARBIDE CARBIDE

Ед. изм.: мм

L12D1010

L12D1050

L12D1070

L12D1090

L12D1130

L12D1150

L12D1170

L12D1200

L12D1240

L12D1280

L12D1310

L12D1360

L12D1420

L12D1500

M1

M1.2

M1.4

M1.6

M2

M2.2

M2.5

M3

M4

M5

M6

M8

M10

M12

0.25

0.25

0.3

0.35

0.4

0.45

0.45

0.5

0.7

0.8

1.0

1.25

1.5

1.75

0.70

0.90

1.04

1.18

1.52

1.66

1.96

2.4

3.16

4.04

4.8

6.5

8.2

9.9

3

3

3

3

6

6

6

6

6

6

6

8

10

10

0.75

0.75

0.90

1.05

1.2

1.35

1.35

1.5

2.1

2.4

3.0

3.75

4.5

5.25

2.1

2.5

2.9

3.4

4.2

4.6

5.3

6.3

8.4

10.5

12.6

16.8

21.0

25.2

30

30

30

30

57

57

57

57

57

57

57

63

73

73

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

Серия

TiAlN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Шаг

P

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Длина
шейки

Ln

Общая
длина

L2

Кол-во
зубьев

Z

Ед. изм.: мм

L12D3040

L12D3080

L12D3160

L12D3240

L12D3280

L12D3320

L12D3360

L12D3400

L12D3440

L12D3480

L12D3520

#1

#2

#4

#6

#8

#10

#12

1/4

5/16

3/8

7/16

64

56

40

32

32

24

24

20

18

16

14

1.38

1.64

2.08

2.55

3.21

3.56

4.22

4.83

6.24

7.62

8.94

6

6

6

6

6

6

6

6

8

8

10

1.19

1.36

1.91

2.38

2.38

3.18

3.18

3.81

4.23

4.76

5.44

3.9

4.6

6.0

7.4

8.7

10.1

11.5

13.3

16.7

20.0

23.3

57

57

57

57

57

57

57

57

63

63

73

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

Серия

TiAlN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Витков
резьбы
на дюйм

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Длина
шейки

Ln

Общая
длина

L2

Кол-во
зубьев

Z

▶ С короткой рабочей частью. ▶ С короткой рабочей частью.

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.
ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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THREAD MILLS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSSTHREAD MILLS
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ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ МЕЛКОРАЗМЕРНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ ДЛЯ ТВЕРДЫХ 
МАТЕРИАЛОВ, ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ – ANSI B 1.1UNC

D2

L1

D1

P

Z

Ln
L2

* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

D2

L1

D1

P

Z

Ln
L2

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ МЕЛКОРАЗМЕРНЫЕ РЕЗЬБОФРЕЗЫ ДЛЯ ТВЁРДЫХ 
МАТЕРИАЛОВ, ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ ISО – DIN 13M

* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

L19E1 SERIES L19E3 SERIES

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ : Excellent   ○ : Good
ISO P M K

Material 
Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  

and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 
iron

Malleable cast 
iron

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ : Excellent   ○ : Good

2×D

Thread Depth
2×D

Thread Depth
P P

CARBIDE CARBIDE

Ед. изм.: мм

L19E1130

L19E1150

L19E1170

L19E1200

L19E1240

L19E1280

L19E1310

L19E1360

L19E1420

L19E1500

M2

M2.2

M2.5

M3

M4

M5

M6

M8

M10

M12

0.4

0.45

0.45

0.5

0.7

0.8

1.0

1.25

1.5

1.75

1.52

1.66

1.96

2.4

3.16

4.04

4.8

6.5

8.2

9.9

6

6

6

6

6

6

6

8

10

10

0.8

0.9

0.9

1.0

1.4

1.6

2.0

2.5

3.0

3.5

4.2

4.6

5.3

6.3

8.4

10.5

12.6

16.8

21.0

25.2

57

57

57

57

57

57

57

63

73

73

4

4

4

4

4

4

5

5

6

6

Серия

 AlTiN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Длина
шейки

Ln

Общая
длина

L2

Кол-во
зубьев

Z

Шаг

P

Ед. изм.: мм

L19E3080

L19E3160

L19E3240

L19E3280

L19E3320

L19E3360

L19E3400

L19E3440

L19E3480

L19E3520

#2

#4

#6

#8

#10

#12

1/4

5/16

3/8

7/16

56

40

32

32

24

24

20

18

16

14

1.64

2.08

2.55

3.21

3.56

4.22

4.83

6.24

7.62

8.94

6

6

6

6

6

6

6

8

8

10

0.91

1.27

1.59

1.59

2.12

2.12

2.54

2.82

3.18

3.63

4.6

6.0

7.4

8.7

10.1

11.5

13.3

16.7

20.0

23.3

57

57

57

57

57

57

57

63

63

73

4

4

4

4

4

4

5

5

6

6

Серия

 AlTiN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Длина
раб. части

L1

Длина
шейки

Ln

Общая
длина

L2

Кол-во
зубьев

Z

Витков
резьбы
на дюйм

▶ С короткой рабочей частью. ▶ С короткой рабочей частью.

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.
ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSSTHREAD MILLS
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D2

L2

L1

140°

D1

D3

DSD4 A

45°

L3

LS

P

D
1

D
S

45°

Detail "A"

LS

L1

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛО-РЕЗЬБОФРЕЗЫ С ФАСКОЙ ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ 
МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ ISO – DIN 13M

* По дополнительному заказу доступны резьбофрезы с другим покрытием

L41A1 SERIESUNCOATED

L42A1 SERIESTiAlN

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ : Excellent   ○ : Good

2×D

Thread Depth

L1211 L1212 L1213 L1214 L4211 L4212 L6215

Vc (m/min)

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80

40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80

40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80

50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100

50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100

50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100

50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100

50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100

50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60

P

CARBIDE

Ед. изм.: мм

L41A1310

L41A1360

L41A1420

L41A1500

L41A1540

L42A1310

L42A1360

L42A1420

L42A1500

L42A1540

M6

M8

M10

M12

M14

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

4.75

6.35

7.95

9.95

11.20

8

10

12

14

16

6.3

8.3

10.3

12.3

14.3

5.00

6.75

8.50

10.25

12.00

6.6

9.0

11.0

13.5

15.5

13.00

16.27

21.05

24.21

29.58

14.68

18.48

23.77

27.25

33.32

1.00

1.25

1.50

1.50

1.50

62

74

79

89

102

Серия

UNCOATED TiAlN

Номинал. 
диаметр        

[ D ]

Шаг

P

Диаметр
реж. части

D1

Диаметр
хвостовика

D2

Эффектив.
 диаметр

Ds

Диаметр 
сверла

D3

Макс. диам. 
фаски
D4

Длина
раб. части

L1

Эффект.
 длина

Ls

Длина 
сверла

L3

Общая
длина

L2

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

ISO
VDI 

3323
Материал HB HRc

P

1

Нелегирован.
сталь

125

2 190 13

3 250 25

4 270 28

5 300 32

6

Низколегиров.
сталь

180 10

7 275 29

8 300 32

9 350 38

10 Высоколегиров.
сталь

200 15

11 325 35

M

12

Нержавеющая
сталь

200 15

13 240 23

14 180 10

K

15
Серый чугун

180 10

16 260 26

17
Высокопрочный

чугун

160 3

18 250 25

19
Ковкий чугун

130

20 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав

60

22 100

23

Алюминиево-
литиевый сплав

75

24 90

25 130

26
Медь и медные

сплавы
(Бронза / Латунь)

110

27 90

28 100

29 Неметалич.
материалы30

S

31

Жаропрочные
суперсплавы

200 15

32 280 30

33 250 25

34 350 38

35 320 34

36 Титановые
сплавы

400 Rm

37 1050 Rm

H

38
Закаленная сталь

550 55

39 630 60

400 4240 Отбеленный чугун

41 Закаленный чугун 550 55
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РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ

550 55

630 60

400 42

550 55



THREAD MILLS THREAD MILLSРЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ  
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THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

₩ L4271 L4272 L4273 L4274 L4276 L12D1

Vc (m/min)

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120

40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80

40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80

40-80 40-80 40-80 40-80 40-80 40-80

50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100

50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100

50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100

50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100

50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100

50-100 50-100 50-100 50-100 50-100 50-100

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

100-300 100-300 100-300 100-300 100-300 100-300

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60

20-60 20-60 20-60 20-60 20-60 20-60

₩ L12D3 L19E1 L19E3
L41A1

 L42A1

VDI 
3323

Vc (m/min)

1 80-120

2 80-120

3 80-120

4 80-120

5 80-120

6 80-120 80-120 80-120

7 80-120 80-120 80-120

8 80-120 80-120 80-120

9 80-120 80-120 80-120

10 80-120 80-120 80-120

11 80-120 80-120 80-120

12 40-80 40-80 40-80

13 40-80 40-80 40-80

14 40-80 40-80 40-80

15 50-100 50-100 50-100 80-150

16 50-100 50-100 50-100 80-150

17 50-100 50-100 50-100 80-150

18 50-100 50-100 50-100 80-150

19 50-100 50-100 50-100 80-150

20 50-100 50-100 50-100 80-150

21 100-300 100-300

22 100-300 100-300

23 100-300 100-300

24 100-300 100-300

25 100-300 100-300

26 100-300 100-300

27 100-300 100-300

28 100-300 100-300

29 100-300 80-150

30 100-300 80-150

31 20-60 20-60 20-60

32 20-60 20-60 20-60

33 20-60 20-60 20-60

34 20-60 20-60 20-60

35 20-60 20-60 20-60

36 20-60 20-60 20-60

37 20-60 20-60 20-60

38 25-60 25-60

39 25-50 25-50

40 25-70 25-70

41 25-60 25-60

TO CALCULATE SPEED & FEED RATES
SCHNITTGESCHWINDIGKEIT & VORSCHUB KALKULIEREN

n =
1000 × V

d x π

Calculate R.P.M of Cutter 

F1 = Fz x Z x N

Calculate Feed per Revolution

F2 =
F1 × (D - d)

D

Finally Calculate Feed at Tool Center Line

N RPM

V Recommended Cutting Speed

d Diameter of Cutter

Fz Recommended Feed per Tooth

Z Number of Teeth

F2 Feed at Center Line of Cutting

F1 Feed at Cutting Edge

D Major Diameter of Component

ISO
VDI 

3323
Материал HB HRc

P

1

Нелегирован.
сталь

125

2 190 13

3 250 25

4 270 28

5 300 32

6

Низколегиров.
сталь

180 10

7 275 29

8 300 32

9 350 38

10 Высоколегиров.
сталь

200 15

11 325 35

M

12

Нержавеющая
сталь

200 15

13 240 23

14 180 10

K

15
Серый чугун

180 10

16 260 26

17
Высокопрочный

чугун

160 3

18 250 25

19
Ковкий чугун

130

20 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав

60

22 100

23

Алюминиево-
литиевый сплав

75

24 90

25 130

26
Медь и медные

сплавы
(Бронза / Латунь)

110

27 90

28 100

29 Неметалич.
материалы30

S

31

Жаропрочные
суперсплавы

200 15

32 280 30

33 250 25

34 350 38

35 320 34

36 Титановые
сплавы

400 Rm

37 1050 Rm

H

38
Закаленная сталь

550 55

39 630 60

400 4240 Отбеленный чугун

41 Закаленный чугун 550 55
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РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ



THREAD MILLS RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
EMPFOHLENE SCHNEIDKONDITIONEN
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SYNCHRO TAPS
МЕТЧИКИ SYNCHRO
- ɼʣʷ ʚʳʩʦʢʦʩʢʦʨʦʩʪʥʦʛʦ ʥʘʨʝʟʘʥʠʷ ʨʝʟʴʙʳ

К лучшему через инновации

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ

ед. изм: мм

Низкоуглеродистая сталь

Среднеуглеродистая сталь
Высокоуглеродистая сталь
Легированная сталь

Термообработанная сталь

Нержавеющая сталь

Чугун 

Хром-никелевый сплав,
Титановый сплав
Цветные металлы

≤ 200

≤ 250

≤ 250

≤ 400

 ≤ 300

 ≤ 300

≤ 350

≤ 200

≤ 700

≤ 850

≤ 850

≤ 1400

 ≤ 1000

 ≤ 1000

≤ 1200

≤ 700

80 - 120

80 - 120

80 - 120

60 - 100

40 - 80

50 - 100

20 - 60

100 - 300

0.04 - 0.10

0.04 - 0.10

0.04 - 0.10

0.04 - 0.10

0.02 - 0.06

0.04 - 0.10

0.02 - 0.06

0.05 - 0.10

0.02 - 0.04

0.02 - 0.04

0.02 - 0.04

0.02 - 0.04

0.01 - 0.02

0.02 - 0.04

0.01 - 0.02

0.03 - 0.07

Подача на зуб  (fz)

Материалы Твёрдость
(HB)

Прочно
2
сть

(Н/мм )

Скорость 
резания
(м/мин)

Диаметр реж. части
≤Ø8.0

Диаметр реж. части
>Ø8.0

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ для резьбовых фрез

Чугун 

Алюминий,
алюминиевый сплав, 
магний

Пластмасса

 ≤ 200

 ≤ 180

-

 ≤ 700

 ≤ 600

-

80-150

100-300

80-150

0.03-0.08

0.05-0.10

0.05-0.10

0.08-0.12

0.10-0.15

0.10-0.15

0.10-0.20

0.10-0.20

0.10-0.20

0.20-0.25

0.20-0.30

0.20-0.30

Материал Твёрдость
(HB)

Прочно
2
сть

(Н/мм )

Скорость 
резания
(м/мин)

Диаметр реж. части
≤Ø8.0

Диаметр реж. части
>Ø8.0

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ для сверло-резьбофрез
Fz(Резьбофрезерование) – Подача на зуб

Диаметр реж. части
≤Ø8.0

Диаметр реж. части
>Ø8.0

ед. изм: мм
Fdr(Сверление) – Подача на оборот

ед. изм: мм

Легированная сталь 

Нержавеющая сталь 

Чугун  

Хром-никелевый сплав
Титановый сплав

Твёрдые металлы 

295-415HB

280-415HB

≤ HB300

≤ HB445

45-50HRc

51-55HRc

56-62HRc

1000-1400

950-1250

≤ 1000

≤ 1500

80-120

40-80

50-100

20-60

25-70

25-60

25-50

0.02-0.04

0.02-0.04

0.03-0.05

0.02-0.03

0.03-0.05

0.02-0.04

0.01-0.03

0.04-0.06

0.04-0.06

0.05-0.07

0.03-0.05

0.05-0.07

0.04-0.06

0.03-0.05

Материалы Твёрдость
(HB)

Прочно
2
сть

(Н/мм )

Скорость 
резания
(м/мин)

Подача (мм/зуб)

Диаметр реж. части
≤Ø6.0

Диаметр реж. части
>Ø6.0

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ РЕЗАНИЯ 
для твердосплавных мелкоразмерных резьбовых фрез

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ
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SYNCHRO TAPS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS
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THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

Max. 2.5xD
Blind Hole 

Max. 3.0xD

Through Hole

Max. 2.0xD
Blind/Through Hole   

Max. 3.0xD
Blind/Through Hole 

HSS-PM
C B C C

Spiral Flute Spiral Point Straight Flute Cold Forming

R45 - - -

SYNCHRO
TAPS

For High Speed Tapping on Rigid CNC Machine

M

DIN371/376 TTS31 
(P.65)

TTS33 
(P.66)

TKS35 
(P.67)

TTS37 
(P.68)

DIN352

DIN357/LONG

MF
DIN374

DIN2181

UNC
DIN371/376

DIN351

UNF
DIN371/374

DIN2181

BSW
DIN2182/2183

DIN351

G(BSP) DIN5156/5157

EG-M DIN371/376

EG-UNC DIN371/376

EG-UNF DIN371/374

SURFACE TREATMENT TiN TiN TiCN TiN

◎ ◎ ○ ◎

◎ ◎ ○ ◎
◎ ◎ ○ ◎
◎ ◎ ○ ◎

◎ ◎ ○ ◎

◎ ◎ ○ ◎

◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎

○ ○ ◎

○ ○ ◎

◎

◎ ◎ ◎

◎

○

○

◎

◎

◎ ◎ ○ ◎

◎ ◎ ○ ◎

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎

○ ○ ◎

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ 
ISO – DIN13M

HSS-PM DIN
371/376 6H C TiN R45

Machine taps
Maschinengewindebohrer

Hole type
2.5×D

TTS31 SERIES

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ○

◎ : Excellent   ○ : Good

D1D2

L2

L1Kl

L3
K

P

d1

DIN 376

DIN 371

ISO
VDI 

3323
Материал Состав / Структура / Термообработка HB HRc

P

1

Нелегиров.
сталь

Около 0.15% C Отожженная 125

2 Около 0.45% C Отожженная 190 13

3 Около 0.45% C Закаленная 250 25

4 Около 0.75% C Отожженная 270 28

5 Около 0.75% C Закаленная 300 32

6

Низколегиров.
сталь

Отожженная 180 10

7 Закаленная 275 29

8 Закаленная 300 32

9 Закаленная 350 38

10   Высоколегиров.
сталь

Отожженная 200 15

11 Закаленная 325 35

M
12

Нержавеющая
сталь

Феррит./Мартенсит.  Отожженная 200 15

13 Мартенситная Закаленная 240 23

14 Аустенитная 180 10

K

15
Серый чугун

Перлитная / ферритная 180 10

16 260 26

17
Высокопрочный
чугун

Перлитная (Мартенситная) 
Ферритная 160 3

18 Перлитная 250 25

19
Ковкий чугун

Ферритная 130

20 Перлитная 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав

Не отверждаемая 60

22 Отверждаемая Закаленная 100

23
Алюминиево-
литиевый сплав

75

24

≤ 12% Si, Не отверждаемая 
≤ 12% Si, Отверждаемая Закаленная 90

25 130

26 110

27

> 12% Si, Не отверждаемая 
Сплавы, PB>1%CuZn, 

CuSnZn (Бронза) 90

28 100

29 Неметалические
материалы 

CuSn, бессвинцовая и электролитич. медь 
Дюропласт, армир. волокном пластик 

30 Каучук, дерево и т. д.

S

31

Жаропрочные
суперсплавы 

Fe основа
Отожженная 200 15

32 Отвержденный 280 30

33

Ni или Co основа
Отожженная 250 25

34 Отвержденный 350 38

35 Литье 320 34

36
Титановые сплавы

Чистый титан 400 Rm

37 Alpha + Beta сплавы   Закаленная 1050 Rm

H

38
Закаленная сталь

Закаленная 550 55

39 Закаленная 630 60

Литье 400 42

Закаленная 550 55

◎ : Отлично  ○ : Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки : с. 69

Медь и медные
сплавы

(Бронза / Латунь) 

40      Отбеленный чугун 
41       Закаленный чугун

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ 

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ

НАРЕЗАНИЕ 
РЕЗЬБЫ 

ТИП ОТВЕРСТИЯ

МАТЕРИАЛ ИНС-ТА

ЗАХОДНАЯ ЧАСТЬ

 ТИП КАНАВКИ

УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ

ПОКРЫТИЕ

МОДЕЛЬ

СЕ
РИ

Я

Ед. изм.: мм

▶DIN371 (M3~M10) и DIN376 (M11~M20)

▶По дополнительному заказу доступны метчики с покрытием TiAlN.

M3   × 0.5 TTS31206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5

M4   × 0.7 TTS31246 7 63 21 4.5 3.4 6 3 3.3

M5   × 0.8 TTS31286 8 70 25 6 4.9 8 3 4.2

M6   × 1 TTS31316 10 80 30 6 4.9 8 3 5

M8   × 1.25 TTS31366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8

M10 × 1.5 TTS31426 15 100 39 10 8 11 3 8.5

M12 × 1.75 TTS31506 18 110 44 9 7 10 3 10.2

M14 × 2 TTS31546 20 110 44 11 9 12 3 12

M16 × 2 TTS31606 20 110 44 12 9 12 3 14

M18 × 2.5 TTS31656 25 125 50 14 11 14 4 15.5

M20 × 2.5 TTS31706 25 140 54 16 12 15 4 17.5

Размер Шаг Серия Длина
резьбы

Общая
длина

Длина
шейки

Диаметр
хвостовика

Размер
квадрата

Длина 
квадрата

Число 
канавок

Диаметр
сверла

ØD1 P TiN L1 L2 L3 ØD2 K KI Z Ød1

▶ Подходят для высокоскоростного нарезания точной резьбы

ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.
ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

N

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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SYNCHRO TAPS SYNCHRO TAPS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSSTTS33 SERIES

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ ISO – 
DIN13M

HSS-PM DIN
371/376 6HX B TiN

Machine taps
Maschinengewindebohrer

Hole type
3.0×D

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ○

◎ : Excellent   ○ : Good

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ ISO – 
DIN 13 M

HSS-PM DIN
371/376 6HX C Machine taps

MaschinengewindebohrerTiCN

TKS35 SERIES

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ○ ○ ○

◎ : Excellent   ○ : Good

Hole type
2.0×D

D1D2

L2

L1Kl

L3
K

D1D2

L2

L1Kl

L3
K

P

d1

P

d1

DIN 376

DIN 371

DIN 376

DIN 371

Ед. изм.: мм

▶DIN371 (M3~M10) и DIN376 (M11~M20)

▶По дополнительному заказу доступны метчики с покрытием TiAlN.

Размер Шаг Серия Длина
резьбы

Общая
длина

Длина
шейки

Диаметр
хвостовика

Размер
квадрата

Длина 
квадрата

Число 
канавок

Диаметр
сверла

ØD1 P TiN L1 L2 L3 ØD2 K KI Z Ød1

M3   × 0.5 TTS33206 5 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5

M4   × 0.7 TTS33246 7 63 21 4.5 3.4 6 3 3.3

M5   × 0.8 TTS33286 8 70 25 6 4.9 8 3 4.2

M6   × 1 TTS33316 10 80 30 6 4.9 8 3 5

M8   × 1.25 TTS33366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8

M10 × 1.5 TTS33426 15 100 39 10 8 11 3 8.5

M12 × 1.75 TTS33506 18 110 44 9 7 10 4 10.2

M14 × 2 TTS33546 20 110 44 11 9 12 4 12

M16 × 2 TTS33606 20 110 44 12 9 12 4 14

M18 × 2.5 TTS33656 25 125 50 14 11 14 4 15.5

M20 × 2.5 TTS33706 25 140 54 16 12 15 4 17.5

▶ Метчики для высокоскоростного нарезания точной резьбы.

Ед. изм.: мм

▶DIN371 (M3~M10) и DIN376 (M11~M20)

▶По дополнительному заказу доступны метчики с покрытием TiAlN.

Размер Шаг Серия Длина
резьбы

Общая
длина

Длина
шейки

Диаметр
хвостовика

Размер
квадрата

Длина 
квадрата

Число 
канавок

Диаметр
сверла

ØD1 P TiCN L1 L2 L3 ØD2 K KI Z Ød1

M3   × 0.5 TKS35206 5 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5

M4   × 0.7 TKS35246 7 63 21 4.5 3.4 6 3 3.3

M5   × 0.8 TKS35286 8 70 25 6 4.9 8 3 4.2

M6   × 1 TKS35316 10 80 30 6 4.9 8 3 5

M8   × 1.25 TKS35366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8

M10 × 1.5 TKS35426 15 100 39 10 8 11 4 8.5

M12 × 1.75 TKS35506 18 110 44 9 7 10 4 10.2

M14 × 2 TKS35546 20 110 44 11 9 12 4 12

M16 × 2 TKS35606 20 110 44 12 9 12 4 14

M18 × 2.5 TKS35656 25 125 50 14 11 14 4 15.5

M20 × 2.5 TKS35706 25 140 54 16 12 15 4 17.5

▶ Метчики для высокоскоростного нарезания точной резьбы.

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.
ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

  
 

N

    

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

  
 

N

    

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ
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РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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SYNCHRO TAPS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS
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SYNCHRO TAPS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

CARBIDE

HSS

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ ISO – 
DIN 13 M

HSS-PM DIN
371/376 6HX C Cold forming taps

GewindeformerTiN

Hole type
3.0×D

TTS37 SERIES

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎

◎ : Excellent   ○ : Good

TTS31 TTS33 TKS35 TTS37

Vc (m/min)

41-46 41-46 41-46 41-46

41-46 41-46 41-46 41-46

35-40 35-40 35-40 35-40

28-33 28-33 28-33 28-33

28-33 28-33 28-33 28-33

28-33 28-33 28-33 28-33

18-23 18-23 18-23

13-18 13-18 13-18

10-14 10-14 10-14

28-33 28-33 28-33

13-18

28-33 28-33 28-33

13-18

28-33

13-18

28-33

28-33

41-46 41-46 41-46 41-46

41-46 41-46 41-46 41-46

30-35 30-35 30-35 30-35

45-50 45-50

25-30 25-30 25-30

P

D1D2

L2

L1Kl

L3
K

d1

DIN 376

DIN 371

Ед. изм.: мм

▶DIN371 (M3~M10) и DIN376 (M11~M12)

Размер Шаг Серия Длина
резьбы

Общая
длина

Длина
шейки

Диаметр
хвостовика

Размер
квадрата

Длина 
квадрата

Диаметр
сверла

ØD1 P TiN L1 L2 L3 ØD2 K KI Ød1

M3   × 0.5 TTS37206 5 56 18 3.5 2.7 6 2.8

M4   × 0.7 TTS37246 7 63 21 4.5 3.4 6 3.7

M5   × 0.8 TTS37286 8 70 25 6 4.9 8 4.65

M6   × 1 TTS37316 10 80 30 6 4.9 8 5.55

M8   × 1.25 TTS37366 13 90 35 8 6.2 9 7.4

M10 × 1.5 TTS37426 15 100 39 10 8 11 9.3

M12 × 1.75 TTS37506 18 110 44 9 7 10 11.2

▶ Подходят для высокоскоростной накатки точной резьбы

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

ISO
VDI 

3323
Материал HB HRc

P

1

Нелегирован.
сталь

125

2 190 13

3 250 25

4 270 28

5 300 32

6

Низколегиров.
сталь

180 10

7 275 29

8 300 32

9 350 38

10 Высоколегиров.
сталь

200 15

11 325 35

M

12

Нержавеющая
сталь

200 15

13 240 23

14 180 10

K

15
Серый чугун

180 10

16 260 26

17
Высокопрочный

чугун

160 3

18 250 25

19
Ковкий чугун

130

20 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав

60

22 100

23

Алюминиево-
литиевый сплав

75

24 90

25 130

26
Медь и медные

сплавы
(Бронза / Латунь)

110

27 90

28 100

29 Неметалич.
материалы30

S

31

Жаропрочные
суперсплавы

200 15

32 280 30

33 250 25

34 350 38

35 320 34

36 Титановые
сплавы

400 Rm

37 1050 Rm

H

38
Закаленная сталь

550 55

39 630 60

400 4240 Отбеленный чугун

41 Закаленный чугун 550 55

РЕКОММЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ ОБ-КИ 

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ



Мировой лидер по производству режущих инструментов YG-1

НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ

- С винтовой подточкой, с винтовыми канавками 
- Высокопроизводительные метчики для широкой гаммы различных 
материалов
- Геометрия метчиков запатентована компанией YG-1 

COMBO TAPS 
МЕТЧИКИ COMBO 

К лучшему через инновации

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ СТАЛЬ



CARBIDE

HSS

CARBIDE

HSS
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THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

DH40
Max. 2.5xD
Blind Hole

HSS-E
C C C C C C

Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute

R40 R40 R40 R40 R40 R40

COMBO 
TAPS

Высокопроизводительные метчики для широкой 
гаммы различных материалов

Геометрия метчиков запатентована YG-1 

M

DIN371/376 TC804 
(P.76)

TD804 
(P.76)

TB804 
(P.76)

TCE05 
(P.77)

TDE05 
(P.77)

TBE05 
(P.77)

DIN352

DIN357/LONG

MF
DIN374 TC844 

(P.81)
TD844 

(P.81)
TB844 

(P.81)
TCE09 

(P.83)
TDE09 

(P.83)

DIN2181

UNC
DIN371/376 TC824 

(P.91)
TD824 

(P.91)
TB824 

(P.91)
TCE01 

(P.92)
TDE01 

(P.92)

DIN351

UNF
DIN371/374 TC864 

(P.93)
TD864 

(P.93)
TB864 

(P.93)
TCE02 

(P.94)
TDE02 

(P.94)

DIN2181

BSW
DIN2182/2183

DIN351

G(BSP) DIN5156/5157

EG-M DIN371/376

EG-UNC DIN371/376

EG-UNF DIN371/374

Bright TiN VAP Bright TiN VAP

○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

DH4042
Max. 2.5xD
Blind Hole 

HSS-E HSS-PM
C C C C C C C C C C C E C C

Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute Spiral Flute

R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40 R45 R45
TCE06 

(P.78)
TDE06 

(P.78)
TBE06 

(P.78)
TCE07 

(P.79)
TDE07 

(P.79)
TBE07 

(P.79)
TCE08 

(P.80)
TDE08 

(P.80)
TBE08 

(P.80)
TC804-IC 

(P.85)
TC807 

(P.86)
TB744 

(P.88)
TQ744 

(P.88)

M

TC633 
(P.87)

TB754 
(P.90)

TQ754 
(P.89)

MF

UNC

UNF

BSW

G(BSP)

EG-M

EG-UNC

EG-UNF

Bright TiN VAP Bright TiN VAP Bright TiN VAP Bright Bright Bright VAP VAP

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 1

P

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 2

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 3

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 4

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 5

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 6

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 7

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 8

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 9

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 10

11

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 12

M◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 13

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 14

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 15

K

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 16

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 17

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 18

19

20

21

N

22

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 23

24

25

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 26

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 27

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 28

29

30

31

S

32

33

34

35

36

37

38

H
39

40

41

ISO
VDI 

3323
Материал Состав / Структура / Термообработка HB HRc

P

1

Нелегиров.
сталь

Около 0.15% C Отожженная 125

2 Около 0.45% C Отожженная 190 13

3 Около 0.45% C Закаленная 250 25

4 Около 0.75% C Отожженная 270 28

5 Около 0.75% C Закаленная 300 32

6

Низколегиров.
сталь

Отожженная 180 10

7 Закаленная 275 29

8 Закаленная 300 32

9 Закаленная 350 38

10   Высоколегиров.
сталь

Отожженная 200 15

11 Закаленная 325 35

M
12

Нержавеющая
сталь

Феррит./Мартенсит.  Отожженная 200 15

13 Мартенситная Закаленная 240 23

14 Аустенитная 180 10

K

15
Серый чугун

Перлитная / ферритная 180 10

16 260 26

17
Высокопрочный
чугун

Перлитная (Мартенситная) 
Ферритная 160 3

18 Перлитная 250 25

19
Ковкий чугун

Ферритная 130

20 Перлитная 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав

Не отверждаемая 60

22 Отверждаемая Закаленная 100

23
Алюминиево-
литиевый сплав

75

24

≤ 12% Si, Не отверждаемая 
≤ 12% Si, Отверждаемая Закаленная 90

25 130

26 110

27

> 12% Si, Не отверждаемая 
Сплавы, PB>1%CuZn, 

CuSnZn (Бронза) 90

28 100

29 Неметалические
материалы 

CuSn, бессвинцовая и электролитич. медь 
Дюропласт, армир. волокном пластик 

30 Каучук, дерево и т. д.

S

31

Жаропрочные
суперсплавы 

Fe основа
Отожженная 200 15

32 Отвержденный 280 30

33

Ni или Co основа
Отожженная 250 25

34 Отвержденный 350 38

35 Литье 320 34

36
Титановые сплавы

Чистый титан 400 Rm

37 Alpha + Beta сплавы   Закаленная 1050 Rm

H

38
Закаленная сталь

Закаленная 550 55

39 Закаленная 630 60

Литье 400 42

Закаленная 550 55

◎ : Отлично  ○ : Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки : с. 114

Медь и медные
сплавы

(Бронза / Латунь) 

40      Отбеленный чугун 
41       Закаленный чугун

ТИП ОТВЕРСТИЯ

МАТЕРИАЛ ИНС-ТА

ЗАХОДНАЯ ЧАСТЬ

 ТИП КАНАВКИ

УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ

ПОКРЫТИЕ

МОДЕЛЬ

СЕ
РИ

Я

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ 

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ

НАРЕЗАНИЕ 
РЕЗЬБЫ 

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ



CARBIDE
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CARBIDE
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THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

DH4042

Max. 3.0xD
Through Hole

HSS-E HSS-PM
B B B B B B B B B B B B B

Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point

- - - - - - - - - - - - -
TCJ06 

(P.97)
TDJ06 

(P.97)
TBJ06 

(P.97)
TCJ07 

(P.98)
TDJ07 

(P.98)
TBJ07 

(P.98)
TCJ08 

(P.99)
TDJ08 

(P.99)
TBJ08 

(P.99)
TC814-IC 

(P.104)
TB428 

(P.106)
TQ428 

(P.106)

M

TC445 
(P.105)

TB438 
(P.108)

TQ438 
(P.107)

MF

UNC

UNF

BSW

G(BSP)

EG-M

EG-UNC

EG-UNF

Bright TiN VAP Bright TiN VAP Bright TiN VAP Bright Bright VAP VAP

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 1

P

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 2

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 3

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 4

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 5

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 6

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 7

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 8

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 9

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 10

11

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 12

M◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 13

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 14

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 15

K

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 16

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 17

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 18

19

20

21

N

22

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 23

24

25

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 26

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 27

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ 28

29

30

31

S

32

33

34

35

36

37

38

H
39

40

41

DH40

Max. 3.0xD
Through Hole

HSS-E
B B B B B B

Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point Spiral Point

- - - - - -

COMBO 
TAPS

Высокопроизводительные метчики для широкой 
гаммы различных материалов

Геометрия метчиков запатентована YG-1

M

DIN 371/376 TC814 
(P.95)

TD814 
(P.95)

TB814 
(P.95)

TCJ05 
(P.96)

TDJ05 
(P.96)

TBJ05 
(P.96)

DIN352

DIN357/LONG

MF
DIN374 TC854 

(P.100)
TD854 

(P.100)
TB854 

(P.100)
TCJ09 

(P.102)
TDJ09 

(P.102)

DIN2181

UNC
DIN 371/376 TC834 

(P.109)
TD834 

(P.109)
TB834 

(P.109)
TCJ01 

(P.110)
TDJ01 

(P.110)

DIN351

UNF
DIN 371/374 TC874 

(P.111)
TD874 

(P.111)
TB874 

(P.111)
TCJ02 

(P.112)
TDJ02 

(P.112)

DIN2181

BSW
DIN2182/2183

DIN351

G(BSP) DIN5156/5157

EG-M DIN 371/376

EG-UNC DIN 371/376

EG-UNF DIN 371/374

Bright TiN VAP Bright TiN VAP

○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

COMBO TAP SETS

Combo Spiral Flute Taps
TB804SET5 TC804SET7

VAP Bright

5pcs 7pcs

Combo Spiral Flute 
Taps + Gold-P Drill
TD804SET7-GLP195

TiN

14pcs

P.493

ISO
VDI 

3323
Материал Состав / Структура / Термообработка HB HRc

P

1

Нелегиров.
сталь

Около 0.15% C Отожженная 125

2 Около 0.45% C Отожженная 190 13

3 Около 0.45% C Закаленная 250 25

4 Около 0.75% C Отожженная 270 28

5 Около 0.75% C Закаленная 300 32

6

Низколегиров.
сталь

Отожженная 180 10

7 Закаленная 275 29

8 Закаленная 300 32

9 Закаленная 350 38

10   Высоколегиров.
сталь

Отожженная 200 15

11 Закаленная 325 35

M
12

Нержавеющая
сталь

Феррит./Мартенсит.  Отожженная 200 15

13 Мартенситная Закаленная 240 23

14 Аустенитная 180 10

K

15
Серый чугун

Перлитная / ферритная 180 10

16 260 26

17
Высокопрочный
чугун

Перлитная (Мартенситная) 
Ферритная 160 3

18 Перлитная 250 25

19
Ковкий чугун

Ферритная 130

20 Перлитная 230 21

N

21 Алюминиевый
сплав

Не отверждаемая 60

22 Отверждаемая Закаленная 100

23
Алюминиево-
литиевый сплав

75

24

≤ 12% Si, Не отверждаемая 
≤ 12% Si, Отверждаемая Закаленная 90

25 130

26 110

27

> 12% Si, Не отверждаемая 
Сплавы, PB>1%CuZn, 

CuSnZn (Бронза) 90

28 100

29 Неметалические
материалы 

CuSn, бессвинцовая и электролитич. медь 
Дюропласт, армир. волокном пластик 

30 Каучук, дерево и т. д.

S

31

Жаропрочные
суперсплавы 

Fe основа
Отожженная 200 15

32 Отвержденный 280 30

33

Ni или Co основа
Отожженная 250 25

34 Отвержденный 350 38

35 Литье 320 34

36
Титановые сплавы

Чистый титан 400 Rm

37 Alpha + Beta сплавы   Закаленная 1050 Rm

H

38
Закаленная сталь

Закаленная 550 55

39 Закаленная 630 60

Литье 400 42

Закаленная 550 55

◎ : Отлично  ○ : Хорошо 

Рекоммендуемые условия об-ки : с. 114

Медь и медные
сплавы

(Бронза / Латунь) 

40      Отбеленный чугун 
41       Закаленный чугун

ТИП ОТВЕРСТИЯ

МАТЕРИАЛ ИНС-ТА

ЗАХОДНАЯ ЧАСТЬ

 ТИП КАНАВКИ

УГОЛ ВИНТ. КАНАВКИ

ПОКРЫТИЕ

МОДЕЛЬ

СЕ
РИ

Я

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ 

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ

НАРЕЗАНИЕ 
РЕЗЬБЫ 

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru
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SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ
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THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ ISO – 
DIN13M

D1D2

L2

L1Kl

L3
K

HSS-E DIN
371/376 6H C Machine taps

Maschinengewindebohrer
Vap

R40

TC804 SERIESBright

TD804 SERIESTiN

TB804 SERIESVap

ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ С КРУПНЫМ ШАГОМ ISO – 
DIN13M

▶ Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована
компанией YG-1.

HSS-E DIN
371/376

Machine taps
Maschinengewindebohrer4H C Vap

R40

TCE05 SERIESBright

TDE05 SERIESTiN

TBE05 SERIESVap

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎

D1D2

L2

L1Kl

L3
K

Hole type
2.5×D

Hole type
2.5×D

d1

P

d1

P

D
IN

 3
76

D
IN

 3
71

D
IN

 3
76

D
IN

 3
71

▶ Многофункциональные метчики для нарезания резьбы точного профиля. Специальная геометрия
метчика обеспечивает длительный срок его эксплуатации. Геометрия метчиков запатентована
компанией YG-1.

Ед. изм.: мм

*

Размер Шаг Серия Длина
резьбы

Общая
длина

Длина
шейки

Диаметр
хвостовика

Размер
квадрата

Длина 
квадрата

Число 
канавок

Диаметр
сверла

ØD1 P Vap Bright TiN L1 L2 L3 ØD2 K KI Z Ød1

M2    × 0.4 TB804136 TC804136 TD804136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6

8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75

8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.9

9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05

M2.2 × 0.45 TB804156 TC804156 TD804156

M2.3 × 0.4 TB804196 TC804196 TD804196

M2.5 × 0.45 TB804176 TC804176 TD804176

M2.6 × 0.45 TB804496 TC804496 TD804496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1

M3    × 0.5 TB804206 TC804206 TD804206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5

M3.5 × 0.6 TB804226 TC804226 TD804226 7 56 20 4 3 6 3 2.9

M4    × 0.7 TB804246 TC804246 TD804246 7 63 21 4.5 3.4 6 3 3.3

M4.5 × 0.75 TB804266 TC804266 TD804266 8 70 25 6 4.9 8 3 3.7

M5    × 0.8 TB804286 TC804286 TD804286 8 70 25 6 4.9 8 3 4.2

M6    × 1 TB804316 TC804316 TD804316 10 80 30 6 4.9 8 3 5

M7    × 1 TB804346 TC804346 TD804346 10 80 30 7 5.5 8 3 6

M8    × 1.25 TB804366 TC804366 TD804366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8

M9    × 1.25 TB804396 TC804396 TD804396 13 90 35 9 7 10 3 7.8

10 8 11 3 8.5

8 6.2 9 3 9.5

M10  × 1.5 TB804426 TC804426 TD804426 15 100 39

M11  × 1.5 TB804466 TC804466 TD804466 17 100 40

M12  × 1.75 TB804506 TC804506 TD804506 18 110 44 9 7 10 3 10.2

M14  × 2 TB804546 TC804546 TD804546 20 110 44 11 9 12 3 12

M16  × 2 TB804606 TC804606 TD804606 20 110 44 12 9 12 3 14

14 11 14 4 15.5

16 12 15 4 17.5

M18  × 2.5 TB804656 TC804656 TD804656 25 125 50

M20  × 2.5 TB804706 TC804706 TD804706 25 140 54

M22  × 2.5 TB804746 TC804746 TD804746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5

M24  × 3 TB804786 TC804786 TD804786 30 160 60 18 14.5 17 4 21

M27  × 3 TB804866 TC804866 TD804866 30 160 60 20 16 19 4 24

M30  × 3.5 TB804946 TC804946 TD804946 35 180 70 22 18 21 4 26.5

Ед. изм.: мм

▶DIN371 (M2~M10) и DIN376 (M11~M30)

Размер Шаг Серия Длина
резьбы

Общая
длина

Длина
шейки

Диаметр
хвостовика

Размер
квадрата

Длина 
квадрата

Число 
канавок

Диаметр
сверла

ØD1 P Vap Bright TiN L1 L2 L3 ØD2 K KI Z Ød1

M2    × 0.4 TBE05136 TCE05136 TDE05136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6

M2.2 × 0.45 TBE05156 TCE05156 TDE05156 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75

M2.3 × 0.4 TBE05196 TCE05196 TDE05196 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.9

M2.5 × 0.45 TBE05176 TCE05176 TDE05176 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05

M2.6 × 0.45 TBE05496 TCE05496 TDE05496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1

M3    × 0.5 TBE05206 TCE05206 TDE05206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5

M3.5 × 0.6 TBE05226 TCE05226 TDE05226 7 56 20 4 3 6 3 2.9

M4    × 0.7 TBE05246 TCE05246 TDE05246 7 63 21 4.5 3.4 6 3 3.3

M4.5 × 0.75 TBE05266 TCE05266 TDE05266 8 70 25 6 4.9 8 3 3.7

M5    × 0.8 TBE05286 TCE05286 TDE05286 8 70 25 6 4.9 8 3 4.2

M6    × 1 TBE05316 TCE05316 TDE05316 10 80 30 6 4.9 8 3 5

M7    × 1 TBE05346 TCE05346 TDE05346 10 80 30 7 5.5 8 3 6

M8    × 1.25 TBE05366 TCE05366 TDE05366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8

M9    × 1.25 TBE05396 TCE05396 TDE05396 13 90 35 9 7 10 3 7.8

M10  × 1.5 TBE05426 TCE05426 TDE05426 15 100 39 10 8 11 3 8.5

M11  × 1.5 TBE05466 TCE05466 TDE05466 17 100 40 8 6.2 9 3 9.5

M12  × 1.75 TBE05506 TCE05506 TDE05506 18 110 44 9 7 10 3 10.2

M14  × 2 TBE05546 TCE05546 TDE05546 20 110 44 11 9 12 3 12

M16  × 2 TBE05606 TCE05606 TDE05606 20 110 44 12 9 12 3 14

M18  × 2.5 TBE05656 TCE05656 TDE05656 25 125 50 14 11 14 4 15.5

M20  × 2.5 TBE05706 TCE05706 TDE05706 25 140 54 16 12 15 4 17.5

M22  × 2.5 TBE05746 TCE05746 TDE05746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5

M24  × 3 TBE05786 TCE05786 TDE05786 30 160 60 18 14.5 17 4 21

M27  × 3 TBE05866 TCE05866 TDE05866 30 160 60 20 16 19 4 24

M30  × 3.5 TBE05946 TCE05946 TDE05946 35 180 70 22 18 21 4 26.5

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.
ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

 
 

N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ
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РЕЗКИ
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ДАННЫЕ
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ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
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ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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CARBIDE

HSS

THREAD 
MILLS

SYNCHRO 
TAPS

COMBO 
TAPS

YG TAP 
GENERAL

YG TAP 
STEEL

YG TAP 
HARDENED

YG TAP 
INOX

YG TAP 
CAST 
IRON

YG TAP 
ALU

YG TAP 
Ti Ni

YG TAP 
FORMING

NUT TAPS

STI TAPS

PIPE TAPS

TECHNICAL 
DATA

ISO Metric coarse threads DIN 13M

HSS-E DIN
371/376 6H+0.1 C Machine taps

Maschinengewindebohrer
Vap

R40

TCE06 SERIESBright

TDE06 SERIESTiN

TBE06 SERIESVap

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎

ISO Metric coarse threads DIN 13M

HSS-E DIN
371/376

Machine taps
Maschinengewindebohrer6G C Vap

R40

TCE07 SERIESBright

TDE07 SERIESTiN

TBE07 SERIESVap

ISO P M K
Material 

Description Non-alloy steel Low alloy steel High alloyed steel,  
and tool steel Stainless steel Grey cast iron Nodular cast 

iron
Malleable cast 

iron
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Material 
Description

Aluminum-
wrought alloy Aluminum-cast, alloyed Copper and Copper Alloys  

(Bronze / Brass)
Non Metallic 

Materials Heat Resistant Super Alloys Titanium Alloys Hardened 
steel

Chilled 
Cast Iron

Hardened 
Cast Iron

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Recommended ◎ ◎ ◎ ◎

D1D2

L2

L1Kl

L3
K

D1D2

L2

L1Kl

L3
K

Hole type
2.5×D

Hole type
2.5×D

d1

P

d1

P

D
IN

 3
71

D
IN

 3
76

D
IN

 3
71

D
IN

 3
76

Ед. изм.: мм

Размер Шаг Серия Длина
резьбы

Общая
длина

Длина
шейки

Диаметр
хвостовика

Размер
квадрата

Длина 
квадрата

Число 
канавок

Диаметр
сверла

ØD1 P Vap Bright TiN L1 L2 L3 ØD2 K KI Z Ød1

M2    × 0.4 TBE06136 TCE06136 TDE06136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.7

8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.85

8 45 13 2.8 2.1 5 3 2

9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.15

M2.2 × 0.45 TBE06156 TCE06156 TDE06156

M2.3 × 0.4 TBE06196 TCE06196 TDE06196

M2.5 × 0.45 TBE06176 TCE06176 TDE06176

M2.6 × 0.45 TBE06496 TCE06496 TDE06496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.2

M3    × 0.5 TBE06206 TCE06206 TDE06206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.6

M3.5 × 0.6 TBE06226 TCE06226 TDE06226 7 56 20 4 3 6 3 3

M4    × 0.7 TBE06246 TCE06246 TDE06246 7 63 21 4.5 3.4 6 3 3.4

M4.5 × 0.75 TBE06266 TCE06266 TDE06266 8 70 25 6 4.9 8 3 3.8

M5    × 0.8 TBE06286 TCE06286 TDE06286 8 70 25 6 4.9 8 3 4.3

M6    × 1 TBE06316 TCE06316 TDE06316 10 80 30 6 4.9 8 3 5.1

M7    × 1 TBE06346 TCE06346 TDE06346 10 80 30 7 5.5 8 3 6.1

M8    × 1.25 TBE06366 TCE06366 TDE06366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.9

M9    × 1.25 TBE06396 TCE06396 TDE06396 13 90 35 9 7 10 3 7.9

10 8 11 3 8.6

8 6.2 9 3 9.6

M10  × 1.5 TBE06426 TCE06426 TDE06426 15 100 39

M11  × 1.5 TBE06466 TCE06466 TDE06466 17 100 40

M12  × 1.75 TBE06506 TCE06506 TDE06506 18 110 44 9 7 10 3 10.3

M14  × 2 TBE06546 TCE06546 TDE06546 20 110 44 11 9 12 3 12.1

M16  × 2 TBE06606 TCE06606 TDE06606 20 110 44 12 9 12 3 14.1

14 11 14 4 15.6

16 12 15 4 17.6

M18  × 2.5 TBE06656 TCE06656 TDE06656 25 125 50

M20  × 2.5 TBE06706 TCE06706 TDE06706 25 140 54

M22  × 2.5 TBE06746 TCE06746 TDE06746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.6

M24  × 3 TBE06786 TCE06786 TDE06786 30 160 60 18 14.5 17 4 21.1

M27  × 3 TBE06866 TCE06866 TDE06866 30 160 60 20 16 19 4 24.1

M30  × 3.5 TBE06946 TCE06946 TDE06946 35 180 70 22 18 21 4 26.6

Ед. изм.: мм

Размер Шаг Серия Длина
резьбы

Общая
длина

Длина
шейки

Диаметр
хвостовика

Размер
квадрата

Длина 
квадрата

Число 
канавок

Диаметр
сверла

ØD1 P Vap Bright TiN L1 L2 L3 ØD2 K KI Z Ød1

M2    × 0.4 TBE07136 TCE07136 TDE07136 8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.6

8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.75

8 45 13 2.8 2.1 5 3 1.9

9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.05

M2.2 × 0.45 TBE07156 TCE07156 TDE07156

M2.3 × 0.4 TBE07196 TCE07196 TDE07196

M2.5 × 0.45 TBE07176 TCE07176 TDE07176

M2.6 × 0.45 TBE07496 TCE07496 TDE07496 9 50 15 2.8 2.1 5 3 2.1

M3    × 0.5 TBE07206 TCE07206 TDE07206 6 56 18 3.5 2.7 6 3 2.5

M3.5 × 0.6 TBE07226 TCE07226 TDE07226 7 56 20 4 3 6 3 2.9

M4    × 0.7 TBE07246 TCE07246 TDE07246 7 63 21 4.5 3.4 6 3 3.3

M4.5 × 0.75 TBE07266 TCE07266 TDE07266 8 70 25 6 4.9 8 3 3.7

M5    × 0.8 TBE07286 TCE07286 TDE07286 8 70 25 6 4.9 8 3 4.2

M6    × 1 TBE07316 TCE07316 TDE07316 10 80 30 6 4.9 8 3 5

M7    × 1 TBE07346 TCE07346 TDE07346 10 80 30 7 5.5 8 3 6

M8    × 1.25 TBE07366 TCE07366 TDE07366 13 90 35 8 6.2 9 3 6.8

M9    × 1.25 TBE07396 TCE07396 TDE07396 13 90 35 9 7 10 3 7.8

10 8 11 3 8.5

8 6.2 9 3 9.5

M10  × 1.5 TBE07426 TCE07426 TDE07426 15 100 39

M11  × 1.5 TBE07466 TCE07466 TDE07466 17 100 40

M12  × 1.75 TBE07506 TCE07506 TDE07506 18 110 44 9 7 10 3 10.2

M14  × 2 TBE07546 TCE07546 TDE07546 20 110 44 11 9 12 3 12

M16  × 2 TBE07606 TCE07606 TDE07606 20 110 44 12 9 12 3 14

14 11 14 4 15.5

16 12 15 4 17.5

M18  × 2.5 TBE07656 TCE07656 TDE07656 25 125 50

M20  × 2.5 TBE07706 TCE07706 TDE07706 25 140 54

M22  × 2.5 TBE07746 TCE07746 TDE07746 25 140 54 18 14.5 17 4 19.5

M24  × 3 TBE07786 TCE07786 TDE07786 30 160 60 18 14.5 17 4 21

M27  × 3 TBE07866 TCE07866 TDE07866 30 160 60 20 16 19 4 24

M30  × 3.5 TBE07946 TCE07946 TDE07946 35 180 70 22 18 21 4 26.5

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

VDI 3323
HRc
HB

ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.
ISO

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ
VDI 3323

HRc
HB

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ
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N

   

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ.

ʄʘʪʝʨ.
ʆʧʠʩʘʥʠʝ

ʈʝʢʦʤʤʝʥʜ

тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru тел.: +7 499 110 71 06,  www.yg1.ru,  E-mail: russia@yg1.ru

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 

ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ

РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ

ʉʊɸʃʔ

РЕЗЬБО-
ФРЕЗЫ 

SYNCHRO

МЕТЧИКИ

COMBO

МЕТЧИКИ

YG GENERAL
МЕТЧИКИ

YG STEEL
МЕТЧИКИ

YG HARDENED
МЕТЧИКИ

YG INOX

МЕТЧИКИ

YG CAST  IRON
МЕТЧИКИ

YG ALU
МЕТЧИКИ

YG TiNi
МЕТЧИКИ

YG FORMING

МЕТЧИКИ

ГАЕЧНЫЕ
МЕТЧИКИ

МЕТЧИКИ ПОД 
РЕЗЬБОВЫЕ 
ВСТАВКИ

МЕТЧИКИ
ДЛЯ ТРУБНОЙ
РЕЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ʊɺɽʈɼʓʁ
ʉʇʃɸɺ

ɹʓʉʊʈʆ-
ʈɽɾʋʑɸʗ
ʉʊɸʃʔ
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