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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

Сплавы MEGATEC для мелкоразмерной обработки

SPM135 
(ISO P35, M20, K15, N15)

Универсальный сплав для чистовой токарной обработки сталей; 
легкообрабатываемых нержавеющих сталей; чугунов; алюминие-
вых, медных и других легкообрабатываемых слпавов. Также воз-
можна обработка аустенитных нержавеющих сталей.

Группа ИСО Материал заготовки Подгруппа Vc м/мин  
(начальная)

P - стали

Углеродистые стали

≤ 0,15 % C 205

0,15 - 0,4 % C 185

≥ 0,4 % C 175

Низколегированные стали 
(менее 5% легирующих элементов)

Без термообработки 170

Закаленные 100

Высоколегированные стали 
(более 5% легирующих элементов)
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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

Сплавы MEGATEC для мелкоразмерной обработки

SMS235 
(ISO M35, S30)

Специализированный сплав для чистовой токарной обработки 
нержавеющих сталей; жаропрочных и титановых сплавов.

Группа ИСО Материал заготовки Подгруппа Vc м/мин  
(начальная)

M - нержавеющие 
стали

Ферритные и мартенситные 
нержавеющие стали

Без термообработки 140

PH-Закаленные 110

Закаленные 110

Аустенитные  
нержавеющие стали

Аустенитные 135

PH-Закаленные 95

Супераустенитные 105

Аустенитно-ферритные 
(дуплексные) 

нержавеющие стали

Не свариваемые ≥ 0,05 % C 120

Свариваемые < 0,05 % C 100

Ферритные и мартенситные 
нержавеющие литейные стали

Без термообработки 130

PH-Закаленные 90

Закаленные 100

Аустенитные нержавеющие 
литейные стали

Аустенитные 125

PH-Закаленные 80

Аустенитно-ферритные 
(дуплексные) 
нержавеющие 

(литейные стали)

Не свариваемые ≥ 0,05 % C 105

Свариваемые < 0,05 % C 80

S - жаропрочные
и титановые 

сплавы

Жаропрочные стали
Отожженные или закаленные 40

Прошедшие старение или 
закаленные и прошедшие старение 28

Жаропрочные сплавы 
на никелевой 

основе

Отожженные или закаленные 40

Прошедшие старение или 
закаленные и прошедшие старение 18

Литые или литые и состаренные 25

Жаропрочные сплавы 
на кобальтовой основе

Отожженные или закаленные 10

Закаленные и состаренные 10

Литые или литые и состаренные 10

Титановые сплавы

Конструкционный титан (99,5% Ti) 75

α, близкие α и α + β сплавы, 
отожжённые 38

α+β сплавы, прошедшие старение,  
а также β сплавы. 
Отожжённые и состаренные

38
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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ДЕРЖАВКИ

L

LK Ls 5,0 мм

ØDF7

b k

h

Ø
D

g6

h k

10,00 4,0 45,0 65,0 14,0 14,5 10,0 8,0 2
10,00 5,0 45,0 65,0 14,0 15,0 10,0 8,0 2

12,00 4,0 50,0 70,0 14,0 15,5 12,0 10,0 2
12,00 5,0 50,0 70,0 14,0 16,0 12,0 10,0 2
12,00 6,0 50,0 70,0 14,0 16,5 12,0 10,0 2

12,70 4,0 50,0 70,0 14,0 15,8 12,7 10,7 2
12,70 5,0 50,0 70,0 14,0 16,4 12,7 10,7 2
12,70 6,0 50,0 70,0 14,0 16,8 12,7 10,7 2

15,88 4,0 55,0 75,0 14,0 17,4 15,9 13,9 2
15,88 5,0 55,0 75,0 14,0 17,9 15,9 13,9 2
15,88 6,0 55,0 75,0 14,0 18,4 15,9 13,9 2
15,88 7,0 55,0 75,0 14,0 18,9 15,9 13,9 2
15,88 8,0 55,0 75,0 14,0 19,4 15,9 13,9 2

16,00 4,0 55,0 75,0 14,0 17,5 16,0 14,0 2
16,00 5,0 55,0 75,0 14,0 18,0 16,0 14,0 2
16,00 6,0 55,0 75,0 14,0 18,5 16,0 14,0 2
16,00 7,0 55,0 75,0 14,0 19,0 16,0 14,0 2
16,00 8,0 55,0 75,0 14,0 19,5 16,0 14,0 2

19,05 4,0 90,0 110,0 14,0 19,0 19,0 17,0 2
19,05 5,0 90,0 110,0 14,0 19,0 19,0 17,0 2
19,05 6,0 90,0 110,0 14,0 21,0 21,0 17,0 2
19,05 7,0 90,0 110,0 14,0 21,0 21,0 17,0 2
19,05 8,0 90,0 110,0 14,0 24,0 24,0 17,0 2
19,05 10,0 90,0 110,0 14,0 24,0 24,0 17,0 2

Державки круглые стальные
Внутренний подвод СОЖ

MTA40
MTA50
MTA60
MTA70
MTA80
MTA100

Плас-
тина

ØD g6, 
мм Наименование ØD F7, 

мм
Ls, 
мм

L, 
мм

LK, 
мм

hK, 
мм

bk, 
мм

h,
 мм

Кол-во 
лысок

MTA40.. MTA40 0010
MTA50.. MTA50 0010

MTA40.. MTA40 0012
MTA50.. MTA50 0012
MTA60.. MTA50 0012

MTA40.. MTA40 0.500
MTA50.. MTA50 0.500
MTA60.. MTA60 0.500

MTA40.. MTA40 0.625
MTA50.. MTA50 0.625
MTA60.. MTA60 0.625
MTA70.. MTA70 0.625
MTA80.. MTA80 0.625

MTA40.. MTA40 0016
MTA50.. MTA50 0016
MTA60.. MTA60 0016
MTA70.. MTA70 0016
MTA80.. MTA80 0016

MTA40.. MTA40 0.750
MTA50.. MTA50 0.750
MTA60.. MTA60 0.750
MTA70.. MTA70 0.750
MTA80.. MTA80 0.750
MTA100.. MTA100 0.750

Подача СОЖ
через инструмент

Момент затяжки винта 7,0 Нм

Пример оформления заказа: MTA40 0012
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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ДЕРЖАВКИ
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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ДЕРЖАВКИ
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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

Вид

4,0 0,10 1,2 0,30 - 0,19 13,0 0,25

4,0 0,15 1,6 0,40 - 0,28 13,0 0,35

4,0 0,20 2,0 0,50 - 0,37 13,0 0,45

4,0 0,25 2,5 0,60 - 0,46 13,0 0,55

4,0 0,30 3,6 0,70 - 0,55 13,0 0,65

4,0 0,35 4,1 0,80 - 0,64 13,0 0,75

4,0 0,40 5,1 0,90 - 0,73 13,0 0,85

ØD, 
мм

f, 
мм

L2, 
мм

Dmin, 
мм

R, 
мм Наименование d, мм LH, мм a, мм Дер-

жавка

MTA40R/L-B10KM-3-12 MTA40..

MTA40R/L-B15KM-4-16 MTA40..

MTA40R/L-B20KM-5-20 MTA40..

MTA40R/L-B25KM-6-25 MTA40..

MTA40R/L-B30KM-7-36 MTA40..

MTA40R/L-B35KM-8-41 MTA40..

MTA40R/L-B40KM-9-51 MTA40..

MTA40

Растачивание отверстий от Ø0,3 мм

Рекомендуемая подача f=0,015 мм/об Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

Пример оформления заказа: MTA40R-B10KM-3-12
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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

Вид

4,0 0,10 1,2 0,30 - 0,19 13,0 0,25

4,0 0,15 1,6 0,40 - 0,28 13,0 0,35

4,0 0,20 2,0 0,50 - 0,37 13,0 0,45

4,0 0,25 2,5 0,60 - 0,46 13,0 0,55

4,0 0,30 3,6 0,70 - 0,55 13,0 0,65

4,0 0,35 4,1 0,80 - 0,64 13,0 0,75

4,0 0,40 5,1 0,90 - 0,73 13,0 0,85

6° 

8° 

a

f

d

R

20
° 

+2
°

L2

LH

t  m
ax

4,0 0,45 4,1 1,0 0,10 13,0 0,1 0,95 0,65
4,0 0,45 6,1 1,0 0,10 13,0 0,1 0,95 0,65
4,0 0,45 8,1 1,0 0,10 13,0 0,1 0,95 0,65

4,0 0,70 6,1 1,7 0,10 13,0 0,2 1,45 1,05
4,0 0,70 9,1 1,7 0,10 13,0 0,2 1,45 1,05

4,0 0,95 6,1 2,2 0,10 13,0 0,2 1,95 1,55
4,0 0,95 9,1 2,2 0,10 13,0 0,2 1,95 1,55
4,0 0,95 13,2 2,2 0,10 16,0 0,2 1,95 1,55

4,0 1,20 10,2 2,7 0,15 13,0 0,2 2,45 2,05
4,0 1,20 15,2 2,7 0,15 18,0 0,2 2,45 2,05

4,0 1,35 20,3 3,0 0,15 23,0 0,2 2,75 2,35

4,0 1,45 10,2 3,2 0,15 13,0 0,2 2,95 2,55
4,0 1,45 15,2 3,2 0,15 18,0 0,2 2,95 2,55
4,0 1,45 20,3 3,2 0,15 23,0 0,2 2,95 2,55

4,0 1,70 10,2 3,7 0,15 13,0 0,2 3,45 3,05
4,0 1,70 15,2 3,7 0,15 18,0 0,2 3,45 3,05
4,0 1,70 20,3 3,7 0,15 23,0 0,2 3,45 3,05
4,0 1,70 25,4 3,7 0,10 28,0 0,2 3,45 3,05

4,0 1,95 10,2 4,2 0,15 13,0 0,3 3,95 3,45
4,0 1,95 15,2 4,2 0,15 18,0 0,3 3,95 3,45
4,0 1,95 20,3 4,2 0,15 23,0 0,3 3,95 3,45
4,0 1,95 25,4 4,2 0,15 28,0 0,3 3,95 3,45

ØD

ØD, 
мм

f, 
мм

L2, 
мм

Dmin, 
мм

R, 
мм Наименование LH, 

мм
tmax, 
мм

a, 
мм

d, 
мм

Дер-
жавка

MTA40R/L-B45SM-10-41A10 MTA40..
MTA40R/L-B45SM-10-61A10 MTA40..
MTA40R/L-B45SM-10-81A10 MTA40..

MTA40R/L-B70SM-17-61A10 MTA40..
MTA40R/L-B70SM-17-91A10 MTA40..

MTA40R/L-B95SM-22-61A10 MTA40..
MTA40R/L-B95SM-22-91A10 MTA40..
MTA40R/L-B95SM-22-132A10 MTA40..

MTA40R/L-B120SM-27-102A15 MTA40..
MTA40R/L-B120SM-27-152A15 MTA40..

MTA40R/L-B135SM-30-203A15 MTA40..

MTA40R/L-B145SM-32-102A15 MTA40..
MTA40R/L-B145SM-32-152A15 MTA40..
MTA40R/L-B145SM-32-203A15 MTA40..

MTA40R/L-B170SM-37-102A15 MTA40..
MTA40R/L-B170SM-37-152A15 MTA40..
MTA40R/L-B170SM-37-203A15 MTA40..
MTA40R/L-B170SM-37-254A15 MTA40..

MTA40R/L-B195SM-42-102A15 MTA40..
MTA40R/L-B195SM-42-152A15 MTA40..
MTA40R/L-B195SM-42-203A15 MTA40..
MTA40R/L-B195SM-42-254A15 MTA40..

MTA40

Растачивание отверстий от Ø1

Рекомендуемая подача f=0,017 мм/об Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

Пример оформления заказа: MTA40R-B45SM-10-41A10
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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

6° 

8° 

ØD

a

f

d

R

20
° 

+2
°

L2

LH

t  m
ax

5,0 2,45 10,2 5,2 0,2 4,25 13,0 0,5 4,95
5,0 2,45 15,2 5,2 0,2 4,25 18,0 0,5 4,95
5,0 2,45 20,3 5,2 0,2 4,25 23,0 0,5 4,95
5,0 2,45 25,4 5,2 0,2 4,25 28,0 0,5 4,95
5,0 2,45 30,5 5,2 0,2 4,25 33,0 0,5 4,95
5,0 2,45 35,6 5,2 0,2 4,25 38,0 0,5 4,95
5,0 2,45 40,6 5,2 0,2 4,25 43,0 0,5 4,95

6,0 2,95 15,2 6,2 0,2 5,25 18,0 0,5 5,95
6,0 2,95 20,3 6,2 0,2 5,25 23,0 0,5 5,95
6,0 2,95 25,4 6,2 0,2 5,25 28,0 0,5 5,95
6,0 2,95 30,5 6,2 0,2 5,25 33,0 0,5 5,95
6,0 2,95 35,6 6,2 0,2 5,25 38,0 0,5 5,95
6,0 2,95 40,6 6,2 0,2 5,25 43,0 0,5 5,95

7,0 3,45 25,4 7,2 0,2 6,25 28,0 0,5 6,95
7,0 3,45 30,5 7,2 0,2 6,25 33,0 0,5 6,95
7,0 3,45 35,6 7,2 0,2 6,25 38,0 0,5 6,95
7,0 3,45 40,6 7,2 0,2 6,25 43,0 0,5 6,95
7,0 3,45 45,7 7,2 0,2 6,25 48,0 0,5 6,95
7,0 3,45 50,8 7,2 0,2 6,25 53,0 0,5 6,95

Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

ØD, 
мм

f, 
мм

L2, 
мм

Dmin, 
мм

R, 
мм Наименование LH, 

мм
tmax, 
мм

a, 
мм

d, 
мм

Дер-
жавка

MTA50R/L-B245SM-52-102A20 MTA50..
MTA50R/L-B245SM-52-152A20 MTA50..
MTA50R/L-B245SM-52-203A20 MTA50..
MTA50R/L-B245SM-52-254A20 MTA50..
MTA50R/L-B245SM-52-305A20 MTA50..
MTA50R/L-B245SM-52-356A20 MTA50..
MTA50R/L-B245SM-52-406A20 MTA50..

MTA60R/L-B295SM-62-152A20 MTA60..
MTA60R/L-B295SM-62-203A20 MTA60..
MTA60R/L-B295SM-62-254A20 MTA60..
MTA60R/L-B295SM-62-305A20 MTA60..
MTA60R/L-B295SM-62-356A20 MTA60..
MTA60R/L-B295SM-62-406A20 MTA60..

MTA70R/L-B345SM-72-254A20 MTA70..
MTA70R/L-B345SM-72-305A20 MTA70..
MTA70R/L-B345SM-72-356A20 MTA70..
MTA70R/L-B345SM-72-406A20 MTA70..
MTA70R/L-B345SM-72-457A20 MTA70..
MTA70R/L-B345SM-72-508A20 MTA70..

Пример оформления заказа: MTA50R-B245SM-52-102A20

MTA50
MTA60
MTA70

Растачивание отверстий от Ø5,2

Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об
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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

6° 

8° 

ØD

a

f

d

R

20
° 

+2
°

L2

LH

t  m
ax

5,0 2,45 10,2 5,2 0,2 4,25 13,0 0,5 4,95
5,0 2,45 15,2 5,2 0,2 4,25 18,0 0,5 4,95
5,0 2,45 20,3 5,2 0,2 4,25 23,0 0,5 4,95
5,0 2,45 25,4 5,2 0,2 4,25 28,0 0,5 4,95
5,0 2,45 30,5 5,2 0,2 4,25 33,0 0,5 4,95
5,0 2,45 35,6 5,2 0,2 4,25 38,0 0,5 4,95
5,0 2,45 40,6 5,2 0,2 4,25 43,0 0,5 4,95

6,0 2,95 15,2 6,2 0,2 5,25 18,0 0,5 5,95
6,0 2,95 20,3 6,2 0,2 5,25 23,0 0,5 5,95
6,0 2,95 25,4 6,2 0,2 5,25 28,0 0,5 5,95
6,0 2,95 30,5 6,2 0,2 5,25 33,0 0,5 5,95
6,0 2,95 35,6 6,2 0,2 5,25 38,0 0,5 5,95
6,0 2,95 40,6 6,2 0,2 5,25 43,0 0,5 5,95

7,0 3,45 25,4 7,2 0,2 6,25 28,0 0,5 6,95
7,0 3,45 30,5 7,2 0,2 6,25 33,0 0,5 6,95
7,0 3,45 35,6 7,2 0,2 6,25 38,0 0,5 6,95
7,0 3,45 40,6 7,2 0,2 6,25 43,0 0,5 6,95
7,0 3,45 45,7 7,2 0,2 6,25 48,0 0,5 6,95
7,0 3,45 50,8 7,2 0,2 6,25 53,0 0,5 6,95

6° 

8° 

ØD

a

f

d

R

20
° 

+2
°

L2

LH

t  m
ax

4,0 0,45 4,1 1,0 0,05 13,0 0,1 0,95 0,65
4,0 0,45 6,1 1,0 0,05 13,0 0,1 0,95 0,65

4,0 0,70 6,1 1,7 0,05 13,0 0,2 1,45 1,05
4,0 0,70 9,1 1,7 0,05 13,0 0,2 1,45 1,05

4,0 0,95 6,1 2,2 0,05 13,0 0,2 1,95 1,55
4,0 0,95 9,1 2,2 0,05 13,0 0,2 1,95 1,55

4,0 1,20 10,2 2,7 0,05 13,0 0,2 2,45 2,05
4,0 1,20 15,2 2,7 0,05 18,0 0,2 2,45 2,05

4,0 1,45 10,2 3,2 0,05 13,0 0,2 2,95 2,55
4,0 1,45 15,2 3,2 0,05 18,0 0,2 2,95 2,55
4,0 1,45 20,3 3,2 0,05 23,0 0,2 2,95 2,55

4,0 1,95 10,2 4,2 0,05 13,0 0,3 3,95 3,45
4,0 1,95 15,2 4,2 0,05 18,0 0,3 3,95 3,45
4,0 1,95 20,3 4,2 0,05 23,0 0,3 3,95 3,45
4,0 1,95 25,4 4,2 0,05 28,0 0,3 3,95 3,45

5,0 2,45 20,3 5,2 0,05 23,0 0,5 4,95 4,25
5,0 2,45 30,5 5,2 0,05 33,0 0,5 4,95 4,25

6,0 2,95 20,3 6,2 0,05 23,0 0,5 5,95 5,25
6,0 2,95 30,5 6,2 0,05 33,0 0,5 5,95 5,25

Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

ØD, 
мм

f, 
мм

L2, 
мм

Dmin, 
мм

R, 
мм Наименование LH, 

мм
tmax, 
мм

a, 
мм

d, 
мм

Дер-
жавка

MTA40R/L-B45SM-10-41A5 MTA40..
MTA40R/L-B45SM-10-61A5 MTA40..

MTA40R/L-B70SM-17-61A5 MTA40..
MTA40R/L-B70SM-17-91A5 MTA40..

MTA40R/L-B95SM-22-61A5 MTA40..
MTA40R/L-B95SM-22-91A5 MTA40..

MTA40R/L-B120SM-27-102A5 MTA40..
MTA40R/L-B120SM-27-152A5 MTA40..

MTA40R/L-B145SM-32-102A5 MTA40..
MTA40R/L-B145SM-32-152A5 MTA40..
MTA40R/L-B145SM-32-203A5 MTA40..

MTA40R/L-B195SM-42-102A5 MTA40..
MTA40R/L-B195SM-42-152A5 MTA40..
MTA40R/L-B195SM-42-203A5 MTA40..
MTA40R/L-B195SM-42-254A5 MTA40..

MTA50R/L-B245SM-52-203A5 MTA50..
MTA50R/L-B245SM-52-305A5 MTA50..

MTA60R/L-B295SM-62-203A5 MTA60..
MTA60R/L-B295SM-62-305A5 MTA60..

Пример оформления заказа: MTA40R-B45SM-10-41A5

MTA40
MTA50
MTA60

Растачивание отверстий от Ø1 
R0,05

Рекомендуемая подача f = 0,017 мм/об



12 Телефон: +7 (812) 633-07-17 (многоканальный)  •  Факс: +7 (812) 633-07-18
E-mail: info@megatools.ru  •  www.megatools.ru  •  мегатулс.рф  •  www.mega-tec.ru

МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

6° 

8° 

ØD

a

f

d

R

20
° 

+2
°

L2

LH

t  m
ax

4,0 1,20 10,2 2,7 0,03 13,0 0,2 2,45 2,05

4,0 1,45 10,2 3,2 0,03 13,0 0,2 2,95 2,55

4,0 1,95 10,2 4,2 0,03 13,0 0,3 3,95 3,45
4,0 1,95 15,2 4,2 0,03 18,0 0,3 3,95 3,45
4,0 1,95 20,3 4,2 0,03 23,0 0,3 3,95 3,45

Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

�



13Телефон: +7 (812) 633-07-17 (многоканальный)  •  Факс: +7 (812) 633-07-18
E-mail: info@megatools.ru  •  www.megatools.ru  •  мегатулс.рф  •  www.mega-tec.ru

МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

6° 

8° 

ØD

a

f

d

R

20
° 

+2
°

L2

LH

t  m
ax

4,0 1,20 10,2 2,7 0,03 13,0 0,2 2,45 2,05

4,0 1,45 10,2 3,2 0,03 13,0 0,2 2,95 2,55

4,0 1,95 10,2 4,2 0,03 13,0 0,3 3,95 3,45
4,0 1,95 15,2 4,2 0,03 18,0 0,3 3,95 3,45
4,0 1,95 20,3 4,2 0,03 23,0 0,3 3,95 3,45

R

a

ØD

d

20
°

+2
°

L2

LH

t m
ax

f

20°

6°

Для LH>0

60
°d

L2

LH

ØD

4,0 0,45 4,1 1,0 0,10 6,0 0,1 0,95 0,65
4,0 0,45 6,1 1,0 0,10 4,0 0,1 0,95 0,65

4,0 0,70 6,1 1,7 0,10 4,0 0,2 1,45 1,05
4,0 0,70 9,1 1,7 0,10 1,0 0,2 1,45 1,05

4,0 0,95 6,1 2,2 0,10 4,0 0,2 1,95 1,55
4,0 0,95 9,1 2,2 0,10 1,0 0,2 1,95 1,55

4,0 1,20 10,2 2,7 0,15 - 0,2 2,45 2,05
4,0 1,20 15,2 2,7 0,15 - 0,2 2,45 2,05

4,0 1,45 10,2 3,2 0,15 - 0,2 2,95 2,55
4,0 1,45 15,2 3,2 0,15 - 0,2 2,95 2,55
4,0 1,45 20,3 3,2 0,15 - 0,2 2,95 2,55

4,0 1,95 10,2 4,2 0,15 - 0,3 3,95 3,45
4,0 1,95 15,2 4,2 0,15 - 0,3 3,95 3,45
4,0 1,95 20,3 4,2 0,15 - 0,3 3,95 3,45
4,0 1,95 25,4 4,2 0,15 - 0,3 3,95 3,45

5,0 2,45 10,2 5,2 0,20 - 0,5 4,95 4,20
5,0 2,45 20,3 5,2 0,20 - 0,5 4,95 4,20
5,0 2,45 30,5 5,2 0,20 - 0,5 4,95 4,20

Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

ØD, 
мм

f, 
мм

L2, 
мм

Dmin, 
мм

R, 
мм Наименование LH, 

мм
tmax, 
мм

a, 
мм

d, 
мм

Дер-
жавка

MTA40R/L-B45SS-10-41A10 MTA40..
MTA40R/L-B45SS-10-61A10 MTA40..

MTA40R/L-B70SS-17-61A10 MTA40..
MTA40R/L-B70SS-17-91A10 MTA40..

MTA40R/L-B95SS-22-61A10 MTA40..
MTA40R/L-B95SS-22-91A10 MTA40..

MTA40R/L-B120SS-27-102A15 MTA40..
MTA40R/L-B120SS-27-152A15 MTA40..

MTA40R/L-B145SS-32-102A15 MTA40..
MTA40R/L-B145SS-32-152A15 MTA40..
MTA40R/L-B145SS-32-203A15 MTA40..

MTA40R/L-B195SS-42-102A15 MTA40..
MTA40R/L-B195SS-42-152A15 MTA40..
MTA40R/L-B195SS-42-203A15 MTA40..
MTA40R/L-B195SS-42-254A15 MTA40..

MTA50R/L-B245SS-52-102A20 MTA50..
MTA50R/L-B245SS-52-203A20 MTA50..
MTA50R/L-B245SS-52-305A20 MTA50..

Пример оформления заказа: MTA40R-B45SS-10-41A10

MTA40
MTA50

Растачивание отверстий от Ø1 
Угол в плане 20°

Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об



14 Телефон: +7 (812) 633-07-17 (многоканальный)  •  Факс: +7 (812) 633-07-18
E-mail: info@megatools.ru  •  www.megatools.ru  •  мегатулс.рф  •  www.mega-tec.ru

МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

6° 

ØD

a

f

d

R

20
° 

+ 
2°

L2

LH

t  m
ax

4,0 1,45 12,2 3,2 0,15 15,0 2,95 2,55 0,2

4,0 1,95 15,2 4,2 0,15 18,0 3,95 3,45 0,3

5,0 2,45 10,2 5,2 0,20 13,0 4,95 4,25 0,5
5,0 2,45 15,2 5,2 0,20 18,0 4,95 4,25 0,5
5,0 2,45 20,3 5,2 0,20 23,0 4,95 4,25 0,5

ØD, 
мм

f, 
мм

L2, 
мм

Dmin, 
мм

R, 
мм Наименование LH, 

мм
tmax, 
мм

a, 
мм

d, 
мм

Дер-
жавка

MTA40R/L-B145SN-32-122A15 MTA40..

MTA40R/L-B195SN-42-152A15 MTA40..

MTA50R/L-B245SN-52-102A20 MTA50..
MTA50R/L-B245SN-52-152A20 MTA50..
MTA50R/L-B245SN-52-203A20 MTA50..

Пример оформления заказа: MTA40R-B145SN-32-122A15

MTA40
MTA50

Растачивание отверстий от Ø3,2
Угол в плане 90°

Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об





16 Телефон: +7 (812) 633-07-17 (многоканальный)  •  Факс: +7 (812) 633-07-18
E-mail: info@megatools.ru  •  www.megatools.ru  •  мегатулс.рф  •  www.mega-tec.ru

МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

R

         6°
30

°a

f

L2

D
m

in

L3

LH

Ø D

t m
ax

4,0 1,45 15,2 3,2 0,10 13,2 2,95 18,0 0,5
4,0 1,45 20,3 3,2 0,10 18,3 2,95 23,0 0,5

4,0 1,95 15,2 4,2 0,15 13,2 3,95 18,0 0,8
4,0 1,95 25,4 4,2 0,15 23,4 3,95 28,0 0,8

5,0 2,45 20,3 5,2 0,20 18,3 4,95 23,0 1,0
5,0 2,45 30,5 5,2 0,20 28,5 4,95 33,0 1,0

6,0 2,95 20,3 6,2 0,20 18,3 5,95 23,0 1,8
6,0 2,95 30,5 6,2 0,20 28,5 5,95 33,0 1,8

7,0 3,45 20,3 7,2 0,20 17,3 6,95 23,0 2,5
7,0 3,45 30,5 7,2 0,20 27,5 6,95 33,0 2,5

Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

ØD, 
мм

f, 
мм

L2, 
мм

Dmin, 
мм

R, 
мм Наименование LH, 

мм
tmax, 
мм

a, 
мм

d, 
мм

Дер-
жавка

MTA40R/L-BВ145TN-32-132A10 MTA40..
MTA40R/L-BВ145TN-32-183A10 MTA40..

MTA40R/L-BВ195TN-42-132A15 MTA40..
MTA40R/L-BВ195TN-42-234A15 MTA40..

MTA50R/L-BВ245TN-52-183A20 MTA50..
MTA50R/L-BВ245TN-52-285A20 MTA50..

MTA60R/L-BВ295TN-62-183A20 MTA60..
MTA60R/L-BВ295TN-62-285A20 MTA60..

MTA70R/L-BВ345TN-72-173A20 MTA70..
MTA70R/L-BВ345TN-72-275A20 MTA70..

Пример оформления заказа: MTA40R-BВ145TN-32-132A10

MTA40
MTA50
MTA60
MTA70

Обратное растачивание от Ø3,2

Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об



17Телефон: +7 (812) 633-07-17 (многоканальный)  •  Факс: +7 (812) 633-07-18
E-mail: info@megatools.ru  •  www.megatools.ru  •  мегатулс.рф  •  www.mega-tec.ru

МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

R

         6°

30
°a

f

L2

D
m

in

L3

LH

Ø D

t m
ax

4,0 1,45 15,2 3,2 0,10 13,2 2,95 18,0 0,5
4,0 1,45 20,3 3,2 0,10 18,3 2,95 23,0 0,5

4,0 1,95 15,2 4,2 0,15 13,2 3,95 18,0 0,8
4,0 1,95 25,4 4,2 0,15 23,4 3,95 28,0 0,8

5,0 2,45 20,3 5,2 0,20 18,3 4,95 23,0 1,0
5,0 2,45 30,5 5,2 0,20 28,5 4,95 33,0 1,0

6,0 2,95 20,3 6,2 0,20 18,3 5,95 23,0 1,8
6,0 2,95 30,5 6,2 0,20 28,5 5,95 33,0 1,8

7,0 3,45 20,3 7,2 0,20 17,3 6,95 23,0 2,5
7,0 3,45 30,5 7,2 0,20 27,5 6,95 33,0 2,5

f

a

L2

LH

ØD

D m
in

w

t m
ax

d

4,0 0,50 6,1 2,0 13,0 0,4 0,85 1,75 1,15
4,0 0,50 9,1 2,0 16,0 0,4 0,85 1,75 1,15
4,0 0,50 12,2 2,0 18,0 0,4 0,85 1,75 1,15

4,0 0,70 8,1 3,0 13,0 0,6 1,35 2,75 1,95
4,0 0,70 12,2 3,0 18,0 0,6 1,35 2,75 1,95
4,0 0,70 16,3 3,0 23,0 0,6 1,35 2,75 1,95

Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

ØD, 
мм

w, 
мм

L2, 
мм

Dmin, 
мм Наименование LH, 

мм
tmax, 
мм

f, 
мм

a, 
мм

d, 
мм

Дер-
жавка

MTA40R/L-G50-20-61 MTA40..
MTA40R/L-G50-20-91 MTA40..
MTA40R/L-G50-20-122 MTA40..

MTA40R/L-G70-30-81 MTA40..
MTA40R/L-G70-30-122 MTA40..
MTA40R/L-G70-30-163 MTA40..

Пример оформления заказа: MTA40R-G50-20-61

MTA40

Растачивание канавок от Ø2

Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об



18 Телефон: +7 (812) 633-07-17 (многоканальный)  •  Факс: +7 (812) 633-07-18
E-mail: info@megatools.ru  •  www.megatools.ru  •  мегатулс.рф  •  www.mega-tec.ru

МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

w

2° 

2° 

a

f

d

t  m
ax

L2

LH



19Телефон: +7 (812) 633-07-17 (многоканальный)  •  Факс: +7 (812) 633-07-18
E-mail: info@megatools.ru  •  www.megatools.ru  •  мегатулс.рф  •  www.mega-tec.ru

МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

4,0 0,79 10,2 4,20 13,0 0,8 1,95 3,952,95 0 , 7 9 15,24,20 18,0 0,8 1,95 3,952,95 0 , 7 9 20,34,2023,00,8 1,95 3,952,95 0 , 7 9 25,44,2028,00,8 1,95 3,952,95 1 , 0 010,2 4,20 13,0 0,8 1,95 3,952,95 1 , 0 0 15,24,20 18,0 0,8 1,95 3,952,95 1 , 0 0 20,34,2023,00,8 1,95 3,952,95w 2° 2° 

ØDafd

t  maxL2

LH

5,00 ,7910,25,201 3,01,02,454,953 ,75
5,00 ,7915,25,2018,01,02,454,953 ,75

5,00 ,7920,35,2023,01,02,454,953 ,75
5,00 ,7925,45,2028,01,02,454,953 ,75

5,00 ,7930,55,203 3,01,02,454,953 ,75
5,00 ,7935 ,65,2038,01,02,454,953 ,75

5,01,0010,25,201 3,01,02,454,953 ,75
5,01,0015,25,2018,01,02,454,953 ,75

5,01,0020,35,2023,01,02,454,953 ,75
5,01,0025,45,2028,01,02,454,953,75

5,01,0030,55,203 3,01,02,454,953 ,75
5,01,0035 ,65,2038,01,02,454,953 ,75

5,01 ,1710,25,201 3,01,02,454,953 ,75
5,01 ,1715,25,2018,01,02,454,953 ,75

5,01 ,1720,35,2023,01,02,454,953 ,75
5,01 ,1725,45,2028,01,02,454,953 ,75

5,01 ,1730,55,203 3,01,02,454,953 ,75
5,01 ,1735 ,65,2038,01,02,454,953 ,75

Правая (R) показана,  левая (L) — зеркальное отражение.

ØD, 
мм

w, 
мм

L2, 
мм

Dmin, 
мм Наименование LH, 

мм
tmax, 
мм

f, 
мм

a, 
мм

d, 
мм

Дер-
жавка

MTA50R/L-G79-52-102MTA50..MTA50R/L-G79-52-152MTA50..MTA50R/L-G79-52-203MTA50..MTA50R/L-G79-52-254MTA50..MTA50R/L-G79-52-305MTA50..MTA50R/L-G79-52-356MTA50..
MTA50R/L-G100-52-102MTA50..MTA50R/L-G100-52-152MTA50..MTA50R/L-G100-52-203MTA50..MTA50R/L-G100-52-254MTA50..MTA50R/L-G100-52-305MTA50..MTA50R/L-G100-52-356MTA50..

MTA50R/L-G117-52-102MTA50..MTA50R/L-G117-52-152MTA50..MTA50R/L-G117-52-203MTA50..MTA50R/L-G117-52-254MTA50..MTA50R/L-G117-52-305MTA50..MTA50R/L-G117-52-356MTA50..

Пример оформления заказа: MTA50R-G79-52-102MTA50Растачивание канавок от Ø5,2
Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об



20 Телефон: +7 (812) 633-07-17 (многоканальный)  •  Факс: +7 (812) 633-07-18
E-mail: info@megatools.ru  •  www.megatools.ru  •  мегатулс.рф  •  www.mega-tec.ru

МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

w

2° 

2° 

ØD

a

f

d

t  m
ax

L2

LH

5,0 1,50 10,2 5,2 13,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,50 15,2 5,2 18,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,50 20,3 5,2 23,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,50 25,4 5,2 28,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,50 30,5 5,2 33,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,50 35,6 5,2 38,0 1,0 2,45 4,95 3,75

5,0 1,57 10,2 5,2 13,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,57 15,2 5,2 18,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,57 20,3 5,2 23,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,57 25,4 5,2 28,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,57 30,5 5,2 33,0 1,0 2,45 4,95 3,75

5,0 1,98 10,2 5,2 13,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,98 15,2 5,2 18,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,98 20,3 5,2 23,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,98 25,4 5,2 28,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,98 30,5 5,2 33,0 1,0 2,45 4,95 3,75

5,0 2,00 10,2 5,2 13,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 2,00 15,2 5,2 18,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 2,00 20,3 5,2 23,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 2,00 25,4 5,2 28,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 2,00 30,5 5,2 33,0 1,0 2,45 4,95 3,75

Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

ØD, 
мм

w, 
мм

L2, 
мм

Dmin, 
мм Наименование LH, 

мм
tmax, 
мм

f, 
мм

a, 
мм

d, 
мм

Дер-
жавка

MTA50R/L-G150-52-102 MTA50..
MTA50R/L-G150-52-152 MTA50..
MTA50R/L-G150-52-203 MTA50..
MTA50R/L-G150-52-254 MTA50..
MTA50R/L-G150-52-305 MTA50..
MTA50R/L-G150-52-356 MTA50..

MTA50R/L-G157-52-102 MTA50..
MTA50R/L-G157-52-152 MTA50..
MTA50R/L-G157-52-203 MTA50..
MTA50R/L-G157-52-254 MTA50..
MTA50R/L-G157-52-305 MTA50..

MTA50R/L-G198-52-102 MTA50..
MTA50R/L-G198-52-152 MTA50..
MTA50R/L-G198-52-203 MTA50..
MTA50R/L-G198-52-254 MTA50..
MTA50R/L-G198-52-305 MTA50..

MTA50R/L-G200-52-102 MTA50..
MTA50R/L-G200-52-152 MTA50..
MTA50R/L-G200-52-203 MTA50..
MTA50R/L-G200-52-254 MTA50..
MTA50R/L-G200-52-305 MTA50..

Пример оформления заказа: MTA50R-G150-52-102

MTA50

Растачивание канавок от Ø5,2

Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об



21Телефон: +7 (812) 633-07-17 (многоканальный)  •  Факс: +7 (812) 633-07-18
E-mail: info@megatools.ru  •  www.megatools.ru  •  мегатулс.рф  •  www.mega-tec.ru

МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

w

2° 

2° 

ØD

a

f

d

t  m
ax

L2

LH

5,0 1,50 10,2 5,2 13,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,50 15,2 5,2 18,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,50 20,3 5,2 23,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,50 25,4 5,2 28,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,50 30,5 5,2 33,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,50 35,6 5,2 38,0 1,0 2,45 4,95 3,75

5,0 1,57 10,2 5,2 13,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,57 15,2 5,2 18,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,57 20,3 5,2 23,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,57 25,4 5,2 28,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,57 30,5 5,2 33,0 1,0 2,45 4,95 3,75

5,0 1,98 10,2 5,2 13,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,98 15,2 5,2 18,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,98 20,3 5,2 23,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,98 25,4 5,2 28,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 1,98 30,5 5,2 33,0 1,0 2,45 4,95 3,75

5,0 2,00 10,2 5,2 13,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 2,00 15,2 5,2 18,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 2,00 20,3 5,2 23,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 2,00 25,4 5,2 28,0 1,0 2,45 4,95 3,75
5,0 2,00 30,5 5,2 33,0 1,0 2,45 4,95 3,75

w

2° 

2° 

ØD

a

f

d

t  m
ax

L2

LH

6,0 0,79 10,2 6,2 13,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 0,79 15,2 6,2 18,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 0,79 20,3 6,2 23,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 0,79 25,4 6,2 28,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 0,79 30,5 6,2 33,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 0,79 35,6 6,2 38,0 1,8 2,95 5,95 3,95

6,0 1,00 10,2 6,2 13,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,00 15,2 6,2 18,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,00 20,3 6,2 23,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,00 25,4 6,2 28,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,00 30,5 6,2 33,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,00 35,6 6,2 38,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,00 40,6 6,2 43,0 1,8 2,95 5,95 3,95

6,0 1,17 10,2 6,2 13,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,17 15,2 6,2 18,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,17 20,3 6,2 23,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,17 25,4 6,2 28,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,17 30,5 6,2 33,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,17 35,6 6,2 38,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,17 40,6 6,2 43,0 1,8 2,95 5,95 3,95

Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

ØD, 
мм

w, 
мм

L2, 
мм

Dmin, 
мм Наименование LH, 

мм
tmax, 
мм

f, 
мм

a, 
мм

d, 
мм

Дер-
жавка

MTA60R/L-G79-62-102 MTA60..
MTA60R/L-G79-62-152 MTA60..
MTA60R/L-G79-62-203 MTA60..
MTA60R/L-G79-62-254 MTA60..
MTA60R/L-G79-62-305 MTA60..
MTA06R/L-G79-62-356 MTA60..

MTA60R/L-G100-62-102 MTA60..
MTA60R/L-G100-62-152 MTA60..
MTA60R/L-G100-62-203 MTA60..
MTA60R/L-G100-62-254 MTA60..
MTA60R/L-G100-62-305 MTA60..
MTA06R/L-G100-62-356 MTA60..
MTA06R/L-G100-62-406 MTA60..

MTA60R/L-G117-62-102 MTA60..
MTA60R/L-G117-62-152 MTA60..
MTA60R/L-G117-62-203 MTA60..
MTA60R/L-G117-62-254 MTA60..
MTA60R/L-G117-62-305 MTA60..
MTA06R/L-G117-62-356 MTA60..
MTA06R/L-G117-62-406 MTA60..

Пример оформления заказа: MTA60R-G79-62-102

MTA60

Растачивание канавок от Ø6,2

Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об



22 Телефон: +7 (812) 633-07-17 (многоканальный)  •  Факс: +7 (812) 633-07-18
E-mail: info@megatools.ru  •  www.megatools.ru  •  мегатулс.рф  •  www.mega-tec.ru

МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

w

2° 

2° 

ØD

a

f

d

t  m
ax

L2

LH

6,0 1,50 10,2 6,2 13,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,50 15,2 6,2 18,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,50 20,3 6,2 23,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,50 25,4 6,2 28,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,50 30,5 6,2 33,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,50 35,6 6,2 38,0 1,8 2,95 5,95 3,95

6,0 1,57 10,2 6,2 13,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,57 15,2 6,2 18,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,57 20,3 6,2 23,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,57 25,4 6,2 28,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,57 30,5 6,2 33,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,57 35,6 6,2 38,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,57 40,6 6,2 43,0 1,8 2,95 5,95 3,95

6,0 1,98 10,2 6,2 13,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,98 15,2 6,2 18,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,98 25,4 6,2 28,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 1,98 30,5 6,2 33,0 1,8 2,95 5,95 3,95

6,0 2,00 10,2 6,2 13,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 2,00 15,2 6,2 18,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 2,00 20,3 6,2 23,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 2,00 25,4 6,2 28,0 1,8 2,95 5,95 3,95
6,0 2,00 30,5 6,2 33,0 1,8 2,95 5,95 3,95

Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

ØD, 
мм

w, 
мм

L2, 
мм

Dmin, 
мм Наименование LH, 

мм
tmax, 
мм

f, 
мм

a, 
мм

d, 
мм

Дер-
жавка

MTA60R/L-G150-62-102 MTA60..
MTA60R/L-G150-62-152 MTA60..
MTA60R/L-G150-62-203 MTA60..
MTA60R/L-G150-62-254 MTA60..
MTA60R/L-G150-62-305 MTA60..
MTA06R/L-G150-62-356 MTA60..

MTA60R/L-G157-62-102 MTA60..
MTA60R/L-G157-62-152 MTA60..
MTA60R/L-G157-62-203 MTA60..
MTA60R/L-G157-62-254 MTA60..
MTA60R/L-G157-62-305 MTA60..
MTA06R/L-G157-62-356 MTA60..
MTA06R/L-G157-62-406 MTA60..

MTA60R/L-G198-62-102 MTA60..
MTA60R/L-G198-62-152 MTA60..
MTA60R/L-G198-62-254 MTA60..
MTA60R/L-G198-62-305 MTA60..

MTA60R/L-G200-62-102 MTA60..
MTA60R/L-G200-62-152 MTA60..
MTA60R/L-G200-62-203 MTA60..
MTA60R/L-G200-62-254 MTA60..
MTA60R/L-G200-62-305 MTA60..

Пример оформления заказа: MTA60R-G150-62-102

MTA60

Растачивание канавок от Ø6,2

Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об



23Телефон: +7 (812) 633-07-17 (многоканальный)  •  Факс: +7 (812) 633-07-18
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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

6,01,5010,26,213,01,82,955,953,951 , 5 0 15,26,218,01,82,955,953,951 , 5 0 20,36,223,01,82,955,953,951 , 5 0 25,46,228,01,82,955,953,951 , 5 0 30,56,233,01,82,955,953,951 , 5 0 35,66,238,01,82,955,953,951 , 5 7 10,26,213,01,82,955,953,951 , 5 7 15,26,218,01,82,955,953,951 , 5 7 20,36,223,01,82,955,953,951 , 5 7 25,46,228,01,82,955,953,9 1 , 5 7 30,56,233,01,82,955,953,951 , 5 7 35,66,238,01,82,955,953,951 , 5 7 40,66,243,01,82,955,953,951 , 9 8 10,26,213,01,82,955,953,951 , 9 8 15,26,218,01,82,955,953,951 , 9 8 25,46,228,01,82,955,953,951 , 9 8 30,56,233,01,82,955,953,952 , 0 0 10,26,213,01,82,955,953,952 , 0 0 15,26,218,01,82,955,953,952 , 0 0 20,36,223,01,82,955,953,952 , 0 0 25,46,228,01,82,955,953,952 , 0 0 30,56,233,01,82,955,953,95

w

2° 

2° 

ØD

a

f

d

t  m
ax

L2

LH

7,0 0,79 10,2 7,2 13,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 0,79 15,2 7,2 18,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 0,79 20,3 7,2 23,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 0,79 25,4 7,2 28,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 0,79 30,5 7,2 33,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 0,79 35,6 7,2 38,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 0,79 40,6 7,2 43,0 2,5 3,45 6,95 4,25

7,0 1,00 10,2 7,2 13,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,00 15,2 7,2 18,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,00 20,3 7,2 23,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,00 25,4 7,2 28,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,00 30,5 7,2 33,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,00 35,6 7,2 38,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,00 40,6 7,2 43,0 2,5 3,45 6,95 4,25

7,0 1,17 10,2 7,2 13,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,17 15,2 7,2 18,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,17 20,3 7,2 23,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,17 25,4 7,2 28,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,17 30,5 7,2 33,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,17 35,6 7,2 38,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,17 40,6 7,2 43,0 2,5 3,45 6,95 4,25

Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

ØD, 
мм

w, 
мм

L2, 
мм

Dmin, 
мм Наименование LH, 

мм
tmax, 
мм

f, 
мм

a, 
мм

d, 
мм

Дер-
жавка

MTA70R/L-G79-72-102 MTA70..
MTA70R/L-G79-72-152 MTA70..
MTA70R/L-G79-72-203 MTA70..
MTA70R/L-G79-72-254 MTA70..
MTA70R/L-G79-72-305 MTA70..
MTA70R/L-G79-72-356 MTA70..
MTA70R/L-G79-72-406 MTA70..

MTA70R/L-G100-72-102 MTA70..
MTA70R/L-G100-72-152 MTA70..
MTA70R/L-G100-72-203 MTA70..
MTA70R/L-G100-72-254 MTA70..
MTA70R/L-G100-72-305 MTA70..
MTA70R/L-G100-72-356 MTA70..
MTA70R/L-G100-72-406 MTA70..

MTA70R/L-G117-72-102 MTA70..
MTA70R/L-G117-72-152 MTA70..
MTA70R/L-G117-72-203 MTA70..
MTA70R/L-G117-72-254 MTA70..
MTA70R/L-G117-72-305 MTA70..
MTA70R/L-G117-72-356 MTA70..
MTA70R/L-G117-72-406 MTA70..

Пример оформления заказа: MTA70R-G79-72-102

MTA70

Растачивание канавок от Ø7,2

Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об
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E-mail: info@megatools.ru  •  www.megatools.ru  •  мегатулс.рф  •  www.mega-tec.ru

МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

w

2° 

2° 

ØD

a

f

d

t  m
ax

L2

LH

7,0 1,50 10,2 7,2 13,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,50 15,2 7,2 18,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,50 20,3 7,2 23,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,50 25,4 7,2 28,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,50 30,5 7,2 33,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,50 35,6 7,2 38,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,50 40,6 7,2 43,0 2,5 3,45 6,95 4,25

7,0 1,57 10,2 7,2 13,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,57 15,2 7,2 18,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,57 20,3 7,2 23,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,57 25,4 7,2 28,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,57 30,5 7,2 33,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,57 35,6 7,2 38,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,57 40,6 7,2 43,0 2,5 3,45 6,95 4,25

7,0 1,98 10,2 7,2 13,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,98 15,2 7,2 18,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,98 20,3 7,2 23,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,98 25,4 7,2 28,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,98 30,5 7,2 33,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 1,98 35,6 7,2 38,0 2,5 3,45 6,95 4,25

7,0 2,00 10,2 7,2 13,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 2,00 15,2 7,2 18,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 2,00 20,3 7,2 23,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 2,00 25,4 7,2 28,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 2,00 30,5 7,2 33,0 2,5 3,45 6,95 4,25
7,0 2,00 35,6 7,2 38,0 2,5 3,45 6,95 4,25

Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

ØD, 
мм

w, 
мм

L2, 
мм

Dmin, 
мм Наименование LH, 

мм
tmax, 
мм

f, 
мм

a, 
мм

d, 
мм

Дер-
жавка

MTA70R/L-G150-72-102 MTA70..
MTA70R/L-G150-72-152 MTA70..
MTA70R/L-G150-72-203 MTA70..
MTA70R/L-G150-72-254 MTA70..
MTA70R/L-G150-72-305 MTA70..
MTA70R/L-G150-72-356 MTA70..
MTA70R/L-G150-72-406 MTA70..

MTA70R/L-G157-72-102 MTA70..
MTA70R/L-G157-72-152 MTA70..
MTA70R/L-G157-72-203 MTA70..
MTA70R/L-G157-72-254 MTA70..
MTA70R/L-G157-72-305 MTA70..
MTA70R/L-G157-72-356 MTA70..
MTA70R/L-G157-72-406 MTA70..

MTA70R/L-G198-72-102 MTA70..
MTA70R/L-G198-72-152 MTA70..
MTA70R/L-G198-72-203 MTA70..
MTA70R/L-G198-72-254 MTA70..
MTA70R/L-G198-72-305 MTA70..
MTA70R/L-G198-72-356 MTA70..

MTA70R/L-G200-72-102 MTA70..
MTA70R/L-G200-72-152 MTA70..
MTA70R/L-G200-72-203 MTA70..
MTA70R/L-G200-72-254 MTA70..
MTA70R/L-G200-72-305 MTA70..
MTA70R/L-G200-72-356 MTA70..

Пример оформления заказа: MTA70R-G150-72-102

MTA70

Растачивание канавок от Ø7,2

Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об
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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

7,01,5010,27,213,02,53,456,954,251 , 5 0 15,27,218,02,53,456,954,251 , 5 0 20,37,223,02,53,456,954,251 , 5 0 25,47,228,02,53,456,954,251 , 5 0 30,57,233,02,53,456,954,251 , 5 0 35,67,238,02,53,456,954,251 , 5 0 40,67,243,02,53,456,954,251 , 5 7 10,27,213,02,53,456,954,251 , 5 7 15,27,218,02,53,456,954,251 , 5 7 20,37,223,02,53,456,954,2 1 , 5 7 25,47,228,02,53,456,954,251 , 5 7 30,57,233,02,53,456,954,251 , 5 7 35,67,238,02,53,456,954,251 , 5 7 40,67,243,02,53,456,954,251 , 9 8 10,27,213,02,53,456,954,251 , 9 8 15,27,218,02,53,456,954,251 , 9 8 20,37,223,02,53,456,954,251 , 9 8 25,47,228,02,53,456,954,251 , 9 8 30,57,233,02,53,456,954,251 , 9 8 35,67,238,02,53,456,954,252 , 0 0 10,27,213,02,53,456,954,252 , 0 0 15,27,218,02,53,456,954,252 , 0 0 20,37,223,02,53,456,954,252 , 0 0 25,47,228,02,53,456,954,252 , 0 0 30,57,233,02,53,456,954,252 , 0 0 35,67,238,02,53,456,954,25 RL2

LHt  

max

(mm)

4,01,00 15,2 4,2 0,50 18,0 0,8 1,953,952,95

4,0 1,17 15,2 4,2 0,58 18,0 0,8 1,953,952,95

5,0 1,00 20,3 5,2 0,50 23,01,0 2,45 4,95 3,75

5,0 1,50 20,3 5,2 0,75 23,01,0 2,45 4,95 3,75

5,0 1,57 20,3 5,2 0,79 23,01,0 2,45 4,95 3,75

5,0 2,00 20,3 5,2 1,00 23,01,0 2,45 4,95 3,75

6,0 1,00 25,46,2 0,50 28,01,8 2,955,953,95

6,0 1,17 25,46,2 0,58 28,01,8 2,955,953,95

6,0 1,50 25,46,2 0,75 28,01,8 2,955,95 3,95

6,0 1,57 25,46,2 0,79 28,01,8 2,955,953,95

6,0 2,00 20,36,2 1,00 23,01,8 2,955,953,95

6,0 2,00 25,46,2 1,00 28,01,8 2,955,953,95

7,0 1,00 30,57,2 0,50 33,02,5 3,45 6,95 4,25

7,0 1,17 30,57,2 0,58 33,02,5 3,45 6,95 4,25

7,0 1,50 30,57,2 0,75 33,02,5 3,45 6,95 4,25

7,0 1,57 30,57,2 0,79 33,02,5 3,45 6,95 4,25

7,0 2,00 30,57,2 1,00 33,02,5 3,45 6,95 4,25

Правая (R) показана,  левая (L) — зеркальное отражение.

ØD, 

мм

w, 

мм L2, 

мм Dmin, мм Наименование R, 

мм LH, мм tmax, мм

f, мм a, мм d, мм Дер-жавка

MTA40R/L-GR100-42-152A50 MTA40..MTA40R/L-GR117-42-152A58 MTA40..MTA50R/L-GR100-52-203A50 MTA50..MTA50R/L-GR150-52-203A75 MTA50..MTA50R/L-GR157-52-203A79 MTA50..MTA50R/L-GR200-52-203A100 MTA50..MTA60R/L-GR100-62-254A50 MTA60..MTA60R/L-GR117-62-254A58 MTA60..MTA60R/L-GR150-62-254A75 MTA60..MTA60R/L-GR157-62-254A79 MTA60..MTA60R/L-GR200-62-203A100 MTA60..MTA60R/L-GR200-62-254A100 MTA60..MTA70R/L-GR100-72-305A50 MTA70..MTA70R/L-GR117-72-305A58 MTA70..MTA70R/L-GR150-72-305A75 MTA70..MTA70R/L-GR157-72-305A79 MTA70..MTA70R/L-GR200-72-305A100 MTA70..

Пример оформления заказа: MTA40R-GR100-42-152A50

MTA40

MTA50

MTA60

MTA70

Растачивание радиусных канавок от Ø4,2

Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об
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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

L2

LH

f

Ø
D

R

R

МТА60L..МТА60R..

МТА60L..МТА60R..

Dmin Dmin

w

tmax

6,0 1,00 15,2 6,2 0,15 18,0 2,00 2,95

6,0 1,17 15,2 6,2 0,15 18,0 2,34 2,95

6,0 1,50 15,2 6,2 0,15 18,0 3,00 2,95

6,0 1,57 15,2 6,2 0,15 18,0 3,15 2,95

6,0 1,98 15,2 6,2 0,15 18,0 3,96 2,95

6,0 2,00 15,2 6,2 0,15 18,0 4,00 2,95

6,0 2,39 5,2 6,2 0,15 18,0 5,00 2,95

6,0 2,50 15,2 6,2 0,15 18,0 5,00 2,95

6,0 3,00 15,2 6,2 0,15 18,0 6,00 2,95

6,0 3,18 15,2 6,2 0,15 18,0 5,99 2,95

ØD, 
мм

w, 
мм

L2, 
мм Наименование Dmin, 

мм
R, 

мм
LH, 
мм

tmax, 
мм

f, 
мм

Дер-
жавка

MTA60R/L-FO100-62-152A15 MTA60..

MTA60R/L-FO117-62-152A15 MTA60..

MTA60R/L-FO150-62-152A15 MTA60..

MTA60R/L-FO157-62-152A15 MTA60..

MTA60R/L-FO198-62-152A15 MTA60..

MTA60R/L-FO200-62-152A15 MTA60..

MTA60R/L-FO239-62-152A15 MTA60..

MTA60R/L-FO250-62-152A15 MTA60..

MTA60R/L-FO300-62-152A15 MTA60..

MTA60R/L-FO318-62-152A15 MTA60..

Пример оформления заказа: MTA60R-FO100-62-152A15

MTA60

Точение торцевых канавок внутренних от Ø6,2

Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об
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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

L2

LH

f

Ø
D

R

R

МТА60L..МТА60R..

МТА60L..МТА60R..

Dmin Dmin

w

tmax

6,0 1,00 15,2 6,2 0,15 18,0 2,00 2,95

6,0 1,17 15,2 6,2 0,15 18,0 2,34 2,95

6,0 1,50 15,2 6,2 0,15 18,0 3,00 2,95

6,0 1,57 15,2 6,2 0,15 18,0 3,15 2,95

6,0 1,98 15,2 6,2 0,15 18,0 3,96 2,95

6,0 2,00 15,2 6,2 0,15 18,0 4,00 2,95

6,0 2,39 5,2 6,2 0,15 18,0 5,00 2,95

6,0 2,50 15,2 6,2 0,15 18,0 5,00 2,95

6,0 3,00 15,2 6,2 0,15 18,0 6,00 2,95

6,0 3,18 15,2 6,2 0,15 18,0 5,99 2,95

6,0
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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

ØD

R
 7

,0
 м

м

6° 

15
°

w

R

R

t1max

tmax

LH
Торец державки

D
1 m

in

D
m

in

8,0 3,0 10,0 0,2 16,0 10,0 3,0 0,93 15,0
8,0 3,0 15,0 0,2 16,0 10,0 3,0 0,93 20,0

10,0 3,0 20,0 0,2 20,0 12,0 5,0 0,93 28,0
10,0 3,0 25,0 0,2 20,0 12,0 5,0 0,93 33,0
10,0 3,0 30,0 0,2 20,0 12,0 5,0 0,93 38,0

8,0 4,0 10,0 0,2 16,0 10,0 3,0 1,51 15,0
8,0 4,0 15,0 0,2 16,0 10,0 3,0 1,51 20,0

10,0 4,0 20,0 0,2 20,0 12,0 5,0 1,35 28,0
10,0 4,0 25,0 0,2 20,0 12,0 5,0 1,35 33,0
10,0 4,0 30,0 0,2 20,0 12,0 5,0 1,35 38,0

10,0 5,0 20,0 0,2 20,0 12,0 5,0 1,90 28,0
10,0 5,0 25,0 0,2 20,0 12,0 5,0 1,90 33,0
10,0 5,0 30,0 0,2 20,0 12,0 5,0 1,90 38,0

Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

ØD, 
мм

w, 
мм

tmax, 
мм Наименование R, 

мм
Dmin, 

мм
D1min, 

мм
t1max, 

мм
f, 

мм
LH, 
мм

Дер-
жавка

MTA80R/L-FO300-160-100A20 MTA80..
MTA80R/L-FO300-160-150A20 MTA80..
MTA100R/L-FO300-200-200A20 MTA100..
MTA100R/L-FO300-200-250A20 MTA100..
MTA100R/L-FO300-200-300A20 MTA100..

MTA80R/L-FO400-160-100A20 MTA80..
MTA80R/L-FO400-160-150A20 MTA80..
MTA100R/L-FO400-200-200A20 MTA100..
MTA100R/L-FO400-200-250A20 MTA100..
MTA100R/L-FO400-200-300A20 MTA100..

MTA100R/L-FO500-200-200A20 MTA100..
MTA100R/L-FO500-200-250A20 MTA100..
MTA100R/L-FO500-200-300A20 MTA100..

Пример оформления заказа: MTA80R-FO300-160-100A20

MTA80 — 
от Ø16 (Ø10)
MTA100 — 
от Ø20 (Ø12)

Точение торцевых канавок внутренних

Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об
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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

ØDR 7,0 �ø�ø6° 15°wRRt1maxtmax

LH

�Þ�ú�ü�ñ�����ð�ñ�ü�ò�ì�î�ö�ôD1minDmin8 ,03 ,010,00, 216 ,010,03 ,00,931 5 ,08,03,015,00, 216 ,010,03 ,00,9320,010,03,020,00, 220,012 ,05 ,00,9328 ,010,03,025,00, 220,012 ,05 ,00,9333 ,010,03,030,00, 220,012 ,05 ,00,9338 ,08,04,010,00, 216 ,010,03 ,01 , 511 5 ,08,04,015,00, 216 ,010,03 ,01 , 5120,010,04,020,00, 220,012 ,05 ,01 ,3528 ,010,04,025,00, 220,012 ,05 ,01 ,3533 ,010,04,030,00, 220,012 ,05 ,01 ,3538 ,010,05,020,00, 220,012 ,05 ,01,9028 ,010,05,025,00, 220,012 ,05 ,01,9033 ,010,05,030,00, 220,012 ,05 ,01,9038 ,0

Ø
 d

R L2

LH

f

tmax

w

Dmin Dmin

DminDmin

6,0 1,0 15,2 0,50 6,2 18,0 2,0 2,95
6,0 1,0 15,2 0,50 6,2 18,0 2,0 2,95

6,0 1,6 15,2 0,80 6,2 18,0 3,0 2,95
6,0 1,6 15,2 0,80 6,2 18,0 3,0 2,95

6,0 2,0 15,2 1,00 6,2 18,0 4,0 2,95
6,0 2,0 15,2 1,00 6,2 18,0 4,0 2,95

6,0 2,5 15,2 1,25 6,2 18,0 5,0 2,95
6,0 2,5 15,2 1,25 6,2 18,0 5,0 2,95

6,0 3,0 15,2 1,50 6,2 18,0 6,0 2,95
6,0 3,0 15,2 1,50 6,2 18,0 6,0 2,95

Правая (R) показана,  
левая (L) — зеркальное отражение.

ØD, 
мм

w, 
мм

L2, 
мм Наименование Dmin, 

мм
R, 

мм
LH, 
мм

tmax, 
мм

f, 
мм

Дер-
жавка

MTA60R/L-FOR100-62-152A50 MTA60..
MTA60R/L-FPR100-62-152A50 MTA60..

MTA60R/L-FOR160-62-152A80 MTA60..
MTA60R/L-FPR160-62-152A80 MTA60..

MTA60R/L-FOR200-62-152A100 MTA60..
MTA60R/L-FPR200-62-152A100 MTA60..

MTA60R/L-FOR250-62-152A125 MTA60..
MTA60R/L-FPR250-62-152A125 MTA60..

MTA60R/L-FOR300-62-152A150 MTA60..
MTA60R/L-FPR300-62-152A150 MTA60..

Пример оформления заказа: MTA60R-FOR100-62-152A50

MTA60

Точение торцевых канавок радиусных от Ø6,2
внутренних — FOR и наружных — FPR

Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об

Точение торцевых канавок
радиусных внутренних

MTA60L-FOR

MTA60L-FPR

MTA60R-FOR

MTA60R-FPR

Точение торцевых канавок
радиусных наружных
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МЕЛКОРАЗМЕРНАЯ ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА
MTA ПЛАСТИНЫ

Ø
D

tmax

α

LH

f

R

D
m

in

6,0 45° 1,1 0,2 13,0 1,0 3,5
6,0 60° 0,5 0,2 13,0 1,0 4,0

ØD, 
мм α f, 

мм
R, 

мм Наименование LH, 
мм

Dmin, 
мм

tmax, 
мм Державка

MTA60R/L-H45-10-35A20 MTA80..
MTA60R/L-H60-10-40A20 MTA80..

Пример оформления заказа: MTA60R-H45-10-35A20

MTA60

Снятие фасок в отверстиях от Ø1

Рекомендуемая подача f=0,02 мм/об
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